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COMATO® - UBERSICHT
Comadex
I

WERKZEUGE FUR EIN- UND ABSTECHEN
UND SEITLICHE ZERSPANUNG

EINSTECHEN
& ABSTECHEN PLANSTECHEN Katalog
COMATO SYSTEM Seite
Bereich - mm: Bereich - mm:
Stech- Stech - Stech - Stech - AuRen
breite tiefe breite tiefe [%]
(B) (M (B) (T min.
MINI-ABSTECH-SYSTEM 1,1-25 12-16 - - - 15
MINI-SYSTEM 2-3 16-20 1,1-25 8-12 20-48 16-17
STECHDREH SYSTEM 3-5 20-40 18-19
NC-MODULAIR SYSTEEM 2-10 16-40 3-10 10-45 40-> 20-29
MULTI-BLATT 4-8 32-100 30/42
T300 SYSTEM 10 50-100 6-10 50-100 70-> 31-33
QUADRO HSSC 0,7-2,5 13-20 - - - 37-39
QUADRO HM 0,7-5 10 40-41

INNENSTECHEN Katalog
COMATO SYSTEM Seite
Bereich - mm:
kleinste Stech- Stech-

Bohrung - mm: breite tiefe
(B) (D)

C10 SYSTEM 10 1,1-25 2-4 34

C25 SYSTEM 25 2-4 5,5-10 35

C50 SYSTEM 50 3-5 12 36

. _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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ALLGEMEIN
. . Seite:
Technische Informationen
Technische Informationen tber Ab- und Einstechen 215
Technische Informationen tiber Planstechen 21
Comato Stecheinsatze
Einséatze fiir AuBenstechen, Planstechen und Innenstechen 6-9
Einsétze fur Gewindedrehen 10
Einsétze fir AuBen- und Innen-Seegerringstechen 10-11
Einsétze fir Innenstechen in kleine Bohrungen (unter @ 50 mm.) 12-13
Comato Mini-Abstech System
Mini-Abstech Grundhalter und Zubehér 15
Comato Mini system fur Ein- und Abstechen und Planstechen
Mini Grundhalter und Zubehdr fiir Ab- und Einstechen 16
Mini Zubehor fiir Planstechen 17
Comato Stechdreh System
Stechdreh Grundhalter 18
Stechdreh Zubehor fur Ab- und Einstechen 19
Comato NC-Modular System
NC Grundhalter mit normalen Schaft 20
NC Grundhalter fir BTS 21
NC Zubehor fiir Einstechen und Abstechen 22
NC Zubehor fiir Planstechen 24 -25
NC Zubehor fir extra tief Planstechen 26 - 27
NC Zubehor fiir Planstechen, CONTRA 28-29
Comato Doppelseitiges Multi-Blatt
Doppelseitige Multi-blatter und Klemmen fiir Ab- und Einstechen 30/42
Comato T300 System, fir extrem schwere Ab- und Einstech- Operationen
T300 Grundhalter 31
T300 Zubehor fir Ab- und Einstechen 31
T300 Zubehor fur Planstechen 32-33
SYTEME FUR INNENSTECHEN
Comato C10 System
Grundhalter und Zubehor fur Innenstechen, Bohrung ab 10 mm 34
Comato C25 System
Grundhalter und Zubehor fir Innenstechen, Bohrung ab 25 mm 35
Comato C50 System
Grundhalter und Zubehor fir Innenstechen, Bohrung ab 50 mm 36
QUADRO-System fur gratfreies Abstechen
Comato QUADRO - HSSC
Grundhalter fiir das gratfreie Ab-und Einstechen mit HSS Einsatze 37-39
Comato QUADRO - HM
Grundhalter fur das gratfreie Ab-und Einstechen mit HM Einsétze 40-41
Comato lager standard
q Comato semi standard
m Neue Entwicklung, begrenztes Lager
CK-0908-01 Anderungen vorbehalten




™ TECHNISCHE INFORMATIONEN

Comadex COMATO® KONSTRUKTIONSMERKMALE UND VORTEILE

|

SCHNEIDEINSATZ MERKMALE UND VORTEILE:

Alle Comato Werkzeuge in diesem Katalog haben das patentierte DREI-V
Klemm-System, was bedeutet, dal jeder* in diesem Katalog abgebildete Comato
Stecheinsatz in jedes* Klemmhalter-System pafit. Das Einzige daB Sie beachten
miRen ist die richtige Stechbreite (und bei Innenstechen der
Bohrungsdurchmesser).

Eigenschaften von Comato’s DREI-V
Stecheinsatz-Konstruktion:

Genaues und stabiles System mit
hoher Wechselgenauigkeit.

Abstechen, Prazisions-Einstechen,
Planstechen und seitlich Drehen ist moglich
mit ein und derselben Stechplatte.

Patentierte
Konstruktion

Ein (1) Einsatz-Klemm-System fir alle Comato*
Werkzeug-Systeme in diesem Katalog.

Alle Comato Werkzeuge in diesem Katalog haben den gleichen Aufbau:
Klemme

Grundhalter Stech-Dreh-Einsatz

U-Blatt
Dieses modulare Konzept macht Comato sehr vielseitig und ékonomisch:

mit kleinem Sortiment kénnen viele Prazisions-Werkzeuge
fur einen grollen Einsatzbereich zusammengestellt werden:
- grofRe Stechtiefen
- Schruppdrehen, Schlichtdrehen und Kopierdrehen, auch zwischen Schultern.
- sehr grofRer Bereich an Kombinationen von Einstechtiefen und Einstechbreiten.
- eigener Schleifservice fiir Lieferungen von Sonder-Einsatze in Comato Qualitat.

e

MERKMALE UND VORTEILE DES WERKZEUGSYSTEMS:

Der modulare Aufbau der Comato Werkzeuge bietet dem Anwender viele Einsatzmdgligkeiten wie Ab-, Ein- und Planstechen, seitlich-
es Drehen, Kopierdrehen und Gewindeschneiden fiir einen breiten Bereich von Stechtiefen, Stechbreiten und Durchmesser mit einem
einzigen Grundhalter wobei nur Klemme, U-Blatt und Einsatz zu wechseln sind.

Dieses macht Comato zu dem vielseitigsten und 6konomischsten System welches, am Markt verfiigbar ist.

BEISPIEL EINS: ABSTECHEN D, Comato Grundhalter und die Aufbaumdgligkeiten fiir Ein- und
/ Abstechen. Ein kompletter Bereich von verschiedenen
.@ @ Stechbreiten und Stechtiefen ist erreichbar durch wechseln von

U-Blatt, Klemme und Stech-Einsatz.

nRRREEERP

BEISPIEL ZWEI: PLANSTECHEN

Comato Grundhalter und die Aufbaumdglichkeiten fir

Planstechen. Ein kompletter Bereich von verschiedenen 4 4 4 4 4 4
Nuten-Durchmessern ist erreichbar durch wechseln von

U-Blatt und Klemme.

| E
—%

=
=3

(© 0.

2 *Ausgenommen Comato Quadro.
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Comadex

COMATO® ANWENDUNGEN

I

AUREN-
STECH-DREH-
OPERATIONEN

Nutenstechen
seitlich Drehen
Profildrehen
Kopieren
Abstechen
Gewindedrehen
Seegerring-stechen
Formdrehen
Sonder Profile

PLAN- UND
INNEN-STECH-
| OPERATIONEN

Nutenstechen
seitlich drehen
Profildrehen
Gewindedrehen
Segerring-stechen
Formdrehen
Sonder Profile

Comato® Sonderprofile
Comato bietet Ihnen ein Schleifservice fiir Sonderprofile,
das heif3t fur Sie: * Kurzfristige Lieferzeiten flr
* Sonderprofile in Comato Qualitét




Comadex

™ TECHNISCHE INFORMATIONEN

COMATO® GEOMETRIEN UND HARTMETALLSORTEN

* Bei Profilstechplatten wie zum Beispiel, Gewinde-Radius, und Seegeringplatten, muf3 bei bestimmten Operationen,
das U-Blatt abgeandert werden.

I

I

Type 150.

fur allgemeinen Einsatz
bei Stechen und Drehen.

AuRen 150 6 Aulen
Innen :150 N 12 Innen
Aulen 1150 6R/6L 6

Type 150.GT. Type 150.0.
fur Stechdrehen und mit 0° Spanwinkel, auch

Ein- und Abstechen. geeignet als Rohling fir
@% E Sonderprofile.
Seite Seite Seite
1150 GT 7 AuRen 11500 7
*150 GTN 12 Innen : 150 ON 12

Type 150.10.
mit 10° Spanwinkel,

flr rostfreien Stahl.

Aluminium, Kupfer usw. und Vollradiusnuten.

Type 150.25. \—— *Type 150.RD.
Eﬁ mit 25° Spanwinkel, fiir fir Formdrehen, Freistiche

Seite Seite Seite
AuRen 1150 10 8 AuRen 150 25 9 AuBen 1150 RD 7
Innen 1150 10N 13 Innen - 150 25N 13 Innen : 150 RDN 13
AuRen :150 10 6R/6L 8 AuRen ©150 25 6R/6L 9

*Type 150.CE/CN.
flir Seegeringstiche

*Type 150.55/60. EINSATZ AUSFUHRUNGEN

. . Links Rechts
flir Gewindedrehen, o o
Normal Normal 6 6

nach DIN 471 Teilprofil 55° oder 60°.
DI( % und DIN 472. ‘
Seite 4. Seite
AuBen - 150 CE 10 AuBen / innen 115055 10 ﬂ
Innen -150CN 10 AuRen / innen 115060 10
* Innen/Aussen : 150 CE/NK 11 Innen-
* Mit Kantenbrecher
Verschleif- Zahigkeit | Verschleif- Zahigkeit
COMATO® HARTMETALLSORTEN festigkeit  |SO P festigeit |SO K

05 10 20 30 40|05 10 20 30 40

P30F
P30C

Universelle Hartmetallsorte fir die Stahlbearbeitung.

Die spezielle Beschichtung reduziert Aufbauschneidenbildung.

Zur Bearbeitung von Werkzeugstahlen.

P30F/C

.

K10F
K10C

Allgemein einsetzbare Sorte fir Graugu3, Temperguf und
Fe-basierte Warmfeste Legierungen. K10C hat eine titanium-
carbid Beschichtung mit sehr guter VerschleiRfestigkeit fur
eine hohe Zerspanungsleistung.

K10F/C

P30

Eine Sorte fiir Arbeit unter schweren Bedingungen bei
mittleren Schnittgeschwindigkeiten in unlegierte, legierte und
rostfreie Stéhle. P30 ist sehr Bruchwiderstandsfahig und sehr
geeignet fiir unterbrochene Schnitte.

P30

K10

Besonders geeignet fiir Prazisions Stech-Operationen in Guf
und Fe-basierte Warmfeste Legierungen. K10 hat ein sehr
hohen VerschleiBwiderstand, guter Z&higkeit und ist wenig
empfindlich fur thermischen Schock.

CBN

Fir gehéarteten Stahl, Schnellstahl. GuR, Incoloy, Waspoloy,
Colmonoy, Rene 42/77.
Sehr gute Festigkeit, Oberflache wie geschliffen.

.

PKD

Fir NON-Ferro Produkten wie 26.
Aluminium, Kupfer, Bronze, Messing Ge- und ungesintertes
Hartmetall, Magnesium Legierungen und Keramik.

7

C20

Eine Cermet-Sorte speziell fiir Ein- und Abstechen.
Kann sehr erfolgreich angewendet werden, wenn
Aufbauschneidenbildung ein Problem ist. Guter
VerschleiBwiderstand, auch bei mittleren
Schnittgeschwindigkeiten.
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RICHTWERTE FUR SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN UND VORSCHUBE  Comadex

RICHTWERTE FUR ABSTECHEN

Empfohlene Vorschub mm/u Alternative Vorschub mm/u

Werkstoff Hartmetall- 0,05 0,1 0,2 04 Hartmetall- 0,05 01 02 04
sorte Schnittgeschwindigkeit m/min sorte Schnittgeschwindigkeit m/min

Unlegierter Kohlenstoffstahl P30C 160 130 110 110 P30 120 | 100 75
Legierter Stahl P30F 200 170 140 P30 110 90 65
Hochlegierter Stahl P30C 140 100 90 P30 100 90 70
Rostfreier Stahl P30C 130 110 90 P30 90 80 70
StahlguR P30C 100 80 60 P30 70 65 45
Warmfeste Leg. FE Basiert K10C 125 80 75 50 K10 80 75 50
Geharteter Stahl u. Manganstahl K10 25 20
Temperguf® K10F 160 160 135 K10 120 110 | 100
GrauguB u. HartguR K10F 140 140 120 P30F 90 80 65
Aluminiumlegierungen K10 300 250 PKD
Warmfeste Leg. Ni-basiert K10 35 25 15
Warmfeste Leg. Co-basiert K10 35 25 15
Sonstige N.E. Werkstoffe K10 300 200 150 PKD

RICHTWERTE FUR NUTENSTECHEN

Empfohlene Vorschub mm/u Alternative Vorschub mm/u

Werkstoff Hartmetall- 0,05 0,1 0,2 0,4 Hartmetall- 0,05 01 02 04
sorte Schnittgeschwindigkeit m/min sorte Schnittgeschwindigkeit m/min
Unlegierter Kohlenstoffstahl P30C 180 130 110 P30 120 110 | 100 75
Legierter Stahl P30F 200 190 160 85 P30 165| 150 | 125 70
Hochlegierter Stahl P30C 165 150 110 P30 110| 100 90
Rostfreier Stahl P30C 155 140 100 P30 95 90 80 65
StahlgufR P30C 115 95 80 60 P30 90 80 70 45
Warmfeste Leg. FE Basiert K10C 125 80 80 50 K10 85 80 80 50
Geharteter Stahl u. Manganstahl K10 30 25
Tempergul3 K10F 160 150 130 85 K10 120 100 | 100
GrauguB u. HartguB3 K10F 155 135 120 85 P30F 75 70 50
Aluminiumlegierungen K10 350 300 300 200 PKD
Warmfeste Leg. Ni-basiert K10 35 25 15
Warmfeste Leg. Co-basiert K10 35 25 15
Sonstige N.E. Werkstoffe K10 300 200 150 100 PKD
EMPFEHLUNGEN FUR PLANSTECHEN EMPFEHLUNGEN FUR SEITLICHE ZERSPANUNG
- Schnittgeschwindigkeit 80% vom Richtwert fiir Abstechen. - Schnittgeschwindigkeit wie bei Nutenstechen
- Vorschub 50% vom Richtwert fiir Abstechen. - Vorschub von 0,1 mm. bis 0,25 mm.
- reichlich Kuhimittel direkt auf die Schneide zufiihren - Schnitttiefe: min. 0,25 mm.
max. 0,8 x Stechbreite (B)

- Siehe auch Seite 23.

ACHTUNG

Die hier aufgefithrten Daten sind als Ausgangswerte zu betrachten. In einer praktischen Situation kdnnen auch Faktoren wie Stabilitat der
Maschine und des Werkstiicks, Form des Werkstiicks usw. die optimalen Werte stark beeinfluen.

Die genannten Werte basieren auf einer angenommenen Schneidkantenstandzeit von 15 Minuten. 5
]



Comadex FUR AUREN- UND INNEN-STECHEN @
_ (IN BOHRUNGEN AB @50 mm.) ‘
i U
150 WK T
STANDARD EINSATZ MIT
% KONTROLLIERTEM SPANABLAUF t I ‘
B Bestell- H L r Lagerstandard Lagerstandard
+0,1 nummer -0,1 P30TC P30C P30F KI10TC K10C K10F P30 K10
2,0 150.2 36 9 03 q n n q q qg n N
2,5 150.2,5 36 9 03 q n n q q q n n
3,0 150.3 6,0 14 03 q n n q aqa q n n
4,0 150.4 6,0 14 0,3 q n n q q qg n N
5,0 150.5 60 14 03 | g n n q q q n n
6,0 150.6 6,0 14 03 q n n q q q n n
8,0 150.8 60 14 03 q n n q aq q n n
10,0 150.10 75 16 03 q n n q q q n n
150 6R L
A7 =
STANDARD EINSATZ MIT r
RECHTE 6° SPITZENWINKEL t I ‘
B Bestell- H L r Lagerstandard Lagerstandard
+0,1 nummer -0,2 -0,1 | P3oTC  P30F K10TC  KI10F P30 K10 CBN
1,8 150.2.6R 36 9 072 n n q q n n q
2,3 150.2,5.6R 36 9 02 n n q q n n q
2,8 150.3.6R 60 14 0.2 n n q q n n q
3,8 150.4.6R 60 14 0.2 n n q q n n q
4,8 150.5.6R 60 14 0.2 n n q q n n q
58 150.6.6R 60 14 0.2 n n q q n n q
7,8 150.8.6R 6,0 14 0.2 q q q q q q q
9,8 150.10.6R 75 16 0.2 q q q q q q q
ﬂ B ’¢ )‘ H ‘¢
150 6L p =
STANDARD EINSATZ MIT Lr '
LINKE 6° SPITZENWINKEL I ‘
B Bestell- H L r Lagerstandard Lagerstandard
+0,1 nummer -0,2 -0,1 | pP3oTC  P30F K10TC KI10F P30 K10 CBN
1,8 150.2.6L 36 9 02 n n q q n n q
2,3 150.2,5.6L 36 9 02 n n q q n n q
2,8 150.3.6L 6,0 14 0,2 n n q q n N q
3,8 150.4.6L 60 14 0,2 n n q q n n q
4,8 150.5.6L 6,0 14 0,2 n n q q n n q
5,8 150.6.6L 6,0 14 0,2 n n q q n n q
7,8 150.8.6L 6,0 14 0,2 q q q q q q q
9,8 150.10.6L 75 16 0,2 q q q q q q q
6 Bestellbeispiel: 20 Stiick 150.3.P30C







