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TECH-NEWS CNC-Werkzeugtechnik

M3

Rich Mill Serie - Multifunktionaler Eckfraser

Eckfraser mit 3 nutzbaren Schneidkanten

[m Ausgezeichnete Rechtwinkligkeit beim Eckfrasen

[® Spanformer mit groBem Spanwinkel fiir die Hoch-
geschwindigkeits- und Hochvorschubbearbeitung

[® Hohe Klemmkraft fiir verbesserte Bearbeitungsstabilitat
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2] Merkmale

® Hohe Qualit&t
= Hohe Produktivitat

m Hohe Wirtschaftlichkeit

Reales 90° Eckfrasen

Starke Wendeschneidplatte und dreiseitige Klemmung
gewdhrleisten auch bei schwierigen Bedingungen stabile
Bearbeitungen

Hohe Standzeit durch optimierten Herstellungsprozess

] Merkmale der Wendeschneidplatte

m Hauptschneide

- GroBer Spanwinkel
= Spanformer - Scharfe Schneide
- GroBer Spanwinkel
- Guter Spanfluss Y m Zweistufige Freiflache
m Stufendesign O_ m Max. ap - Starke Klemmung
- Gute Spanausbringung - ;mﬁlgg gvgmm - Verbesserte Stelflgkelt
- Niedrige Schnittkréfte ' . +9,0mm
J__
= Nebenschneide Q
- Fiir eine bessere Oberflachenqualitit
2] Merkmale der Spanformer
Spanformer | Schneidplatte Schneidkante Anwendung Merkmale
e Mittlere Bearbeitung bis Schruppen
Allgemein * Allgemein
e Erste Wahl
e Schlichten bis mittlere Bearbeitung
Leicht e Scharfe Schneide fiir schwer zerspanbare Materialien
¢ Niedrige Schnittkrafte
e Scharfe Schneide und polierte Oberflache gegen
Allgemein Aufbauschneidenbildung
* Hoher Spanwinkel fir besseren niedrigen Span

5 Merkmale des Frasers

® [nnenkiihlung

- Hohere Standzeit dank effektiver
Kiihimittelverteilung direkt zur Schneide

- Spannschraube und Fraseraufnahme
mit Kiihimittelbohrung separat

erhéltlich
u GroBe
Hervorragende| ~ SPantasche
Span-
ausbringung| m Einfaches Schraubsystem

m Ausgezeichnete Rechtwinkligkeit

90°

m Dreiseitiger Plattensitz

Stérkere
Klemmung

m Volle Auflage der Platte

2
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50t Anniversary
Past 50 years of challenge, Next 50 years of creativity.

— 1700
E .
m Werkstiick 42CrMo4 (200HB) z Schneidkante | Merkmale
m Schnittbedingungen ve (m/min) = 250 2 1% =g | Hervorragende
fz (mm/Z) = 0,1 « Zerspanbarkeit
ap (mm) = 3,0 1600 dank der
trocken positiven
m Werkzeug WSP  XNKT080508PNSR-MM PC5300  '°% rreninkel
Fraser RM3PCM4063HR-M o Roete Spanwinkel
m Maschine Vertikales BAZ RM3  Wetth. A Wettb. B 30um
Schnitttiefe gesamt (mm) 20 > v
18
m Werkstiick 42CrMo4 (200HB) - w
m Schnittbedingungen vc (m/min) = 200 b |
fz (mm/Z) = 0,1 ! g W INET
ap (mm) = 7,0x3 Schnitte o N
ae (mm) = 10,0 . iy
trocken 8
m Werkzeug WSP  XNKT080508PNSR-MM PC5300 6
Fraser RM3PCM4063HR-M )
m Maschine Vertikales BAZ A
¢
Rechtwinkligkeit (4m) -100 -50 0 50 100
2] Zerspanungsleistung
Kohlenstoffstahl (C45, HB200) n

® Schnittbedingungen vc(m/min) = 270 / fz(mm/Z) = 1,0 / ap(mm) = 3,0 x 8 Schnitte
ae (mm) =5,0 / Eckfréasen
® Werkzeug WSP XNKT08508PNSR-MM PC5300 / Fraser RM3PCM4063HR-M

Spanabtrag m RM3 2,5 fach
(em?/min) 49,' Wettbewerber
Bearbeitungszeit m RM3
(min)

9,8 n. Wettbewerber

Legierter Stahl (42CrMo4, HB200) B

m Schnittbedingungen vc(m/min) = 250 / fz(mm/Z) = 0,125
ap(mm) = Schlichten: 0,5 / Schruppen: 7,0 / Planfrasen

m \Werkzeug WSP XNKT080508PNSR-MM PC5300 / Fraser RM3PCM4063HR-M
Werkstiick m RM3
(Stk.) 1050 Stkl Wettbewerber
Oberflachengiite m RM3
(RMAX) Reduzierung

3,29 u. Wettbewerber

RM3 3



RM3

2] Anwendungshinweise nach Sorte

PR « T
Werkstiick
Kohlenstoffstahl | Legierter Stahl | Rostfreier Stahl Gusseisen NE-Metalle
Erste Wahl MM MM ML ML MA
Spanformer
Zweite Wahl ML ML - MM -
Hohe Geschwindigkeit PC3600 PC3600 PC5300 PC6510
Sorte Allgemeine Bearbeitung PC5400 PC5300 PC5400 PC5300 HO1
Unterbrochene PC5400 PC5400 PC5400 PC5400
Bearbeitung

= Empfohlene Schnittbedingungen
= RM3 3000 Typ

(mm)
Schnittbedingungen Schnittbedingungen
Werkstiick Sorte
vc (m/min) fz (mm/Z) | max ap (mm) WSP vc (m/min) fz (mm/Z) | max ap (mm) WSP
PC3600 160 - 270 0,05 - 0,25 5,5 160 - 270 0,05-0,2 55
Stahl PC5300 150 - 240 0,05 - 0,25 5,5 150 - 240 0,05 - 0,25 55
PC5400 130 - 210 0,05 - 0,25 5,5 130 - 210 0,05 - 0,25 55
XNKT060405 XNKT060405
Rostfreler PC5300 90 - 150 0,05-0,2 5,5 PNSR - MM 90 - 150 0,05 - 0,1 55 PNER-ML
Stahl PC5400 70-120 0,05-0,2 55 70-120 0,05-0,1 55
PC5300 120 - 200 0,08-0,3 55 120 - 200 0,08 - 0,25 55
G isen
PC6510 140 - 230 0,08-0,3 55 140 - 230 0,08 -0,25 5,5
¢ Empfohlene maximale Schnittbedingungen: vc = 350m/min, fz = 0,5 mm/Z entsprechend der Bearbeitungsumsténde
= RM3 4000 Typ )
Schnittbedingungen Schnittbedingungen
Werkstiick Sorte max ap
vc (m/min) | fz (mm/2Z) (mm) WSP vc (m/min) | fz(mm/Z) |max ap (mm) WSP
PC3600 160 - 270 0,05-0,3 8,0 160 - 270 0,05-0,25 8,0
Stahl PC5300 150 - 240 0,05-0,3 8,0 150 - 240 0,05-0,25 8,0
PC5400 130 - 210 0,05-0,3 8,0 130 - 210 0,05-0,25 8,0
; XNKT080508 R XNKT080508
Rostfreier PC5300 90 - 150 0,05-0,25 8,0 PNSR - MM 90 - 150 0,05-0,2 8,0 PNER-ML
Stahl PC5400 70-120 | 0,05-0,25 8,0 70 - 120 0,05-0,2 8,0
PC5300 120 - 200 0,08 - 0,35 8,0 120 - 200 0,08-0,3 8,0
G isen
PC6510 140 - 230 0,08 - 0,35 8,0 140 - 230 0,08-0,3 8,0
; XNCT080508
NE-Metalle Ho1 400 - 1200 01-04 8.0 PNER - MA - - - _

¢ Empfohlene maximale Schnittbedingungen: vc = 350m/min, fz = 0,7mm/Z entsprechend der Bearbeitungsumstédnde

= Schnittbedingungen zum Eintauchen mm)
Typ Fraserdurchmesser
220 | 921 | 925 | 926 | @32 | 933 | @40 | @50 | @63 | @80 | B100 | G125
ae Max. Schritte
1 85 | 89 | 97 | 100 | 1,1 | 11,3 | 12,4 | 140 | 157 | 17,7 | 19,9 | 22,2
2 12,0 | 12,3 | 13,5 | 13,8 | 154 | 157 | 17,4 | 19,5 | 22,0 | 24,9 | 28,0 | 31,3
3 - - - - - - 210|237 268 30,3 | 341 | 3872
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2] Schnittbedingungen zum Nuten- und Eckfrisen

m Eckfrédsen (ap 3mm Schritt, @63)

50t Anniversary
Past 50 years of challenge, Next 50 years of creativity.

® Nutenfrasen (ap 3mm Schritt, @63)

g4 c f d
=150 |- 2230 _ =180
Rostfreier
9 |- Stahl 120 | 150 |- Rostfreier
Stahl
0\ \2 » | | » | | » | | | »
1 5fz(mm/Z) 0,1 05 fz(mm/2) 0,1 012 fz(mm/2) 0,1 0,2 015 fz(mm2)
£ A g 4 ]
E E E
70} 8 e
180[~
150~ 0 180
| | » » L L » 1 1 »
01 06 fz(mm/2) 0,10 05 fz(mm/2) 0.1 012 fz(mm/2) 01 012 fzmmz)
g A
% 260~
180
150
0,1 06 ;(mm/Z)
2] Schnittbedingungen zum Rampen und Zirkularfrasen
Rampen Zirkularfrasen
Lmin
Richtung [::] i
+ =
(o]
Steigun
(mm)
Rampen Zirkularfrasen (Sackloch)
Typ Bezeichnung Fraser- - Min. Max.
durchmesser W'::( 2 Lmin Bearbeitungs- St::aﬁ-n Bearbeitungs- St(l\e’:aﬁ.n
@D durchmesser @d 9UNg | jurchmesser @d gung
Messer-| 3000 | RM3PCM3040HR 40 4,5 69,9 76,5 5,5 78,5 55
kopf RM3PCM3050HR 50 3,5 89,9 96,5 55 98,5 5,5
RM3PCM3063HR 63 2,5 126,0 122,5 5,5 124,5 5,5
RM3PCM3080HR 80 1,5 157,5 156,5 5,5 158,5 5,5
4000 | RM3PCM4040HR 40 4,5 53,5 74,5 8,0 78,0 8,0
RM3PCM4050HR 50 3,5 76,1 94,5 8,0 98,0 8,0
RM3PCM4063HR 63 2,5 14,4 120,5 8,0 124,0 8,0
RM3PCM4080HR 80 1,5 152,6 154,5 8,0 158,0 8,0
RM3PCM4100HR 100 1,5 229,1 194,5 8,0 198,0 8,0
RM3PCM4125HR 125 1,0 305,5 244,5 7,7 248,0 7.8
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RM3

2] Schnittbedingungen zum Rampen und Zirkularfrasen

Rampen

Lmi

n

Richt

ung

Zirkularfrasen

Steigling

(mm)
Rampen Zirkularfrasen (Sackloch)
Typ Bezeichnung Fraser- . Min. Max.
durchmesser W':!( = Lmin Bearbeitungs- St::aﬁ;'\ Bearbeitungs- St:\a’:aﬁ.n
oD durchmesser @d 9UNY | jurchmesser @d gung
Schaft- | 3000 | RM3PS3020 20 15,5 19,8 36,5 5,5 38,5 55
fraser RM3PS3021 21 14,0 22,1 38,5 5,5 40,5 55
RM3PS3025 25 10,0 31,2 46,5 5,5 48,5 5,5
RM3PS3026 26 9,5 32,9 48,3 5,5 51,0 5,5
RM3PS3032 32 6,5 48,3 60,5 5,5 62,5 5,5
RM3PS3033 33 6,0 52,3 62,5 5,5 64,5 5,5
RM3PS3040 40 4,5 69,9 76,5 5,5 78,5 5,5
4000 | RM3PS4032 32 13,0 34,7 58,5 8,0 62,0 8,0
RM3PS4033 33 12,0 37,6 60,0 8,0 64,4 8,2
RM3PS4040 40 8,5 53,5 74,5 8,0 78,0 8,0
RM3PS4050 50 6,0 76,1 94,5 8,0 98,0 8,0
RM3PS4063 63 4,0 114,4 120,5 8,0 124,0 8,0
Fraser | 3000 | RM3PM3020 20 15,5 19,8 36,5 5,5 38,5 5,5
mit
Gewinde RM3PM3025 25 10,0 31,2 46,5 5,5 48,5 5,5
RM3PM3032 32 6,5 48,3 60,5 5,5 62,5 5,5
RM3PM3040 40 4,5 69,9 76,5 5,5 78,5 5,5
4000 | RM3PM4032 32 13,0 34,7 58,5 8,0 62,0 8,0
RM3PM4040 40 8,5 53,5 74,5 8,0 78,0 8,0
RM3PM4050 50 6,0 76,1 94,5 8,0 98,0 8,0
Innenkiihlung / Druckluft zum Rampen oder Zirkularfrasen mit dem RM3 bentigt / L min= _2P  (mm) (mit ap=5mm berechnet)
tan a°
2] Wendeschneidplatten o
MaBe (mm)
Bezeichnung Fr_?ser- 8181818 ]|-¢e Geometrien
yp 8 8|18/ 3 8| -|¢|d|t|r|d| a
O|lO0|lo0o O 0| o
o o o 4 o I
XNKT | 060405PNSR-MM A A A A 57|65 |40|05|34 18
3000
060405PNER-ML A A A A 57|65 |40|05|34 18
080508PNSR-MM A A A | A 8,2 |10,0|55 |08 4,529
080508PNER-ML A A A | A 8,2|10,0|55 |08 4529
080512PNSR-MM A A 8,210,055 |12 45|29 ld‘
080516PNSR-MM 4000 A | A 8,210,055 |16 45|29 . ‘
080520PNSR-MM A | A 8,2 /10,0 |55 |20 45|29
XNCT | 080504PNFR-MA A 82 100(55 04 45|29
080508PNFR-MA A 82 10,0/55|08 45|29

A:Lagerartikel Europa  @:Lagerartikel Korea O:Lieferzeit auf Anfrage

6
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50t Anniversary

Past 50 years of challenge, Next 50 years of creativity.

RM3PCM3000 LIS IS SN

= @ ¢

D2
od
a
b
E |
e o
|
ach tap
ad2
gds
@D
(mm)
q Aufnahme /
Bezeichnung Lager @ oD | OD2 | Od | @d1 | 9d2 | @d3 | a b E F ap | kg Spannschraube
RM3PCM | 3040HR A 5 | 40| 3 | 16 | 9 14 0 | 84|56 16 | 40 | 55 |0,200 SK__-FMC16/
3040HR-M A 6 40 | 35 | 16 | 9 14 0 |84 56 16 | 40 | 55 (0,200 CB0825
3050HR A 6 50 | 41 | 22 | 11 | 18 0 [10,4| 63| 20 | 40 | 5,5 0,300
3050HR-M A 7 50 | 41 | 22 | 11 | 18 0 |10463 | 20 | 40 | 55 0,300, SK__-FMC22/
3063HR A 7 63 | 49 | 22 | 11 18 0 |10,4 6,3 20 | 40 | 5,5 (0,490 CB1025
3063HR-M A 8 | 63| 49 | 22 | 11 | 18 0 |10,4| 6,3 | 20 | 40 | 5,5 0,490
3080HR A 8 |80 | 57 | 27 | 14 | 25 0 |124| 70| 23 | 50 | 55 0,870 SK_-FMC27/
3080HR-M A 10 | 80 | 57 | 27 | 14 | 25 | 0 |124| 70| 23 | 50 | 5,5 0,880 CB1230
@ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKT060405PNSR-MM, XNKT060405PNER-ML A:Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

Spannschraube und Fréseraufnahme mit Kiihimittelbohrung separat erhéltlich

RM3PCM4000

(mm)

Bezeichnung Lager @ oD OD2  Od | @d1 | 9d2 | @d3 | a b E F ap | kg Sp‘z\il:\frrl‘sa:rw:u/be

RM3PCM | 4040HR A 3 40| 3 | 16| 9 14 - | 84|56 | 19 | 40 | 80 |0,192] SK_ -FMC16/
4040HR-M A 4 40 | 35 | 16 | 9 14 - |84 56| 19 | 40 | 8,0 |0,193 CB0825
4050HR A 4 | 50| 42 | 22 | 11 | 18 - 110,4| 63| 20 | 40 | 8,0 0,280
4050HR-M A 5 | 50| 42 | 22 | 11 | 18 - /104|863 | 20 | 40 | 8,0 |0,293] SK_-FMC22/
4063HR A 5 63 | 49 | 22 | M 18 - /10,4 6,3 | 20 | 40 | 8,0 0,494 CB1025
4063HR-M A 6 | 63| 49 | 22 | 11 | 18 - 110,4| 63| 20 | 40 | 8,0 0,509
4080HR A 5 80 57 27 14 20 35 (12,4 70 | 23 | 50 | 8,0 [1,080, SK__-FMC27/
4080HR-M A 7 80 | 57 | 27 | 14 | 20 | 35 |[12,4| 70 | 23 | 50 | 8,0 |1,068 CB1230
4100HR A 7 /100| 67 | 32 | 18 | 26 | 42 144|80 | 25 | 50 | 8,0 [1,681] SK_-FMC32/
4100HR-M A 8 100 | 67 | 32 | 18 | 26 | 42 |14,4|80 | 25 | 50 | 8,0 |1,673 CB1630
4125HR A 8 |125| 90 | 40 | 22 | 32 | 52 | 16,4|10,0| 29 | 63 | 8,0 [3,391| SK__-FMC40/
4125HR-M A 10 [125| 90 | 40 | 22 | 32 | 52 |16,4|10,0| 29 | 63 | 8,0 (2,970 CB2040

@ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKTO80508PNSR-MM, XNKT080508PNER-ML, XNCT080504PNFR-MA A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

Spannschraube und Fraseraufnahme mit Kiihimittelbohrung separat erhaltlich

3] Zubehér
Schraube Schlussel Schraube Schlussel
M
3000 Typ FTNA0408 TW15S 4000 Typ FTNA0408 TW15S

RM3 7
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RM3PS3000

PR AN SN R P

fffffffffffffff ted| oo :i;‘:{‘rfﬂf*f*f*f(mH-\ffq‘rzd
i
©
\ g -
L L
Abb. 1 Abb. 2
(mm)
Bezeichnung Lager @ oD ad 4 L ap kg Abb.
RM3PS 3020HR-1L20 A 1 20 20 35 200 5,5 0,430 1
3020HR-1S20 A 1 20 20 35 100 5,5 0,210 2
3020HR-2L20 A 2 20 20 35 200 5,5 0,430 1
3020HR-2S20 A 2 20 20 35 100 5,5 0,210 2
3021HR-1L20 A 1 21 20 30 200 5,5 0,430 1
3021HR-1S20 A 1 21 20 30 100 5,5 0,210 2
3021HR-2L20 A 2 21 20 30 200 5,5 0,430 1
3021HR-2S20 A 2 21 20 30 100 5,5 0,210 2
3025HR-2L20 A 2 25 20 35 200 5,5 0,440 1
3025HR-2L25 A 2 25 25 35 200 5,5 0,670 1
3025HR-2S20 A 2 25 20 35 115 5,5 0,260 2
3025HR-2S25 A 2 25 25 35 115 5,5 0,370 2
3025HR-3L20 A 3 25 20 35 200 5,5 0,460 1
3025HR-3L25 A 3 25 25 40 200 5,5 0,660 1
3025HR-3S20 A 3 25 20 35 115 5,5 0,270 2
3025HR-3825 A 3 25 25 40 115 5,5 0,360 2
3026HR-2L20 A 2 26 20 35 200 5,5 0,470 1
3026HR-2L25 A 2 26 25 35 200 5,5 0,680 1
3026HR-2S20 A 2 26 20 35 115 5,5 0,290 2
3026HR-2S25 A 2 26 25 35 115 5,5 0,290 2
3026HR-3L20 A 3 26 20 35 200 5,5 0,470 1
3026HR-3L25 A 3 26 25 35 200 5,5 0,680 1
3026HR-3S20 A 3 26 20 35 115 5,5 0,280 2
3026HR-3S25 A 3 26 25 35 115 5,5 0,370 2
@ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKT060405PNSR-MM, XNKT060405PNER-ML A Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

2] Zubehor
Schrbe Schlissel
»
S
3000 Typ FTNA0408 TW15S

8 KORLOY TECH-NEWS



50t Anniversary

Past 50 years of challenge, Next 50 years of creativity.

RM3PS3000

L IS S al==IE I

fffffffffffffff tad| oo =l f*f*f*f(m}ﬂffﬁﬁzd
|\ —
®
>
L L
Abb. 1 Abb. 2
(mm)
Bezeichnung Lager ) oD ad L L ap kg Abb.
RM3PS 3032HR-3L25 A 3 32 25 42 200 5,5 0,750 1
3032HR-3L32 A 3 32 32 42 200 5,5 1,130 1
3032HR-3S25 A 3 32 25 42 125 5,5 0,490 2
3032HR-3S32 A 3 32 32 42 125 5,5 0,690 2
3032HR-4L25 A 4 32 25 42 200 5,5 0,736 1
3032HR-4L32 A 4 32 32 42 200 5,5 1,125 1
3032HR-4S25 A 4 32 25 42 125 5,5 0,478 2
3032HR-4S32 A 4 32 32 42 125 5,5 0,682 2
3033HR-3L25 A 3 33 25 42 200 5,5 0,751 1
3033HR-3L32 A 3 33 32 42 200 5,5 1,138 1
3033HR-3S25 A 3 33 25 42 125 5,5 0,493 2
3033HR-3S32 A 3 33 32 42 125 5,5 0,697 2
3033HR-4L25 A 4 33 25 42 200 5,5 0,751 1
3033HR-4L32 A 4 33 32 42 200 5,5 1,138 1
3033HR-4S25 A 4 33 25 42 125 5,5 0,493 2
3033HR-4S32 A 4 33 32 42 125 5,5 0,697 2
3040HR-4L32 A 4 40 32 45 200 5,5 1,250 1
3040HR-4S32 A 4 40 32 45 130 5,5 0,830 2
3040HR-5L32 A 5 40 32 45 200 5,5 1,240 1
3040HR-5S32 A 5 40 32 45 130 5,5 0,830 2
¢ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKT060405PNSR-MM, XNKT060405PNER-ML A Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
2] Zubehor
Schraube Schlissel
/
3000 Typ FTNA0408 TW15S

RM3 9



RM3

RM3PS4000

AR :-5°

‘RR:-16° - -9° Q % @ @ Q 6

e od| oo S | E——— | e P
®
e, | b, |
L L
Abb. 1 Abb. 2
(mm)
Bezeichnung Lager @ oD ad 4 L ap kg Abb.
RM3PS 4032HR-3S32 A 3 32 32 42 125 8,0 0,670 2
4033HR-3S32 A 3 33 32 42 125 8,0 0,680 2
4040HR-3S32 A 3 40 32 42 130 8,0 0,800 2
4040HR-4S32 A 4 40 32 42 130 8,0 0,810 2
4050HR-4S32 A 4 50 32 42 135 8,0 0,990 2
4050HR-4S40 A 4 50 40 42 135 8,0 1,320 2
4050HR-5S32 A 5 50 32 42 135 8,0 1,060 2
4050HR-5S40 A 5 50 40 42 135 8,0 1,350 2
4063HR-5S32 A 5 63 32 42 135 8,0 1,310 2
4063HR-5S40 A 5 63 40 42 135 8,0 1,640 2
4063HR-6S32 A 6 63 32 42 135 8,0 1,310 2
4063HR-6S40 A 6 63 40 42 135 8,0 1,640 2

@ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKTO80508PNSR-MM, XNKT080508PNER-ML

A :Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

2] Zubehor
Schraube Schlissel
M)
F
4000 Typ FTNA0408 TW15S
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50t Anniversary
Past 50 years of challenge, Next 50 years of creativity.

RM3PM3000

PPN IR i

M M
/ /
I ﬂﬁaj{ o ft-——dos| [0
L L
(mm)
Bezeichnung Lager | © oD od | odi 2 L M ap kg
RM3PM 3020HR-2-M10 A 2 20 18 10,5 30 50 M10x1,5 5,5 0,060
3025HR-3-M12 A 3 25 21 12,5 35 58 M12x1,75] 5,5 0,100
3032HR-4-M16 A 4 32 29 17 40 66 M16x2,0 5,5 0,210
3040HR-5-M16 A 5 40 29 17 40 66 M16x2,0 5,5 0,260
@ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKT060405PNSR-MM, XNKT060405PNER-M A :Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
s IR SR ISR i
‘RR:-16° - -9°
M
M
- 7/
| Odd| | @d oD 3 == -———l bd,
== | - —
L A od
a5
L L
(mm)
Bezeichnung Lager @ oD ad gd1 e L M ap kg
RM3PM | 4032HR-3-M16 A 3 32 29 17 40 66 |M16x2,0| 8,0 0,210
4040HR-4-M16 A 4 40 29 17 50 76 M16x2,0 8,0 0,330
4050HR-5-M16 A 5 50 29 17 55 81 M16x2,0 8,0 0,490
¢ Geeignete Wendeschneidplatten: XNKT080508PNSR-MM, XNKT080508PNER-ML, XNCT080508PNFR-MA A Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
3] Zubehér
Schraube Schlussel Schraube Schltssel
<
&
3000 Typ FTNA0408 TW15S 4000 Typ FTNA0408 TW15S

RM3 11



© KORLOY

Firmenzentrale

Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu, Seoul, 08536, Korea

Tel: +82-2-522-3181, Fax: +82-2-522-3184, +82-2-3474-4744
Web: www. korloy.com E-mail: export@korloy.com

Cheongju Produktion

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 28589, Korea

Tel: +82-43-262-0141, Fax: +82-43-262-0146

Jincheon Produktion

54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 27807, Korea

Tel: +82-43-535-0141, Fax: +82-43-535-0144

Forschung & Entwicklung

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 28589, Korea

Tel: +82-43-262-0141, Fax: +82-43-262-0711

& KORLOY AMERICA

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Tel: +1-310-782-3800, Toll Free: +1-888-711-0001, Fax: +1-310-782-3885
Web: www.korloyamerica.com E-mail: sales@korloy.us

& KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, Indien

Tel: +91-124-4050030, Fax: +91-124-4050032
Web: www.korloyindia.com E-mail: sales.kip@korloy.com

& KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasilien

Tel: +55-11-4193-3810
E-mail: vendas@korloy.com

& KORLOY EUROPE

Gablonzer Str. 25-27, D-61440 Oberursel, Deutschland
Tel: +49-6171-277-83-0, Fax: +49-6171-277-83-59
Web: www.korloyeurope.com E-mail: info@korloyeurope.com

[HIEME

CNC-Werkzeugtechnik

Erich THIEME GmbH
K&nigsfelderstraBBe 33 | 58256 Ennepetal
802333 | 9786-0 &102333 | 9786-49

www.thieme-werkzeuge.de
info@thieme-werkzeuge.de
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