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Stabile Bearbeitung, hervorragende Spankontrolle und gleichmaglige Spanabfuhr.

Exzellente Spankontrolle durch speziellen Spanbrecher.

GleichmaBige Spanabfuhr durch innovative Spankammer.

Geringe Schnittkrafte und stabile Bearbeitung.



Innenstechsystem

KGDI

Hervorragende Spankontrolle, gleichmaBige Spanabfuhr
und stabile Bearbeitung.

1 Hervorragende Spankontrolle durch den GMI-Spanbrecher
fiir den Inneneinstich.

+ GleichmaBiger Spanbruch unter verschiedenen Schnittbedingungen durch neu entwickelte Spanbrechergeometrie.
« Gute Spankontrolle, selbst bei Schlichtanwendungen mit geringen Schnitttiefen.
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GMI-Spanbrecher Wettbewerber A Konventionell F

- GleichmaBige Spankontrolle verglichen mit Wettbewerber A
und dem konventionellen Anbieter F.
« Verhindert durch Wickelspane hervorgerufenen Maschinen-

stillstand.
Schnittbedingungen: Vc = 100 m/min, f = 0,07 mm/U
Durch das Kantendesign wird die Span-  Das Frontdesign unterstiitzt die Werkzeughalter: KGDIR32258-3 i
form wihrend des Schlichtens stabilisiert - Spanformgebung bei Bearbeitun- Wendeschneidplatte: GDM3015N-040GMI; Werksttick: 20Cr4

und die Spanbruchleistung verbessert. ~ gen mit geringem Vorschub.

PAE GleichmiBige Spanabfuhr durch innovative Spankammer

GleichmaBige Spanabfuhr beim Stechen und Schlichten.

Schnittbedingungen: Vc =100 m/min
®:ap=3mm,@,®:ap=1mm, 54 mm
@,®:ap=02mm
f=0,08 mm/U
Werkzeughalter: KGDIR3225B-3 g
Wendeschneidplatte: GDM3015N-040GMI o
Werkstiick: 15CrMo4 \©
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KGDI  WetthewerberB Wetthewerber C

Weniger Spane in der Bohrung im Vergleich zu Wettbewerber B und C.



B Stabile Bearbeitung und geringe Schnittkrafte.

Der GMI-Spanbrecher beugt Spanschlag vor und reduziert Schnittkrafte.
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- Der GMI-Spanbrecher PR1225 erreichte eine ldngere Standzeit .« Wettbewerber G verursachte Kratzer auf dem Werkstiick mit
verglichen mit Wettbewerber E. langen Spanen.
- Stabile Bearbeitung ohne Rattern und Bearbeitungsgerdusche.  : « Der GMI-Spanbrecher hatte dank guter Spankontrolle keine
(Auswertung Anwender) Probleme. (Auswertung Anwender)

Empfohlene Schnittbedingungen
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KGDI-Werkzeughalter

KiihImittelbohrung (@ 6 mm)
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Abb. zeigt Rechtsausfiihrung KihImittelbohrung ||
Abmessungen Werkzeughalter
i Ersatzteile
Verfiigbarkeit | Min. Bohrdurchmesser Abmessungen (mm) Ka\l;‘;enbrelte
(mm) Klemmschraube Schraubenschliissel
Bezeichnung oA
@
R L Mit Mit gD | H L1 L2 F T | MIN. | MAX. é § / /
GMI (] =
KGDI R/ 1816B-2 ) ) 18 - 16 | 15 | 150 | 25 | 95 | 45 2 2 GS-50 - LW-3 -
2520B-2 ° ° 25 - 20 | 18 | 180 | 30 | 145]| 6 2 2 GS-50 - LW-3 -
3225B-2 ) ° 32 - 25 | 23 | 200 | 40 | 19 7 2 2 - SB-5TR = LTW-20
KGDI R/ 2016B-3 ) ° 20 21 16 | 15 | 150 | 25 | 11,5 | 55 3 3 GS-50 — LW-3 —
2520B-3 [} [} 25 26 20 18 | 180 | 30 | 145 6 3 3 GS-50 = Lw-3 =
3225B-3 [ ] [ ] 32 33 25 23 | 200 | 40 19 8 3 3 - SB-5TR - LTW-20
KGDI R/ 3225B-4 ) ° 32 40(34%) | 25 | 23 | 200 | 40 | 19 | 85 4 5 - SB-5TR = LTW-20
4032B-4 ° ° 40 48(42%) | 32 | 29 | 220 | 50 | 35| 1 4 5 - SB-5TR - LTW-20
KGDI R/ 3225B-5 ) ) 32 37(34%) | 25 | 23 | 200 | 40 | 19 | 85 5 5 - SB-5TR — LTW-20
4032B-5 [} [} 40 45 (42%) 32 29 | 220 | 50 | 35| M 5 5 - SB-5TR - LTW-20
* Maglich durch leichte Anfasung der Werkzeughalterspitze um 0,5 mm. @ Verflgbar
Einsatzbereich P | Unlegierter Stahl/Legierter Stahl | @ O ° ©
@ Glatter Schnitt — leicht unterbrochener Schnitt/1. Wahl
. © Glatter Schnitt - leicht unterbrochener Schnitt/2. Wahl | M Rostfreier Stahl [ @} © .
Einsetzbare @ Glatter Schnitt/1. Wahl Einsetzbare
Wendeschneidplatten |O Glatter Schnitt/2. Wahl K Gusseisen ) Wehrklzteug_
alter
Abmessungen (mm Cermet | "S- MEGACOAT
Abbildung Bezeichnung gen (mm) s
W* | re M L H | TN620 | PR1535|PR1225 | PR1215
GDM2013N-020GMI 20 | 02 15 | 135 | 43 [} ([ ] [} ® | KGDIR/...-2
GDM3015N-040GMI 30 | 04 | 24 | 155 | 46 o ° o ® | KGDIR/--.-3
GDM4020N-040GMI 40 | 04 | 34 | 20 | 43 ) [ ) ® | KGDIR/----4
GDMSO20N-0406MI | 50 | 04 | 44 | 20 | 43 | @ | ® | ® | @ |KeDIi
GDM5020N-080GMI 50 | 08 | 44 | 20 | 43 ) ° ) ® | KGDI R/L:::é'
GDM3015N-150R-CM | 3,0 | 1,5 | 23 | 163 | 46 @) @) ° ® | KGDIR/----3
GDM4020N-200R-CM | 4,0 | 2,0 33 20 43 O O [} ® | KGDIR/...-4
GDM5020N-250R-CM | 50 | 2,5 | 42 | 21 43 @) ) ° ® | KGDI R/L::::g

*Toleranz: +0,03 furW = 2,0 und 3,0 und 4,0, + 0,04 fir W = 5,0 @ Verfugbar O Verfugbarkeit prifen
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