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tenWendeschneidplatten aus Keramik eignen sich für die Bearbeitung mit hohen 
Geschwindigkeiten. Sie werden zum Hartdrehen von gehärtetem Stahl sowie 
zum Schruppen oder Schlichten in der Drehbearbeitung von Grauguss und 
hitzebeständigen Legierungen empfohlen.

■ Eigenschaften von Keramik

Klassifizierung Symbol Farbe
Hauptbestandteil

(Beschichtungszusam-
mensetzung)

Schicht
Härte des 

Substrats (GPa)
Bruchfestigkeit

(MPa.m1/2)
Biegefestig-
keit(MPa)

Vorteile und Anwendungen

Grauguss

K
KA30 weiß Al2O3 - 17.5 4.0 750

· Aluminiumoxyd-Keramik (Al2O3)
· Anwendung: Schlichten von Grauguss bei hoher Schnittgeschwindigkeit ohne Kühlmittel

KS6050 grau Si3N4 - 15.6 8.0 1,200
· Siliziumnitrid-Keramik (Si3N4)
· �Anwendung: Schruppen und unterbrochene Bearbeitung von Grauguss. Fokus auf Stabilität. (mit oder ohne 
Kühlmittel)

CS7050 Grauweiß
Si3N4

（Spezielle Al2O3 
Beschichtung）

Dünne 
Beschichtung

15.6 8.0 1,200
· Siliziumnitrid-Keramik (Si3N4)＋CVD-beschichtetes Hartmetall (Spezielle Al2O3 Beschichtung)
· �Anwendung: Schlichten und kontinuierliche Bearbeitung, hocheffiziente Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 
(mit oder ohne Kühlmittel)

Gehärtete 
Materialien

H

KT66 Schwarz Al2O3+TiC - 20.1 4.1 980
· Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (Al2O3+TiC)
· Anwendung: Mittlere Bearbeitung bis Schlichten von Grauguss und harten Materialien

A66N gold
Al2O3+TiC

(TiN-beschichtet)
Dünne 

Beschichtung
20.1 4.1 980

· TiN PVD-beschichtetes Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (TiN-beschichtetes Al2O3+TiN)
· Anwendung: mittlere Bearbeitung bis Schlichten harter Materialien

PT600M schwarzrot
Al2O3+TiC

(MEGACOAT)
Dünne 

Beschichtung
20.1 4.1 980

· Hitzebeständige MEGACOAT auf Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (MEGACOAT Al2O3+TiC)
· Anwendung: mittlere Bearbeitung bis Schlichten von Grauguss,gehärtete Materialien und gehärtetes Walzmaterial

Hitzebeständige 
Legierungen

S KS6030 grau SiAlON - 15.2 6.0 600
· SiAlON-Keramik mit überragender Verschleißfestigkeit und hohem Widerstand gegen Verschleiß an Korngrenzen
· Anwendung: Schlichten bis mittlere Bearbeitung von hitzebeständigen Legierungen

KS6040 Braun SiAlON - 16.7 7.0 900
· Stabile SiAlON-Keramik mit hoher Verschleiß- und Bruchfestigkeit
· Anwendung: Schruppen hitzebeständiger Legierungen

Grauguss

K

■ Einsatzbereich
● Grauguss ●Gehärtete Materialien ● Hitzebeständige Legierungen

■ Hitzebeständige Härte
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Eigenschaften
· �Hervorragende Verschleißfestigkeit zur Bearbeitung von Grauguss mit hohen 
Geschwindigkeiten

· �Keramik behält durch die niedrige Affinität zu den Werkstückmaterialien eine 
gute Oberflächenbeschaffenheit.

· �Siliziunitrid-Keramik ermöglicht durch überragende Thermoschockfestigkeit 
die Bearbeitung von Grauguss mit Kühlmitteln.

Keramik

■ Eigenschaften der PVD-Beschichtung

10

20

30

40

0 200 400 600 800 1.000 1.200 1.400

TiCN
TiC MEGACOAT

TiAINTiN

H
är

te
 (

G
P

a)

Oxidationstemperatur (°C)

Niedrig←Bruchfestigkeit (Zähigkeit)→Hoch

Glatter  
Schnitt

Leicht unterbrochener 
Schnitt

Unterbrochener  
Schnitt

PT600M

A66N

KT66

Niedrig←Bruchfestigkeit (Zähigkeit)→Hoch

Glatter  
Schnitt

Leicht unterbrochener 
Schnitt

Unterbrochener  
Schnitt

CS7050

KS6050

KA30

PT600M

KT66

CF1

Niedrig←Bruchfestigkeit (Zähigkeit)→Hohe
Glatter  
Schnitt

Leicht unterbrochener 
Schnitt

Unterbrochener  
Schnitt

KS6040

KS6030
NEU

Ni
ed

rig

←Schn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
t

→Hoch

Ni
ed

rig

←Schn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
t

→Hoch

Ni
ed

rig

←Schn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
t

→Hoch

MEGACOAT

A.indd   15 31/Jan/18   8:45:52 PM



B

B98

DrehwendeplattenDrehwendeplatten

■ �80°Rhombisch/Negativ
（㎜）

Bezeichnung A T φd
CN_A 1204_ 12.70 4.76 5.16
CN_N 1204_

12.70
4.76

-
1207_ 7.94

（㎜）
Bezeichnung A T φd
CNGN1607_ 15.875 7.94 -
CNGX1207_ 12.70 7.94 -

Schneidkantenausführung

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) N P P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01525 0.15 mm X 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01525 0.15 mm X 25°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen T Q
H Gehärtete Materialien O N P
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Wendeschneidplatte Bezeichnung
Schneid-

kantenaus-
führung

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

d

T

A

80°

r

CNGA 120412S01025 S01025 1.2 N

D8
F63
F67
F68

CNGA 120404S01525
120408S01525
120412S01525

S01525
0.4
0.8
1.2

N
N
N

CNGA 120404S02025
120408S02025
120412S02025

S02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N

CNGA 120404S03030
120408S03030
120412S03030

S03030
0.4
0.8
1.2

N
N
N

CNGA 120412T00520 T00520 1.2 N
CNGA 120404T02025

120408T02025
120412T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

N
N

N
N
N

N
N
N
N
N
N
N

CNMA 120408S01525 S01525 0.8 N
CNMA 120408S03030

120412S03030 S03030 0.8
1.2

N
N

T

A

80°

r

CNGN 120408S01025
120412S01025 S01025 0.8

1.2
N
N

D22

CNGN 120408T01020
120412T01020 T01020 0.8

1.2
N
N
N
N

CNGN 120404T02025
120408T02025
120412T02025
120416T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6

N
N
N
N
N
N

N
N

N
N

CNGN 120708S01525
120712S01525 S01525 0.8

1.2
N
N

CNGN 120708T01020
120712T01020 T01020 0.8

1.2
N
N

CNGN 120704T02025
120708T02025
120712T02025
120716T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6

N
N
N
N

CNGN 160708T02025
160712T02025
160716T02025

T02025
0.8
1.2
1.6

N
N
N

CNMN 120708T02025
120712T02025 T02025 0.8

1.2
N
N

T

A

80°

r CNGX 120712T01020
120716T01020 T01020 1.2

1.6
N
N

D28
F80

CNGX 120708T02025
120712T02025
120716T02025

T02025
0.8
1.2
1.6

N
N
N

N
N
N

N
N
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● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.
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[Keramik]

● ： Std. Artikel　□ : Im nächsten Katalog nicht mehr vorhanden

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■� �55° Rhombisch/75° Rhombisch/Negativ
（㎜）

Bezeichnung A T φd
DNGX 1207_ 10.00 7.94 -
DNGX 1507_ 12.70 7.94 -
ENGN 1307_ 12.70 7.94 -

（㎜）
Bezeichnung A T φd
DNGA 1504_

12.70
4.76

5.16
1506_ 6.35

DNGN 1504_
12.70

4.76
-

1507_ 7.94

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) N P P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01225 0.12 mm x 25° 

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01215 0.12mm X 15°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen

H Gehärtete Materialien O N

S
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it 
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en
 

W
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Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid-
kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

55°

d

T

A

r

DNGA 150408S01025
150412S01025 S01025 0.8

1.2
N
N

D10
D11
F64
F70
F71

DNGA 150404S01525
150408S01525 S01525 0.4

0.8
N
N

DNGA 150404S02025
150408S02025 S02025 0.4

0.8
N
N

DNGA 150408S03030 S03030 0.8 N
DNGA 150404T02025

150408T02025
150412T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

N
N N
N

N
N
N

DNGA 150604T02025
150608T02025
150612T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

U
N
U

N
N
N

D10
D11
F64

55゚ T

A

r

DNGN 150408T02025 T02025 0.8 N -
DNGN 150704S01525

150708S01525
150712S01525

S01525
0.4
0.8
1.2

N
N
N

D23

DNGN 150704S02025
150708S02025
150712S02025

S02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N

DNGN 150704T02025
150708T02025
150712T02025
150716T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6

N
N
N
N

55゚ T

A
rε DNGX 120708T02025

120712T02025 T02025 0.8
1.2

N
N

D29
F80

DNGX 150708T02025
150712T02025 T02025 0.8

1.2
N
N
N
N D29

T

A

75゜

r

ENGN 130708S01525
130712S01525 S01525 0.8

1.2
N
N

D23
F79

ENGN 130708S02025
130712S02025 S02025 0.8

1.2
N
N

ENGN 130704T02025
130708T02025
130712T02025
130716T02025
130720T02025
130730T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0
3.0

N
N
N
N
N
U

N
N
N
N
N
N
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Drehwendeplatten

● ： Std. Artikel　MTO : Einzelfertigung

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■�Rund/Negativ
（㎜）

Bezeichnung A T φd
RNGN 1207_ 12.70

7.94 -
1507_ 15.875
1907_ 19.05
2507_ 25.40

（㎜）
Bezeichnung A T φd
RNGN 0903_

9.525
3.18

-
0904_ 4.76
0907_ 7.94
1204_ 12.70 4.76

* Für Schneidkanten "E" und "K" siehe Tabelle unten.

Schneidkante
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel

E Verrundete Schneidkante E005 R0.05 mm verrundet

K Doppelt gefaste 
Schneidkanten K15015 1.5 mm X 15°

angefaste Schneidkante
· Hinweis: Das Symbol “K” beschreibt nur die größte Anfasbreite und ihren Winkel. 

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) P P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01225 0.12 mm x 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01215 0.12 mm X 15°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen Q T P
H Gehärtete Materialien O N

S
ie

he
 S

ei
te

 m
it 

ge
ei

gn
et

en
 

W
er

kz
eu

gh
al

te
rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung
*
Schneid-

kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

A

T

RNGN 090300E003 E003 - N

D33

090300E005 E005 - N

090300T01020 T01020 - N N

RNGN 090400S01525 S01525 - N

090400S02025 S02025 - N

090400T01020 T01020 - N

090400T02025 T02025 - N N

RNGN 090700T01020 T01020 - N -

RNGN 120400E003 E003 - N

D27
D33

120400E005 E005 - N

120400S01525 S01525 - N

120400S02025 S02025 - N

120400T01020 T01020 - N N N

120400T02025 T02025 - N N N N N

RNGN 120700E003 E003 - N

120700E005 E005 - N

120700K15015 K15015 - N N

120700S01525 S01525 - N

120700S02025 S02025 - N

120700T01020 T01020 - N N N

120700T02025 T02025 - N N N N N

RNGN 150700S01525 S01525 - N

D27150700S02025 S02025 - N

150700T02025 T02025 - N

RNGN 190700E003 E003 - N

-

190700E005 E005 - N

190700T01020 T01020 - N N

RNGN 250700E003 E003 - MTO

250700E005 E005 - N

250700T01020 T01020 - MTO N
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[Keramik]

● ： Std. Artikel　□ : Im nächsten Katalog nicht mehr vorhanden

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■�90°Quadratisch/Negativ
（㎜）

Bezeichnung A T φd
SN_A1204_

12.70
4.76

5.16
SNGN1204_

-
SNGN1207_ 7.94

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) N P P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01225 0.12 mm x 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01215 0.12 mm X 15°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen T Q
H Gehärtete Materialien O N P

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid-
kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

A

T

d

r

SNGA 120408S01525
120412S01525 S01525 0.8

1.2
N
N

D12
D13
F73

SNGA 120408S02025
120412S02025 S02025 0.8

1.2
N
N

SNGA 120408T02025
120412T02025
120416T02025

T02025
0.8
1.2
1.6

N
N
N
N

N
N
N

N
N
N

N
N
N

SNMA 120408S03030 S03030 0.8 N

A

T
r

SNGN 120408S01025
120412S01025
120416S01025
120420S01025

S01025

0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N

D25
D34
D35
F79

SNGN 120408S01525
120412S01525
120416S01525

S01525
0.8
1.2
1.6

N
N
N

SNGN 120408S02025
120412S02025
120416S02025

S02025
0.8
1.2
1.6

N
N
N

SNGN 120416S03030 S03030 1.6 N

SNGN 120408T00520 T00520 0.8 N U

SNGN 120408T01020
120412T01020
120416T01020
120420T01020

T01020

0.8
1.2
1.6
2.0

N
N

N
N
N
N

SNGN 120404T02025
120408T02025
120412T02025
120416T02025
120420T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
N

N
N

N
N
N
N
N

N
N
N

N
N
N

N
N

SNGN 120708S01025
120712S01025
120716S01025

S01025
0.8
1.2
1.6

N
N
N

SNGN 120704S01525
120708S01525
120712S01525
120716S01525
120720S01525

S01525

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
N

SNGN 120708S02025
120712S02025
120716S02025
120720S02025

S02025

0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N

SNGN 120708T01020
120712T01020
120716T01020
120720T01020

T01020

0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
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Drehwendeplatten

● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■�90°Quadratisch/Negativ （㎜）
Bezeichnung A T φd
SNGX1207_ 12.70 7.94

-
SNGX1507_ 15.875 7.94

（㎜）
Bezeichnung A T φd
SN_N1207_ 12.70 7.94

-
SNGN1507_ 15.875 7.94

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01225 0.12 mm x 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01215 0.12 mm X 15°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen T
H Gehärtete Materialien N

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid-
kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

A

T
r

SNGN 120704T02025
120708T02025
120712T02025
120716T02025
120720T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
N

N
N
N
N
N N

D25
D34
D35
F79

SNMN 120716T02025 T02025 1.6 N

SNGN 150712T02025
150716T02025 T02025 1.2

1.6
N
N

N D25

A

T
r

SNGX 120712T01020
120716T01020 T01020 1.2

1.6
N
N D30

D31
F80SNGX 120712T02025

120716T02025 T02025 1.2
1.6

N
N
N
N

N
N

SNGX 150716T02025 T02025 1.6 N D30
D31

Erläuterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten" B13
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B

B103

[Keramik]

● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■�60° Dreieck/Negativ （㎜）
Bezeichnung A T φd
TNGN 1604_

9.525
4.76

-
1607_ 7.94

（㎜）
Bezeichnung A T φd
TNGA 1604_ 9.525 4.76 3.81
TNGN 1103_ 6.35 3.18 -

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T P
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) N P P P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01525 0.15 mm X 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) P
Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) P

T angefaste Schneidkante T01525 0.15 mm X 25°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen

H Gehärtete Materialien O N

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid-
kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T6

6

A
66

N

P
T6

00
M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F1

60°
r

d

TA

TNGA 160408S01025 S01025 0.8 N

D14
D15
F64
F74
F75

TNGA 160404S01525
160408S01525
160412S01525

S01525
0.4
0.8
1.2

N
N
N

TNGA 160404S02025
160408S02025
160412S02025

S02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N

TNGA 160408S03030
160412S03030 S03030 0.8

1.2
N
N

TNGA 160408T00520 T00520 0.8 N

TNGA 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N
N
N

N
N
N
N
N
N
N

T

60° r

A

TNGN 110304T00520
110308T00520
110312T00520

T00520
0.4
0.8
1.2

N
N
N

N
N
N

D36
F81

TNGN 160404S01025
160408S01025
160412S01025
160416S01025
160420S01025

S01025

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
N

D26

TNGN 160404S01525
160408S01525
160412S01525

S01525
0.4
0.8
1.2

N
N
N

TNGN 160404S02025
160408S02025
160412S02025

S02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N

TNGN 160404T00520
160408T00520
160412T00520

T00520
0.4
0.8
1.2

N
N

N
N

TNGN 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N
N

N
N
N
N

TNGN 160708S01525 S01525 0.8 N

TNGN 160708S02025 S02025 0.8 N

TNGN 160704T02025
160708T02025
160712T02025
160716T02025
160720T02025

T02025

0.4
0.8
1.2
1.6
2.0

N
N
N
N
N

N
N
N
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B

B104

Drehwendeplatten

（㎜）
Bezeichnung A T φd
VN_A1604_ 9.525 4.76 3.81

Erläuterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten" B13

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut)

Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01525 0.15 mm X 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut)

Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut)

T angefaste Schneidkante T01525 0.15 mm X 25°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen

H Gehärtete Materialien O N

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid-
kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

35°
T

r

A d

VNGA 160404S01525
160408S01525 S01525 0.4

0.8
N
N

D16
D17
D18

VNGA 160404S02025
160408S02025 S02025 0.4

0.8
N
N

VNGA 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025
0.4
0.8
1.2

N
N
N
N

N
N
N

VNMA 160408S01525 S01525 0.8 N

■�35°Rhombisch/Negativ

● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

W
en

de
sc

hn
eid

pla
tte

 
(D

re
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n)

Negativ
Positiv

Keramik
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B

B105

[Keramik]

● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■�Positiv

Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut)

Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) P Q

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01525 0.15 mm X 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut)

Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut)

T angefaste Schneidkante T01525 0.05 mm X 25°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen Q T
H Gehärtete Materialien O N

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung
Schneid-

kante

Abmes-
sung
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

rε

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

T

A

11°

RPGN 090300E003 E003 - N

-

090300E005 E005 - N

090300T01020 T01020 - N N

RPGN 120400E003 E003 - N

120400E005 E005 - N

120400T01020 T01020 - N N

T

A

r

SPGN 090308T00820 T00820 0.8 N N

E42
F60

SPGN 120308S00820 S00820 0.8 N N

SPGN 120308T00820
120312T00820 T00820 0.8

1.2
N
N

N
N

T

r
60°

A

TBGN 060104S00820
060108S00820 S00820 0.4

0.8
N
N
N
N

-
TCGN 160404T00820

160408T00820 T00820 0.4
0.8

N
N

TPGN 090204T00820
090208T00820 T00820 0.4

0.8
N N

N F61

TPGN 110304S00820
110308S00820 S00820 0.4

0.8
N
N
N
N

E43
F61

TPGN 110304T00820
110308T00820 T00820 0.4

0.8
N
N

N
N
N
N

TPGN 160304S00820
160308S00820
160312S00820

S00820
0.4
0.8
1.2

N
N
N

N
N
N

TPGN 160304T00820
160308T00820
160312T00820

T00820
0.4
0.8
1.2

N
N
N

N
N
N
N

（㎜）
Bezeichnung A T α
TBGN 0601_ 3.97 1.59 5°
TCGN 1604_ 9.525 4.76 7°
TPGN 0902_ 5.56 2.38

11°1103_ 6.35
3.18

1603_ 9.525

Erläuterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten" B13

（㎜）
Bezeichnung A T α
RPGN0903_ 9.525 3.18

11°
RPGN1204_ 12.70 4.76
SPGN0903_ 9.525 3.18
SPGN1203_ 12.70 3.18

* Für Schneidkante "E" siehe Tabelle unten.

Schneidkante
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel

E Verrundete 
Schneidkante E005 R0.05 mm verrundet
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B

B106

Drehwendeplatten

● ： Std. Artikel

Wendeplatten werden  

in 10er-Verpackungen vertrieben.

■� Wendeplatten zur gehärteten Walzenbearbeitung
Schneidkante

K

Grauguss (mit Gusshaut) T
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut)

S Gefaste und verrundete 
Schneidkante S01525 0.15 mm X 25°

Gefaste und verrundete Schneidkante
Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut)

Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut)

T angefaste Schneidkante T01525 0.15 mm X 25°
angefaste Schneidkante

S Hitzebeständige Legierungen Q T P
H Gehärtete Materialien P Q

Si
eh

e 
Se

ite
 m

it 
ge

ei
gn

et
en

 
W

er
kz

eu
gh

al
te

rn

Wendeschneidplatte Bezeichnung
*
Schneid-

kante

Abmessungen  
(mm)

Aluminium-
oxidkeramik

PV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Ke

ra
m

ik

M
EG

AC
OA

T 
Ke

ra
m

ik

Si
liz

ium
-N

itr
id-

Ke
ra

m
ik

CV
D-

be
sc

hic
hte

te 
Si

liz
ium

nit
rid

-
Ke

ra
m

ik

Si
Al

O
N

- 
Ke

ra
m

ik

W
ab

en
st

ru
kt

ur
-

ke
ra

m
ik

φD φd A B F

K
A

30

A
65

K
T

66

A
66

N

P
T

60
0M

K
S

60
50

C
S

70
50

K
S

60
30

K
S

60
40

C
F

1

5°

h7d

2
F

B
A

D

±
0.

1

RBG 12K20003 K20003 12 6 6 3 0.2 N

-16K20003 K20003 16 8 8 5 0.2 N N

20K20003 K20003 20 10 10 5 0.3 N N

7°

2
0.

15

25°
15°

12
0°

A

(z.B.) P20015

RCGX 060600E003 E003
6.35 - 6.35 - -

N

-

060600E005 E005 N
060600T01020 T01020 N N
090700E003 E003

9.525 - 8 - -

N
090700E005 E005 N
090700P20015 P20015 N N
090700S01020 S01020 N
090700T01020 T01020 N N
120700E003 E003

12.7 - 8 - -

N
120700E005 E005 N
120700P20015 P20015 N
120700S01020 S01020 N
120700T01020 T01020 N N

11
°

D

12
0°

A

RPGX 060600E003 E003
6.35 - 6.35 - -

N

-

060600E005 E005 N
060600T01020 T01020 N N
090700E003 E003

9.525 - 8 - -
N

090700E005 E005 N
090700T01020 T01020 N N
120700E003 E003

12.7 - 8 - -
N

120700E005 E005 N
120700T01020 T01020 N N

* Für Schneidkanten “E”, “K” und “P” siehe Tabelle unten.

Schneidkante
Symbol Schneidkantenausführung Beispiel

E Verrundete Schneidkante E005 R0.05 mm verrundet

K Doppelt gefaste 
Schneidkanten K20003 2.00 mm X 3° angefaste Schneidkante

P Doppelt gefaste und 
verrundete Schneidkante P20015 2.00 mm X 15° angefaste und verrundete 

Schneidkante
· Hinweis: Die Symbole "K" und "P" bezeichnen nur die größte Anfasbreite und ihren Winkel.

Erläuterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten" B13

RGB-Wendeschneidplatten VE: 1 Stk.
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