I Eigenschaften von Keramik

Keramik

Wendeschneidplatten aus Keramik eignen sich fur die Bearbeitung mit hohen
Geschwindigkeiten. Sie werden zum Hartdrehen von gehértetem Stahl sowie
zum Schruppen oder Schlichten in der Drehbearbeitung von Grauguss und
hitzebesténdigen Legierungen empfohlen.

Eigenschaften

- Hervorragende VerschleiB3festigkeit zur Bearbeitung von Grauguss mit hohen
Geschwindigkeiten

- Keramik behalt durch die niedrige Affinitat zu den Werkstliickmaterialien eine
gute Oberflachenbeschaffenheit.

- Siliziunitrid-Keramik ermdglicht durch Uberragende Thermoschockfestigkeit
die Bearbeitung von Grauguss mit Kihimitteln.

Hauptbestandteil q - ! "
s ! . q Hértedes | Bruchfestigkeit | Biegefestig- ’
Klassifizierung Symbol Farbe (Beschichtungszusam: Schicht Substrats (GPa) | (MPam 2) Keit(MPa) Vorteile und Anwendungen
mensetzung)
. - Aluminiumoxyd-Keramik (Al20s)
[ED et A203 & . L - Anwendung: Schiichten von Grauguss bei hoher Schnittgeschwindigkeit ohne Kiihimitte!
- Siliziumnitrid-Keramik (SiaNe)
K KS6050 grau SigNg 15.6 80 1,200 - Anwendung: ippen und Bearbeitung von G Fokus auf Stabilitat. (mit oder ohne
Kiihimittel)
SigNg Diinne - Siliziumnitrid-Keramik (SisNe) +CVD-beschichtetes Hartmetall (Spezielle AlpO3 Beschichtung)
CS7050 GrauweiB (Spezielle AlpO3 Beschichtun 15.6 80 1,200 - Anwendung: Schiichten und kontinuierliche Bearbeitung, hochefiziente Hoct indigkei
Beschichtung) 9 (mit oder ohne Kihimittel)
- Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (AOz+TiC)
K s SEEE HEZg 2l 4 e - Anwendung: Mittlere Bearbeitung bis Schlichten von Grauguss und harten Materialien
AGEN od AlbO3+TiC Diinne 201 41 980 - TiN PVD-beschichtetes Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (TiN-beschichtetes AlOs+TiN)
9 (TiN-beschichtet) Beschichtung : : - Anwendung: mittlere Bearbeitung bis Schiichten harter Materialien
PT600M o Alp03+TiC Diinne 204 41 980 - Hitzebestandige MEGACOAT auf Aluminiumoxid und Titankarbidkeramik (MEGACOAT AlO+TiC)
(MEGACOAT) Beschichtung ' : - Anwendung: mitlere Bearbeitung bis Schlichten von Grauguss, gehartete Materialien und gehartetes Walzmaterial
' - SIAION-Keramik mit tiberragender VerschleiBfestigkeit und hohem Widerstand gegen Verschlei3 an Korngrenzen
S T ga Saol L2 £l 600 | anwendung: Schchten bis mitlere Bearbeitung von hitzebesténdigen Legierungen
- ’ - Stabile SiAION-Keramik mit hoher VerschleiB- und Bruchfestigkeit
KS6040 Braun SIAION 167 70 900 . Arwendung: Schruppen hitzebestindiger Legienung
M Einsatzbereich
® Grauguss @®Gehartete Materialien @ Hitzebestandige Legierungen
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Wendeschneidplattensorten

A15




e yrzell ! & ES

Wendeschneidplatte

(Drehen)

Drehwendeplatten

/ Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten” @®Bg13

(mm) (mm)
B 80°Rhombisch/Negativ Bezeichnung AT 4
CN_A 1204_| 12.70 | 4.76 | 5.16 ||CNGN1607_| 15.875 | 7.94 -
CN.N1204_| | 476 ] CNGX1207_| 12.70 | 7.94
1207_| 7.94
Schneidkantenausfiihrung Grauguss (mit Gusshaut) 20O
Symbol| Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut) [ ) (@) OO @
g |Gefaste und verrundete Sotsps |01 mmX 250 Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) O 8
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) @) 2 -
==
! 0.15 mm X 25° % @32
T |angefaste Schneidkante |T01525 angefaste Schneidkante ole o :%
P . 1E3
A;T]%S' Aluminium- |5 | ' § % g
Schneid- | ™ oxidkeramik gg % gg §§ ¢£ 2
Wendeschneidplatte Bezeichnung kantenaus- =lololale 8
fihrung A AR EEEE
|1312|E 8285886
X\ TEEI282\e
CNGA 120412501025 S01025 (1.2 | @
CNGA 120404S01525 0.4 [)
120408S01525 S01525 | 0.8 o
120412501525 1.2 ()
CNGA 120404S02025 0.4 [)
120408502025 S02025 | 0.8 o
120412502025 1.2 [ D8
CNGA 120404503030 0.4 o F63
120408S03030 S03030 | 0.8 [ )
120412503030 1.2 ) F67
CNGA 120412700520 T00520 | 1.2 | @ F68
CNGA 120404T02025 0.4 o o
120408702025 T02025 | 0.8 [ 2N ) ( 2 X )
120412702025 1.2 [ JK ) ® oo
CNMA 120408501525 S01525 | 0.8 ()
CNMA 120408503030 0.8 ®
120412503030 S03030 | ) °
CNGN 120408501025 08 @
120412501025 S01025 | 1’5 | g
CNGN 120408T01020 0.8 ()
120412701020 101020 | oo
CNGN 120404T02025 0.4 o
120408702025 0.8 ([ 2K 2N ) o
120412702025 102025 |, 0o ()
120416702025 1.6 o
< CNGN 120708501525 0.8 [ )
. i 120712501525 S01525 | °
< CNGN 120708101020 0.8 @ D22
| 120712701020 T01020 | °, ()
¢/ 7 CNGN 12070402025 04| |@
120708T02025 T02025 | 0-8 (]
120712702025 1.2 (]
120716T02025 1.6 o
CNGN 160708T02025 0.8 o
160712702025 T02025 | 1.2 (]
160716T02025 1.6 ®
CNMN 120708T02025 0.8 ()
120712702025 102025 | ;| | @
CNGX 120712701020 1.2 o
120716T01020 R 16 () D28
CNGX 120708T02025 0.8 [ ) F80
120712702025 T02025 | 1.2 [ ) o
120716T02025 1.6 ( 2K ) (]

1 Wendeplatten werden

__ In t0er-Verpackungen vertrieben. __ ® : s Atice



[Keramik]

Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

(mm) (mm)
I 55° Rhombisch/75° Rhombisch/Negativ
DNGA 1504_| | 476 | . |[DNGX1207_| 10.00 | 7.94 -
1506_| < 6.35 ' DNGX 1507_| 12.70 | 7.94
DNGN 1504_| | 476 ~|[ENGN1307_| 12.70 | 7.94
1507_| < 7.94
Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) 20O A0
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel Grauguss (ohne Gusshaut) [ ] @) OO @ o8
c
g |Gefaste und verrundete SOl |012mmx25° Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) O %
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) S 5c o
© 8 <
. 0.12mm X 15° o= =1
T |angefaste Schneidkante |T01215 angefaste Schneidkante _ ole g)% g
£ 3> =
w [} QO —
Abmes- | Alyminium- | £ |, : 28 35
(nm) | oxidkeramik | & | 8¢ 8t 5|88 S &
. . Schneid- z3 |48 |28 EX] EL AR = =0
Wendeschneidplatte Bezeichnung K =slolo|olo =
ant 2wlglzl8|882E -6 | ==
"T|gI<|E € IB8|5 |8 |8|S
x R IR L%
DNGA 150408501025 08 @
150412501025 S01025 | /' | @
DNGA 150404S01525 0.4 [ D10
150408501525 S01525 | ;g ® D11
DNGA 150404S02025 0.4 [
150408502025 $02025 | 5'g ° F64
DNGA 150408503030 S03030 | 0.8 ° F70
DNGA 150404702025 04 |@ ® F71
150408T02025 T02025 | 0.8 oo o
150412702025 1.2 e |
DNGA 150604702025 0.4 O |e D10
150608T02025 T02025 | 0.8 e | D11
150612702025 1.2 O |e F64
DNGN 150408T02025 T02025 | 0.8 o -
DNGN 150704S01525 0.4 [
150708501525 S01525 | 0.8 ®
€ 150712501525 1.2 ®
\ DNGN 150704S02025 0.4 [
\ < 150708502025 S02025 | 0.8 ® D23
Q" /S 150712502025 1.2 ®
3 T DNGN 150704T02025 0.4 ®
150708T02025 0.8 )
150712702025 102025 | ;| | @
150716T02025 1.6 )
DNGX 120708T02025 0.8 (] D29
‘ 120712702025 102025 |, ° F80
DNGX 150708T02025 0.8 )
150712702025 102025 |, o0 D29
ENGN 130708501525 0.8 [
130712501525 S01525 | ', ®
ENGN 130708502025 0.8 [
130712502025 $02025 | 4, °
ENGN 130704702025 0.4 [ [ D23
130708T02025 0.8 () ) F79
130712702025 1.2 ) ®
130716702025 102025 | ;g ) ®
130720702025 2.0 ) ®
130730T02025 3.0 O o

@ : Std. Artikel

(] : Im n&chsten Katalog nicht mehr vorhanden

__________________________

Wendeplatten werden
in 10er-Verpackungen vertrieben.



B nloNE: fH -

Wendeschneidplatte

(Drehen)

Drehwendeplatten

/ Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

(mm) (mm)
.Rund/NegatiV Bezeichnung A Bezeichnung A
RNGN 0903 _ 3.18 RNGN 1207_| 12.70
0904_| 9.525 4.76 ) 1507_1 15.875 704
0907_ 7.94 1907_| 19.05 '
1204_| 12.70 4.76 2507_| 25.40
Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) 20O
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut) O OO0 @
=
g |Gefaste und verrundete |go o, 0.12 mm x 25° Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) ©) £
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) S % c
. 0.12 mm X 15° BRI
T |angefaste Schneidkante |T01215 angefaste Schneidkante _ Ole g%
Abmes- ff 2 2 g E g
e | Aluminium- | | s | |2 |E £
. (m) | Oxidkeramik | #2 | 8= | 2 EEs 2E | 5E|H O
. . ) 2585|8558 38 |38
Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid- slololole] |8
kante 8n83|Ss 3883 |r-»
r8<2§ww8|‘3883
x = E ¥ | O (X |X
RNGN 090300E003 E003 - [ J
090300E005 E005 - o
090300701020 T01020 - [ 2K )
RNGN 090400S01525 S01525 - [ ) D33
090400502025 S$02025 - [ )
090400T01020 T01020 | - [ J
090400T02025 T02025 | - ([ ([ J
RNGN 090700701020 T01020 | - o -
RNGN 120400E003 E003 - [ J
120400E005 E005 - ([ J
120400501525 S01525 | - [ J
120400502025 S02025 | - ([ J
120400701020 T01020 | - [ 2K J
120400702025 T02025 | - oo e e
D27
RNGN 120700E! E -
< G 0700E003 003 [ ] D33
] 120700E005 E005 - ([ J
LT 120700K15015 K15015 | - o0
120700501525 S01525 | - o
120700502025 S02025 | - o
120700701020 T01020 | - ( 2K J
120700702025 T02025 - [ 3K J ( 2 X )
RNGN 150700S01525 S01525 - [ )
150700502025 S$02025 - o D27
150700702025 T02025 - (]
RNGN 190700E003 E003 - [ J
190700E005 E005 - ([ J
190700701020 T01020 | - o0
RNGN 250700E003 E003 - MTO
250700E005 E005 - ([ J
250700T01020 T01020 | - MTO| @

* Fur Schneidkanten "E" und "K" siehe Tabelle unten.

Schneidkante
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel

E |Verrundete Schneidkante E005 |R0.05 mm verrundet

K Doppelt gefaste 1.5 mm X 15°
Schneidkanten angefaste Schneidkante

- Hinweis: Das Symbol “K” beschreibt nur die groBte Anfasbreite und ihren Winkel.

K15015

1 Wendeplatten werden
9 in 10er-Verpackungen vertrieben.

@ : Std.Artikel MTO : Einzelfertigung



[Keramik]

Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

(mm)
M 90°Quadratisch/Negativ Bezeichnung A __ T ___ ¢d
SN_A1204_ 476 | 516
SNGN1204_| 1270 |
SNGN1207_ 7.94
Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) s 0O
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut) [ ] @) OO0 @ AD
g |Gefaste und verrundete | g o |0.12 mm x 25° Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) O 8 o
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) @) % c
) 0.12 mm X 15° 032 o
T |angefaste Schneidkante |T01215 angefaste Schneidkante _ ole ® :% ‘—E
= = =]
Aomes- | Auminium- | £ | g |2 lf E
mm) | oxidkeramik | & |52 3 |i2le8| 25
: : Schneid- 3 He= £ 5
Wendeschneidplatte Bezeichnung =sololo]e o 25
kante o olZzS bbb e T 7] ==
®» B o|cle oo |o|lo
\g2|C 8125|5585 | =
x TR I2|S|%|%
SNGA 120408S01525 0.8 [ )
120412501525 S01525 | |, °
SNGA 120408S02025 0.8 o
120412502025 $02025 | ', () D12
D13
SNGA 120408T02025 0.8 ([ 2K J ([ 2K 2N ) F73
120412702025 T02025 | 1.2 e [ 2K 2K J
120416702025 1.6 ( 2K 2N )
SNMA 120408S03030 S03030 | 0.8 [ )
SNGN 120408S01025 08 | @
120412S01025 12| @
120416501025 S01025 | ;s |@
120420S01025 20| @
SNGN 120408S01525 0.8 [ )
120412S01525 S01525 | 1.2 [ )
120416S01525 1.6 [ }
SNGN 120408S02025 0.8 [ )
120412S02025 S02025 | 1.2 [ )
120416S02025 1.6 o
SNGN 120416S03030 S03030 | 1.6 [ )
SNGN 120408T00520 T00520 | 0.8 o []
SNGN 120408T01020 0.8 o
120412701020 1.2 [ 2N )
120416701020 101029 1.6 [ 2N )
120420701020 2.0 ® D25
L 1= SNGN 120404702025 04 @ ® D3
P N 120408702025 08 e @ |® D35
i 120412702025 To2025 12| @@ @@ ® |® |[F79
120416702025 1.6 o ( 2K 2N ) o
120420702025 2.0 (] ( 2K 2N )
SNGN 120708S01025 08 | @
120712S01025 S01025 (1.2 | @
120716S01025 16| @
SNGN 120704S01525 0.4 [ )
120708S01525 0.8 [ )
120712S01525 S01525 | 1.2 [}
120716S01525 1.6 o
120720S01525 2.0 o
SNGN 120708S02025 0.8 [ )
120712S02025 1.2 [ }
120716502025 S020238 ;¢ °
120720S02025 2.0 o
SNGN 120708T01020 0.8 [ ]
120712701020 1.2 o
120716T01020 R 16 °
120720701020 2.0 [ )
o Wendeplatten werden )
@ : Std.Artikel []:Im nachsten Katalog nicht mehr vorhanden | __ in10er-Verpackungen vertrieben. |



Drehwendeplatten

/ Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten” @®Bg13

M 90°Quadratisch/Negativ

Bezeichnung

A

(mm)

Bezeichnung A

(mm)
T ¢d

SN_N1207_ SNGX1207_| 12.70 | 7.94
SNGN1507_ SNGX1507_ | 15.875 | 7.94
Schneidkante £ 0O
AD Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel O|I0|@
Gefaste und verrundete 0.12 mm x 25° O 8
<8 s Schneidkante S01225 Gefaste und verrundete Schneidkante @) “g’, c
25
Spanbrecher ) 0.12 mm X 15° x 22
T |angefaste Schneidkante |T01215 angefaste Schneidkante ° g%
E 3
m Aomes-| Ayminium- (£ | |¢ [, |28
s | ovickeramik | B | S¢ (2¢ 1ol 27 |J2|B @
) : Schneid- =8 |25 |88 8588 3¢ |28 o
Wendeschneidplatte Bezeichnung s|olo|ole| |8
kante Qlp 02|80 B || 7]
® © | o|ale|ele|olL
2 ML
® = TR I%|O|%|%
SNGN 120704702025 0.4 (]
120708702025 08 |@ ° D25
120712702025 T02025 | 1.2 o o D34
- - 120716T02025 16| |@ o0 o
L 120720702025 20| |@ ° D35
a7 N F79
€ T SNMN 120716702025 T02025 | 1.6 o
@ SNGN 150712T02025 1.2 (] o
150716T02025 102025 | 15| | @ D25
SNGX 120712T01020 1.2 o
£ 120716T01020 101020 | 4 ¢ e |D30
% D31
] SNGX 120712702025 12 e |® rso
2= 120716T02025 102025 | 1 ¢ oo |o
[<5)
52 SNGX  150716T02025 T02025 | 1.6 D30
=e : D31
I
o Wendeplatten werden 0
9 in 10er-Verpackungen vertrieben. ) ® : Std. Artikel



[Keramik]

Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

o . . (mm) (mm)
W60° Dreieck/Negativ Bozeichung

TNGA 1604_| 9.525 4.76 3.81 TNGN 1604 _ 9595 4.76
TNGN 1103_| 6.35 3.18 - 1607_ ' 7.94
Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) s 0O
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut) [ ] @) OO0 @ AD
g |Gefaste und verrundete |-, |0.15 mm X 25° Grauguss mit Kugelgraphit (it Gusshaut) o 8 Ved:
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) @) ‘g’, c
]
. 0.15 mm X 25° 8=l 2
T |angefaste Schneidkante |T01525 angefaste Schneidkante Ole g% :;
—1E3| =
Aomes- | Auminim- (€| |2 2, £ 128 g
(S,ﬂnm% oxidkeramik | £z |8z | €z BEz| BE |2E | 2 2
) : Schneid- £5 |58 |38 B38| Fe |8 o b= 5
Wendeschneidplatte Bezeichnung =s|lololo]|e o 248
kante o © |z DB M® T 7] —
=13 8888 R EEE =
($) —
<\E 2 8|¢ ¢
TNGA 160408S01025 S01025 | 0.8 | @
TNGA 160404S01525 0.4 [ )
160408501525 S01525 | 0.8 o
160412S01525 1.2 [ )
60 . TNGA 160404S02025 0.4 [ ) D14
- 160408502025 S02025 | 0.8 ° D15
N\ 160412502025 1.2 o
@/ Sm F64
- L TNGA 160408503030 s03030 | ©-8 ° F74
A T 160412503030 1.2 () F75
TNGA 160408700520 T00520 | 0.8 | @
TNGA 160404702025 0.4 oo ([ J
160408702025 T02025 | 0.8 oo 0o
160412702025 1.2 [ ) ( 2K 2N )
TNGN 110304700520 0.4 (] [ ) D36
110308T00520 T00520 | 0.8 o o F81
110312700520 1.2 o ([ J
TNGN 160404S01025 04 @
160408S01025 08 | @
160412501025 S01025 | 1.2 | @
160416S01025 16 | @
160420501025 20| @
TNGN 160404S01525 0.4 [ )
160408501525 S01525 | 0.8 o
160412S01525 1.2 o
60" © TNGN 160404S02025 0.4 o
160408502025 S02025 | 0.8 o
160412502025 1.2 [ )
[ TNGN 160404700520 0.4 (]
N 160408700520 T00520 | 0.8 | @ @ D26
A |T] 160412700520 12| @
TNGN 160404702025 0.4 o o
160408702025 T02025 | 0.8 ( 3K J (2K )
160412702025 1.2 (] o
TNGN 160708S01525 S01525 | 0.8 o
TNGN 160708S02025 S02025 | 0.8 ([ J
TNGN 160704T02025 0.4 ([ ([ J
160708T02025 0.8 (] o
160712702025 T02025 | 1.2 (] o
160716T02025 1.6 o
160720702025 2.0 o
o Wendeplatten werden )
® . s Arice \__ In 10er-Verpackungen vertrieben. _



Drehwendeplatten

/ Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten” @®Bg13

M35°Rhombisch/Negativ

(mm)
Bezeichnung A T ¢d
VN_A1604_ | 9.525 | 4.76 3.81
AD Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel @) (")
Gefaste und verrundete 0.15 mm X 25° E)
<8 s Schneidkante S01525 Gefaste und verrundete Schneidkante = c
o =
Spanbrecher i 0.15 mm X 25° s 2
T  |angefaste Schneidkante T01525 angefaste Schneidkante Ole g’n %
Negativ SIE 3
Positiv pomes | Auminiomr (£ | |5 £ £ 128
o | Oxickeramik | ¢ |G¢ |Sx e 3E | 12| S
. . Schneid- A TR e
Wendeschneidplatte Bezeichnung s o|o|o|o o
E kante Qlele|Zz|8 B8 @ F| P
5] ©lo|la|9|o|o |0
CIE<EIgE 588 S
VNGA 160404S01525 0.4 ([ J
160408501525 S01525 | g °
. VNGA 160404S02025 0.4 ([ J
- : 160408502025 S02025 | g ° D16
= <> B
e - VNGA 160404T02025 0.4 o0 o D18
@ 3% 160408702025 T02025 | 0.8 oo ([ J
160412702025 1.2 ([ J
VNMA 160408S01525 S01525 | 0.8 [ J
2
=3
[)
S
;=
59
=9
I
o Wendeplatten werden 0
' __ in10er-Verpackungen vertrieben. | ® : Std. Artikel



[Keramik]

Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

(mm)
HPositiv (m
Bezeichnung A TBGN 0601_| 3.97 1.59 5°
RPGN0903_ | 9.525 3.18 TCGN 1604_ | 9.525 4.76 7°
RPGN1204_ | 12.70 4.76 110 TPGN 0902_| 5.56 2.38
SPGNO0903_ | 9.525 3.18 1103_| 6.35 318 11°
SPGN1203_ | 12.70 3.18 1603_| 9.525 ’
Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) : =
Symbol | Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut) ® (")
g |Gefaste und verrundete Sotses |01 mmX25° Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) 8 ©
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) 2 = Es
2E| &
. 0.05 mm X 25° 0% 32 3
T  |angefaste Schneidkante T01525 angefaste Schneidkante _ Ole g % % —
€3 5]
Aomes- | Alyminium- | 2 ;28 £46
sung h - e |33 = %’ =)
(mm) | oxidkeramik | £z 5t |55 |» g =
. : Schneid- = ol =22 —
Wendeschneidplatte Bezeichnung K slolo|olo o —
ante =} ©|(Z S WV LMo T (7]
M B ololealoe|o|or
"I1EISEIEB |85 8|85
B AL
RPGN 090300E003 E003 - [ ]
090300E005 E005 -
(z 090300T01020 T01020 | - [ 2K J
N e B
T L RPGN 120400E003 E003 | - °
120400E005 E005 - o
120400701020 T01020 | - [ 2K J
SPGN 090308T00820 T00820 | 0.8 (] o
TN
< SPGN 120308500820 S00820 | 0.8 LX) E42
"/ \ F60
<@ o
T SPGN 120308T00820 0.8 o o
120312700820 T00820 1.2 o @
TBGN 060104S00820 0.4 o0
060108500820 S00820 | g o0
TCGN 160404700820 0.4 o
160408T00820 T00820 | o5 | |@
TPGN 090204T00820 0.4 [ J o
090208T00820 T00820 | ;g ° Fé1
60°
@
y TPGN 110304S00820 0.4 [ 2N J
‘ 110308500820 00820 | ) g o0
\
o TPGN 110304T00820 0.4 o [ 2N )
Al ! 110308T00820 T00820 | o3| @ |@|®
E43
TPGN 160304S00820 0.4 [ 2N J F61
160308500820 S00820 | 0.8 o0
160312500820 1.2 o0
TPGN 160304T00820 0.4 o [ 2N J
160308700820 T00820 | 0.8 o o0
160312700820 1.2 ([ J
* Flr Schneidkante "E" siehe Tabelle unten.
Schneidkante
Symbol| Schneidkantenausfiihrung Beispiel
Verrundete
E Schneidkante E005 |R0.05 mm verrundet
o Wendeplatten werden )
@ : Std. Artikel SSinj10erVerpackungenjvertrieben: gy
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Wendeschneidplatte

(Drehen)

Drehwendeplatten

/ Erlauterung zu Seiten mit "Drehwendeplatten"@B13

I Wendeplatten zur geharteten Walzenbearbeitung

Schneidkante Grauguss (mit Gusshaut) =
Symbol| Schneidkantenausfiihrung Beispiel K Grauguss (ohne Gusshaut)
g |Gefaste und verrundete Sotss |01 mm X 25° . Grauguss mit Kugelgraphit (mit Gusshaut) 8
Schneidkante Gefaste und verrundete Schneidkante Kugelgraphitguss (ohne Gusshaut) g c
]
T |angefaste Schneidkante 01525 2‘,:959',';3: szfl:neidkanle _ © ") e E’::
- 1E3
Abmessungen | Auminum- £ | | 2. 22y
. (mm) onidherami | Z¢ |8 | T fEe 22 12| B 8
22 |22 |52 Bn2 24 =2 | @©
Wendeschneidplatte Bezeichnung Schneid- slololole s
kante Sw|8|5/88|8|8|S - °
¢D|¢d| A |B | F |« glEle|8| g5 (2@
2f|€=E|g|8)2|2
é&ﬁ RBG 12K20003 K20003 [12| 6|6 |3 |0.2 °
—o  _/
N g 16K20003 K20003 (16| 8 | 8 | 5 |0.2 [ ] o -
5 y
pre il 20K20003 K20003 (20|10|10| 5 |0.3 [ ) (]
RCGX 060600E003 E003 o
060600E005 E005 |635| - (635 - | - ([ J
060600701020 T01020 [ 2N J
090700E003 E003 ([ J
090700E005 E005 o
090700P20015 P20015 (9525 - | 8 | - | - [ J J
090700S01020 S01020 o -
090700701020 T01020 ( 2N J
120700E003 E003 [ J
120700E005 E005 ([ J
120700P20015 P20015 [127| - | 8 | - | - [
120700S01020 S01020 [ J
120700701020 T01020 ( 2N J
RPGX 060600E003 E003 o
060600E005 E005 |635| - (635 - | - [ J
060600701020 T01020 oo
090700E003 E003 [ J
090700E005 E005 (9525 - | 8 | - | - [ J -
090700701020 T01020 [ 2N J
120700E003 E003 [ J
120700E005 E005 |127| - | 8| - | - o
120700T01020 T01020 [ BN )
* Fur Schneidkanten “E’ “K” und “P” siehe Tabelle unten.
Schneidkante
Symbol| Schneidkantenausfiihrung Beispiel
E  |Verrundete Schneidkante E005 |R0.05 mm verrundet
K ggﬁg::;g:;?:;e K20003 |2.00 mm X 3° angefaste Schneidkante
P Doppelt gefaste upd P20015 2.00 mm X 15° angefaste und verrundete
verrundete Schneidkante Schneidkante
- Hinweis: Die Symbole "K" und "P" bezeichnen nur die groBte Anfasbreite und ihren Winkel.
T SO Wendeplatten werden 3
I RGB-Wendeschneidplatten VE: 1 Stk. ! ! ) i !
9 1 in 10er-Verpackungen vertrieben. ) ® : Std. Artikel





