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Wendeschneidplattensorten

eschichtetes Hartmetall (Drehen)

CVD-beschichtetes Hartmetall

Durch chemische Gasphasenabscheidungstechnologie erméglichen CVD-
beschichtete Hartmetallsorten eine stabile und effiziente Bearbeitung

bei hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten oder stark unterbrochenen
Anwendungen.

Eigenschaften

- Sowohl fir niedrige als auch hohe Schnittgeschwindigkeiten sowie fiir Schlichten
und Schruppen geeignet

- Stabile Bearbeitung wird durch tiberragende Zahigkeit und Bruchfestigkeit erreicht.

- Geringere Bearbeitungszeiten durch gute Spankontrolle der effizienten Spanbrecher

CVD (Chemische Gasphasenabschneidung)

Reaktor
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@ Eigenschaften

1) GleichméBige Verteilung auf der Oberflache

2) Einfache Anwendunyg fiir mehrschichtige Verteilung
3) Dicke Beschichtung méglich

Bearbeitungstemperatur: 900-1.100 °C

I Eigenschaften von CVD-beschichtetem Hartmetall

Klassifizierung | Symbol Farbe L Vorteile und Anwendungen
zusammensetzung
CA510 ol Feinsiulenartig |- Spezielles Substrat widerstandsfahig gegentiber Verformung bei hoher Temperatur mit dicker und zaher Beschichtung fur hohe VerschleiBfestigkeit
9 TICN+ALO=+TiN |- Anwendung: Bearbeitung von Stahl mit hoher Geschwindigkeit und Wirtschaftichkeit
Feinsaulenari - Hohere VerschleiBfestigkeit und Stabilitét durch spezielles, gegentiber Verformung bei hoher Temperatur widerstandsféhiges Substrat und dicke und
CA515 gold TICN+ALO T'SIJ\I zahe Beschichtung mit verstérkter Schnittstelle
BRSO - Anwendung: Bearbeitung von Stahl mit leicht unterbrochenen Schnitien
Btz - Lange Standzeit und Stabilitét durch spezielles, gegeniiber Verformung bei hoher Temperatur widerstandsfahiges Substrat und z&here Beschichtung
CA525 gold TICN+ALO +Ti?\l sowie verstérkte Schnittstelle
s - Anwendung: Bearbeitung von Stahl - allgemein bis unterbrochene Schnitte
CA530 old Feinsiulenartig |- Spezielles zahes Substrat und zahe Beschichtung fiir hohe Stabilitét und VerschleiBfestigkeit
9 TICN+ALO=+TiN |- Anwendung: Bearbeitung von Stahl - allgemein bis stark unterbrochene Schnitte (verschleiBfest)
Feinsaulenartig i T ' o )
Stah) CA5505 gold TICN+ALOsTIN - Anwendung: Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Stahl. Glatte bis leicht unterbrochene Schnitte von Grauguss
Feinséulenartig : . o .
CA5515 gold TICN+ALO+TIN - Anwendung: Bearbeitung von Stahl, glatte bis leicht unterbrochene Schnitte
Feins&ulenartig : ' ’ : .
CA5525 gold TICN+ALO+TIN - Anwendung: allgemeine Bearbeitung von Stahl, Schruppen bis unterbrochene Schnitie
Feins&ulenartig : o
CA5535 gold TICN+ALO=TIN - Anwendung: Schruppen und stark unterbrochene Schnitte bei Stahl
CR9025 old Séulenartig - Verbesserte Zahigkeit und Stabilitat durch spezielles Hartmetallsubstrat widerstandsfahig gegentiber plastischer Verformung
g TICN+TIN - Anwendung: Abstechen, Einstechen und Multifunktionsbearbeitung von Stahl
CAB515 old Feinséulenartig |- Spezielle Hartmetallsubstrate fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl, hervorragende VerschleiBfestigkeit
M g TICN+ALO=+TiN |- Anwendung: Bearbeitung von rostfreiem Stahl, glatte Schnitte
: CAG525 old Feinséulenartig |- Spezielles Hartmetallsubstrat fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl, hervorragende KerbverschleiBfestigkeit und Zahigkeit
ostirler Stahj g TICN+ALO=+TiN |- Anwendung: erste Wah! filr allgemeine Bearbeitung von rostfreiem Stahl, vom Schlichten bis Schruppen einsetzbar, glatte und unterbrochene Schnitte
Séulenartig i L . o }
CA4010 gold TICN+ALOsTIN - Anwendung: Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Grauguss, glatte bis leicht unterbrochene Schnitte
Feinsaulenartig i R ' ’ o ’
K CA4115 gold TICN+ALOsTIN - Anwendung: Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Kugelgraphitguss, glatte bis leicht unterbrochene Schnitte
Feins&ulenartig i ' '
. CA4120 gold TICN+ALO=TIN - Anwendung: Schruppen und stark unterbrochene Schnitte von Kugelgraphitguss
CA4505 |schwarzarau Feinséulenartig |- Stabile, lngere Standzeit durch verbesserte Bindungskraft der Beschichtungen und spezielle Behandlung der Oberfléche der obersten Beschichtung
g TICN+ALOs - Anwendung: Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Grauguss und Kugelgraphitguss und glatte bis leicht unterbrochene Schnitte
CA4515 | schwarzarau Feinséulenartig |- Stabile, langere Standzeit durch verbesserte Bindungskraft der Beschichtungen und spezielle Behandlung der Oberfléche der obersten Beschichtung
g TICN+ALOs - Anwendung: erste Wahl fir Bearbeitung von Grauguss und Kugelgraphitguss und leicht bis stark unterbrochene Schnitte
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CVD-beschichtete Hartmetallsorten fur Stahl

FASA
CA5=Serie

Neue Beschichtungstechnologie fiir langere Standzeit und stabile Bearbeitung

* Hohe Beschichtungshaftung besonders feine Schnittstelle * Sehr hart mit zaherer o-Al20s Beschichtung

Wendeschneidplattensorten

o Léngere Standzeit und stabile Bearbeitung durch verbesserte o Spezielle Kristallkontrolltechnologie
Beschichtungshaftung o Léngere Standzeit aufgrund des hohen Aspektverhéltnisses und der —
o Um 40 % héhere Beschichtungshaftung feinséulenartigen ¢-Al203 Beschichtung
* Glatte und gerade Oberflache * Neues Hartmetallsubstrat
o Geringer Schnittdruck und stabile Bearbeitung o Spezielles Hartmetallsubstrat widerstandsfahig gegeniiber Verformung bei
o Verhindert Adhéasion (Bildung von Aufbauschneiden) und plétzliche hoher Temperatur 10 % gréBere Hérte bei héherer Temperatur
Rissbildung o Gut geeignet zur hocheffizienten Bearbeitung

o Spezielles Substrat widerstandsfahig gegeniiber Verformung bei hoher o Spezielles zahes Substrat und zahe Beschichtung fiir hohe Stabilitét und

Temperatur mit dicker und zéher Beschichtung fiir hohe VerschleiBfestigkeit VerschleiBfestigkeit
Anwendung: Bearbeitung von Stahl mit hoher Geschwindigkeit und Anwendung: Bearbeitung von Stahl, glatte bis leicht unterbrochene Schnitte
Wirtschattlichkeit (allgemeine Anwendung)

o Spezielles Substrat und zéhe Beschichtung fiir hohe Bruch- und o Spezielles zdhes Substrat und zéhe Beschichtung fiir hohe Stabilitét und

VerschleiBfestigkeit VerschleiBfestigkeit
Anwendung: erste Wahl zur Bearbeitung von Stahl Anwendung: Bearbeitung von Stahl - allgemein bis stark unterbrochene
Schnitte (verschleiBfest)

Kyoceras einzigartige Kristallkontrolltechnologie und tiberragende Haftungseigenschaften fiir unvergleichliche CVD-Beschichtung

Langere Standzeit Verhindert Abplatzen der Beschichtung Spanschlagkontrolle
Kontrolliertes a-Al203-Wachstum fur Um 40 % verbesserte Hoéhere Beschichtungsstéarke und
groBere Verschlei3- und Bruchfestigkeit Beschichtungshaftung durch Bruchfestigkeit mit hohem
optimierte Schnittstelle Aspektverhéltnis TICN

TiCN-Schicht
CAS " o
_ CA5 Herkémmlich
Herkémmlich
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