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Wirtschaftliche doppelseitige Wendeschneidplattenausfiihrungen
sind jetzt fuir die KBNO5M Sorte verfiigbar

KBNO5M ist fiir ein breites Anwendungsspektrum von glatten (Schlichtanwendung mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten) bis hin zu unterbrochenen Schnitten geeignet.
Kostensenkende Wendeschneidplatten durch doppelseitige mehrschneidige Ausfiihrung.

« Hybride Kornstruktur (KBNO5M) Uberlegene VerschleiB- und Oxidationsbestiandigkeit
« Komposition aus Super-Feinstkorn CBN mit MEGACOAT
und grobkoérnigem CBN
CBN besitzt eine hohe Hirte, Zdhigkeit und sehr gute  Beschichtungseigenschaften
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Negative Wendeschneidplatten

Schneidkan- Abmessungen (mm) Anzahl
Form Bezeichnung . . Ecken-R Schneid- | KBNO5M
tenausfilhrung | |.C. Dicke | Loch-@ ) S kanten
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Empfohlene Schnittbedingungen T
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Werkstiick |  Hart A d
erkstiic arte nwendung Ve (m/min) 0 m/l)
Gehartetes Allgemeines Glatter bis i
. > 55 HRC g . unterbrochener | 100 — 150 — 200 | 0,05-0,3-0,5 |0,05-0,08 - 0,1 2
Material Schlichten ) 5
Schnitt 2
Fallstudien (KBNO5M einseitig)
4., .2
Getriebeteil 20Cr4 (58HRC) Stator 15CrMo5 (55HRC) \
Drehen und fasen N Innenbearbeitung
Vc =130 m/min * Vc =170 m/min "
ap=06mm ap=04mm
f=0,12 mm/U § § : f=0,1 mm/U N
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Wettbewerber A.
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KBNO5M erreichte eine um 1,5 x ldngere Standzeit als © KBNO5M erreichte die doppelte Standzeit, im Vergleich zu

: Wettbewerber B.
(Anwender Auswertung) (Anwender Auswertung)
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