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CNC-Werkzeugtechnik

KPC-serie

Schaft mit polygonformigem Konus fiir hohe Steifigkeit und Prazision

Konstruktion mit polygonférmigem Konus und zwei Anlageflachen
zwischen Konus und Planflache fiir hohe Steifigkeit

Wiederholgenauigkeit +2 pm

Ausfiihrungen zum Drehen, Einstechen, Abstechen und Gewindedrehen verfiigbar




Schaft mit polygonférmigem Konus

KPC-Serie

Schaft mit polygonférmigem Konus fiir hohe Steifigkeit und Prazision

Zwei Anlageflachen zwischen
Konusflache und Planfache

PSC-Schaftwerkzeuge

JIS B 6066-1: Doppelter Kontakt zwischen Schaft mit polygonférmigem Konus
und Hauptspindelflache
1SO26623-1: Polygonférmige Konusschnittstelle mit Bundkontaktflache

Hohe Harte

Konstruktion mit polygonférmigem Konus und zwei Anlageflachen
zwischen Konus und Planfache fiir hohe Steifigkeit

. N
Hohe Prazision Gleichmafige Kraftverteilung zwischen

drei Flachen erméglicht hohere Harte und
prézisere Zentrierung
Wiederholgenauigkeit +2 pm
GleichmaBige Verteilung des Schnittdrucks zwischen drei Flachen ermdglicht héhere Steifigkeit
und prazisere Zentrierung

ISO-Schliissel (Au3endrehen)
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SchnittstellengroRe Spannsystem Wendeschneid- Wendeschneidplatten- Ausfiihrung | | Schneidkanten- Werkzeughalterlange Kiihlmittelbohrung
plattenform freiwinkel Offset Lange ab Auskraglange

KPC3: PSC32 DCSFMS = 32 mm D: Doppelklemme Rechtsaus- A: Mit
C: 80° Rhombisch N:0° fithrung WE- LF-Abmessung

KPC4: PSC40 DCSFMS = 40 mm - Ab S: Ohne
D: 55° Rhombisch L: Linksaus- =

KPC5: PSC50 DCSFMS = 50 mm - fiihrung
V:35° Rhombisch

N: Neutral
W: 80° Trigonfarmig
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DCLN (AuBendrehen/Plandrehen)

- - Einsetzbare Wendeschneidplatten
s g
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Abb, zeiat Seitenspanwinkel -6°
. zeig - : -
Rechtsausfihrung Neigungswinkel -6

Werkzeughalter-Abmessungen

- = Ersatzteile
bear”?egit- g Abmessungen (m) % Klemme Schraube Feder Grundplatte | Tundplatten- | - Schrauben-
) s B e P schraube schliissel
Bezeichnung = s 8
E E S @
R|L|Z |DCSMS| LF | WF | DMINT | DMIN2 | B @ \/ =
- —/ g
R SP-441P
KPC3-DCLNR/ 22045-12A [ AN ) 32 45 22 60 ¥ (43 SP-441P-C) M3X8
KPC4-DCLNR/L 27050-12A o 0 = 40 50 27 110 140 | 0,8 |Abb.1 (P-3D-S (5-3D-TR SP-3D DC -44 FT-15
(53 DC-44-0) SB-4085TR
KPC5-DCLNR/L 35060-12A [ AN ) 50 60 35 110 165 k3 Pl
KPG-DCLNR/, 22045-125 oo R | 45 | 2| e | m w3t | M8
KPC4-DCLNR/, 27050-125 [ AN ) g 40 50 27 110 140 | 0,8 |Abb.2 (CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D DC.44 F1-15
waneas | SEHETR
KPC5-DCLNR/L35060-125 [ ] 50 60 35 10 165 *
*1 Zuldssiger Kithimitteldruck: bis zu 7 Mpa @ : Verfugbar

* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groBer 1,2 mm ist moglicherweise eine zusatzliche Anpassung des Werkzeughalters oder
der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werksttck zu vermeiden.

* 3 FUr den SX-Spanbrecher muss eine andere Grundplatte verwendet werden (optional).

* 4 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm

DDJN (AuBendrehen/Kopieren)

Abb. 2 Einsetzbare Wendeschneidplatten

DNCIA
oN[la 1504...
DNCIm (1506...)
DNMX

Seitenspanwinkel -6°

Abb. zeigt
Rechtsausflhrung DMIN2

Neigungswinkel -1°

Werkzeughalter-Abmessungen

= Ersatzteile
T | Abmessungen (mm) <
barkeit | 2 2 Grundplatten- | Schrauben-
‘ 5 2| = Klemme Schraube Feder Grundplatte e schliissel
Bezeichnung = RS
£ z @
R|L|Z |DESFMS| LF WF | DMINT | DMIN2 | £ @ / =
a AR
KPC3-DDINR/| 22050-15A [ BN J 32 50 22 110 121
KPC4-DDINRY, | 27055-15A [ AN ) 40 55 27 10 145 | 0,8 |Abb.1 (CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D A 2?)3_‘23) SB-4085TR FT-15
KP(S—DDJNR/L 35060-15A [ AN ) 50 60 35 110 165
KP(3»DDJNR/|_ 22050-155 [ AN ) 32 50 22 110 ¥
@ DD-44
-DDINR X £ -3D- -3D- X » A
KPC4-DDINR/| 27055-155 [ AN ) £ 40 55 27 110 145 10,8 |Abb.2 (P-3D-S (S-3D-TR SP-3D (%3 D0-43) SB-4085TR FT-15
KP(5-DDJNR/|_ 35060-155 [ AN ) 50 60 35 110 165
* 1 Zulassiger Kuhlmitteldruck: bis zu 7 Mpa @ : Verflgbar

* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groRer 1,2 mm ist moglicherweise eine zusétzliche Anpassung des Werkzeughalters oder

der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werksttck zu vermeiden.
*3 Grundplatten in Klammern () sind nicht im Lieferumfang des Werkzeughalters enthalten. Zum Andern der Stérke der Wendeschneidplatte bitte separat erwerben.
* 4 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm



DDHN (AuBendrehen/Plandrehen/Kopieren)

N Einsetzbare Wendeschneidplatten
ONEA 1504,
N6 (1506.)
ONCIM
Seitenspanwinkel -6°
Neigungswinkel -6°
Werkzeughalter-Abmessungen
— Ersatzteile
Verflg- | = Abmessungen (mm) g
barkeit | 2 El Grundplatten- | Schrauben-
‘ 5 S| e Klemme Schraube Feder Grundplatte . schliissel
Bezeichnung = 5| &
£ 5 @)
R|L|Z |DCSFMS| LF WF | DMINT | DMIN2 | £ @ / =
a =an
KP(3—DDHNR/|_ 22050-15A [ AN ) 32 50 22 110 12
KP(4—DDHNR/|_ 27055-15A e 0 = 40 55 27 110 145 10,8 [Abb.1 CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D * 2%—31‘3) SB-4085TR FT-15
KP(S—DDHNR/L 35060-15A [ AN ) 50 60 35 110 165
KP(3-DDHNR/|_ 22050-155 [ AN ) 32 50 22 110 2
KP(4—DDHNR/|_ 27055-155 [ AN ) § 40 55 27 110 145 10,8 |Abb.2 CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D DD-44 SB-4085TR FT-15
S (+3DD-43)
KPC5-DDH R/ 35060-155 [ 3K ) 50 60 35 110 165

* 1 Zuldssiger Kihlmitteldruck: bis zu 7 Mpa
* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groRer 1,2 mm ist moglicherweise eine zusatzliche Anpassung des Werkzeughalters oder

der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werkstiick zu vermeiden.
*3 Grundplatten in Klammern () sind nicht im Lieferumfang des Werkzeughalters enthalten. Zum Andern der Stérke der Wendeschneidplatte bitte separat erwerben.
* 4 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm

DVLN (AuBBendrehen/Kopieren)

@ : Verflgbar

| APb:2 Einsetzhare Wendeschneidplatten
=
5 WA
5 NS w6 1604...
‘ wWm
Seitenspanwinkel -6°
Abb. zeigt Rechtsausfihrung el 7
Werkzeughalter-Abmessungen
. = Ersatzteile
Verfig- | g Abmessungen (mm) g
barkeit | 2 El Grundplatten- Schrauben-
‘ 5 S| e Klemme Schraube Feder Grundplatte . schliissel
Bezeichnung = |5
R|L|Z |DCSFMs| LF | WF | DMINT | DMINZ | E ﬁ E
KPC}DVLNR/L 22058-16A [ AN ) 32 58 22 80 100
KPC47DVLNR/|_ 27062-16A o 0 = 40 62 27 80 100 | 0,8 [Abb.1 CP-5D-S (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
KPCSfDVLNR/L 35065-16A [ AN ) 50 65 35 80 100
KPC3-DVLNR/|_ 22058-16S [ AN ) 32 58 22 80 100
KPC4-DVLNR/|_ 27062-16S [ AN ) % 40 62 27 80 100 | 0,8 |Abb.2 CP-5D-S (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
KPC5-DVLNR/| 35065-165 [ 2K ) 50 65 35 80 100

* 1 Zuldssiger Kihlmitteldruck: bis zu 7 Mpa
* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groBer 1,2 mm ist méglicherweise eine zusatzliche Anpassung des Werkzeughalters oder

der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werkstiick zu vermeiden.
* 3 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm

@ : Verflgbar



DVPN (AuBendrehen/Plandrehen/Kopieren/Hinterdrehen)

” Einsetzbare Wendeschneidplatten
=
é UNLJA
A WG 1604...
UNLIM
Seitenspanwinkel -13°
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung latpungsi el -10°
Werkzeughalter-Abmessungen
- o= Ersatzteile
Verflg- | g Abmessungen (mm) €
barkeit | £ 3 Grundplatten- Schrauben-
) = T s Klemme Schraube Feder Grundplatte alle schliissel
Bezeichnung = B &
E % @
R|L|Z |DCSFMS| LF WE | DMINT | DMIN2 | £ ﬁ E
KP(3—DVPNR/|_ 22055-16A [ AN ) 32 55 22 110 130
KPC4-DVPNRY, | 27060-16A [ AN ) 40 60 27 110 145 10,8 [Abb.1 (P-5D-S (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
KP(S—DVPNR/L 35065-16A [ AN ) 50 65 35 110 165
KP(3-DVPNR/|_ 22055-16S [ AN ) 32 55 22 110 130
KPC4-DVPNR/, | 27060-16S [ AN ) g 40 60 27 110 145 10,8 |Abb.2 (P-5D-S (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
KPC5-DVPNR/| 35065-165 [ 2N ) 50 65 35 110 165

* 1 Zuldssiger Kuhlmitteldruck: bis zu 7 Mpa
* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groRer 1,2 mm ist moglicherweise eine zusatzliche Anpassung des Werkzeughalters oder

der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werksttck zu vermeiden.
* 3 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm

DVVN (AuBBendrehen/Kopieren)

@ : Verflgbar

Einsetzbare Wendeschneidplatten
(%]
Z | WA
al | wie 1604...
UN[IM
Hinterer Spanwinkel ‘ -1° ‘
Werkzeughalter-Abmessungen
. = Ersatzteile
Verfig- | g Abmessungen (mm) g
barkeit | 2 E Grundplatten- | Schrauben-
) g 2| 2 Klemme Schraube Feder Grundplatte s schliissel
Bezeichnung = |5
E *3 *3 =
£ £ @)
RIN|L| Z |DCSFMS| LF WF B1 B2 | DMINT | DMIN2 | £ =
() (°) - é
KPC4-DVVNNO00062-16A [ ) 40 62 0 61 63 - 152
= 0,8 |Abb.1|  CP-5D-S (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT1-15
KPC5-DVVNNOO0065-16A [ ) 50 65 0 59 59 - 170
KPC3-DVVNN00058-165 [ ) 32 58 0 68 68 - 140
KPC4-DVVNN00062-165 [ ) g 40 62 0 61 63 - 152 | 0,8 |Abb.2|  CP-5D-S (5-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
KPC5-DVVNNO0065-165 ) 50 65 0 59 59 - 170

* 1 Zuldssiger Kuhlmitteldruck: bis zu 7 Mpa

* 2 Beim Einsatz von Wendeschneidplatten mit einem Eckradius (RE) groRer 1,2 mm ist moglicherweise eine zusatzliche Anpassung des Werkzeughalters oder
der Grundplatte erforderlich, um eine Kollision mit dem Werksttck zu vermeiden.
*3Winkel B1 und B2 geben den Kollisionsbereich zwischen dem Werkzeughalter und der Schneidkante an.

@ : Verfigbar



DWLN (AuBendrehen/Plandrehen)

Einsetzbare Wendeschneidplatten
WNLJA
WN[J6 0804...
WNLIM
Seitenspanwinkel -6°
Neigungswinkel -6°
Werkzeughalter-Abmessungen
. = Ersatzteile
Verfig- | g Abmessungen (mm) €
barkeit | 2 El Grundplatten- Schrauben-
‘ 5 S| e Klemme Schraube Feder Grundplatte . schliissel
Bezeichnung = B &
£ z = | @
R|L|Z |DCSFMS| LF WF | DMINT | DMIN2 | £ @ \ / =
5 & | B
KP(3—DWLNR/|_ 22047-08A [ AN ) 32 47 22 110 ini
KP(4—DWLNR/|_ 27050-08A e o = 40 50 27 110 140 | 0,8 |Abb.1 CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15
KP(S—DWLNR/L 35060-08A [ AN ) 50 60 35 110 165
KP(3-DWLNR/|_ 22047-08S [ AN ) 32 47 22 110 2
KP(4—DWLNR/|_ 27050-08S [ AN ) % 40 50 27 110 140 | 0,8 |Abb.2 CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15
KPC5-DWLNR/| 35060-08S [ 3K ) 50 60 35 110 165
*1 Zuldssiger KihImitteldruck: bis zu 7 Mpa @ : Verflgbar
*2 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 3,9 N'm
KTN (Werkzeughalter zum AuBengewindedrehen)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
Rechte Wendeschneidplatte fur rechten Werkzeughalter,
linke Wendeschneidplatte fir linken Werkzeughalter
Werkzeughalter-Abmessungen
io- | o Ersatzteile
Verfug g b cen(
barkeit | £ Spannsct t Sch hliissel Grundplatte Grundplattenschraube '
e 2 Einsetzbare
£ O Wendeschneidplatten
£ == ' &)
R|L|= |DCSFMS| LF WF = =
KPG3-KTNR/| 22040-16 [ 2K ) 32 40 2
KPC4-KTNR/ 27050-16 o0 = 40 50 27 (PS-55 F1-15 N-32 SP3x8 16ETyp R/
KPCS-KTNR/| 35060-16 [ 2K ) 50 60 35

* 1 Zuldssiger Kihlmitteldruck: bis zu 7 Mpa

@ : Verflugbar



KGD Werkzeughalter (Einstechen/Abstechen)

Werkzeughalter-Abmessungen

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

1

DCSFMS

Vo Ersatzteile
erfiig- | = !
i = Abmessungen (mm) Breite W (mm)
Méglich barkeit | = Schrauben-
Stechbreite | _ o ' 2 Spannschraube: | il Einsetzbare
Stechtiefe Bezeichnung 2 ,
CW (mm) £ Wendeschneidplatten
(mm) £
R|L|[Z | DCSFMS LF WE X MIN | MAX
KP(3-KGDR/| 22050-2T10 [ BN ) 32 50 22
10 KPC4-KGDR/) 27055-2T10 [ BN} 40 55 27 10
KPC5-KGDR/| 35060-2T10 [ BN ) 50 60 35
2 20 30
KPC3-KGDR/| 22055-2117 3K 32 55 by)
7 KPC4-KGDR/) 27060-2T17 o0 40 60 7 17
KPC5-KGDR/) 35060-2T17 F3K) 50 60 35
KPC3-KGDR/| 22050-3T10 [ BN J 32 50 2
10 KPC4-KGDR/| 27055-3T10 [ BN ) 40 55 27 10
KPC5-KGDR/| 35060-3T10 [ BN ] 50 60 35
3 30 40
KPC3-KGDR/| 22060-3720 [ BN ] 32 60 2
20 KPC4-KGDR/| 27065-3T20 [ BN J 40 65 27 20
= Typ GDM
-KGDR 5 = -
KPC5-KGDR/| 35065-3T20 e 0 = 50 65 35 HH5X16 Lw-4 Tp 606
KPC3-KGDR/| 22050-4T10 [ BN J 32 50 2
10 KPC4-KGDR/| 27055-4T10 [ BN J 40 55 27 10
KPC5-KGDR/| 35060-4T10 [ BN J 50 60 35
4 KPC4-KGDR/| 27065-4T20 [ BN J 40 65 27 40 50
20 20
KPC5-KGDR/| 35065-4720 [ BN ) 50 65 35
KPC4-KGDR/| 27070-4T25 [ BN} 40 70 27
25 25
KPC5-KGDR/| 35070-4T25 [ BN ) 50 70 35
KPC4-KGDR/| 27055-5T10 [ BN} 40 55 27
10 10
KPC5-KGDR/| 35060-5T10 [ BN ) 50 60 35
5 50 6,0
KPC4-KGDR/) 27060-5T17 [ BN ) 40 60 27
17 17
KPC5-KGDRy| 35060-5T17 [ BN J 50 60 35

* 1 Zuldssiger Kuhlmitteldruck: bis zu 7 Mpa
* 2 Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen 6,5 N'm
*3 Abmessung CDX gibt mégliche Stechtiefe an (Wenn Abmessung CDX 20 mm oder mehr ist, betragt die maximale Stechtiefe mit 2 Ecken 18 mm)

@ : Verfligbar



KGBA (Werkzeughalter zum flachen Auf3enstechen)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

Rechte Wendeschneidplatte flr rechten Werkzeughalter,
linke Wendeschneidplatte fur linken Werkzeughalter

Werkzeughalter-Abmessungen

DCSFMS

o Ersatzteile
Verfiigharkeit 5 Abmessungen (mm)
S Spannschraubenset Schraubenschlissel X
Bezeichnun 2 Einsetzbare
9 % Wendeschneidplatten
R L = DCSFMS LF WF (DX
=
KPC3-KGBAR/| 22040-16 ° ° 32 40 2
KPC4-KGBAR/| 27050-16 ° ° 40 50 7 25 LGBA-16R/ S GBA32Typ R/
KPC5-KGBAR/| 35060-16 [ ] [ ] 50 60 35
KPC3-KGBAR/|_ 22040-2215 [ ] [ J 32 40 22
KPC4-KGBAR/|_ 27050-2215 [ ] [ J 40 50 27 40
KPCS-KGBAR/L 35060-2215 [ ] [ J 50 60 35
£ FT-15
KPC3-KGBAR/|_ 22040-2225 [ ] [ J 32 40 22
KPC4-KGBAR/| 27050-2225 ) [ 40 50 7 55 LGBA-22R/ S GBA43Typ R/
KPCS-KGBAR/L 35060-2225 [ ] [} 50 60 35
KPC3-KGBAR/|_ 22040-2235 [ ) [ ] 32 40 22
KPC4-KGBAR/|_ 27050-2235 [ ] [ ] 40 50 27 55
KPCS-KGBAR/L 35060-2235 [ ] [ ] 50 60 35

*1 Zuldssiger Kahlmitteldruck: bis zu 7 Mpa
*2 Abmessung CDX gibt den Abstand zwischen Werkzeughalter und Schneidkante an. Maximale Stechtiefe: Abmessung,CDX" an Wendeschneidplatte

*3 Spannschraubenset: KGBAR/L ...LGBA-OQORS fiir rechten Werkzeughalter und LGBA-OQLS fur linken Werkzeughalter

*4 Spanwinkel (a) nach Einbau der Wendeschneidplatte (siehe unten)

Spanwinkel (a) nach Einbau von GBA-GM

@ : Verfugbar

Spanwinkel (a) nach Einbau von GBA-MY

a gibt nach Montage der Wendeschneidplatte den Spanwinkel in der Mitte der

Kantenbreite an.

Spanwinkel (a) nach Einbau von GBA

Kantenbreite an.

a Teil der Wendeschneidplatte a Teilenummer der Wendeschneidplatte
10° GBA43R/| 150-020GM 15° GBA43R/| 175-020MY ~ GBA43R/| 350-030MY
15° GBA43R/| 175-020GM ~ GBA43R/| 265-0306M 14 GBA43R/| 400-040MY
12° GBA‘BR/L 300'0306M~GBA43R/L4OO'O4OGM a gibt nach Montage der Wendeschneidplatte den Spanwinkel in der Mitte der

632k OOO-O00O 6BA43R1L OO O-O00O @BA43R/L O OO -OOOR (Vollradius)
a Wendeschneidplattensorte a Wendeschneidplattensorte a Wendeschneidplattensorte Vollradius
0° KBN510, KBN525 " TN620, TN90, PV7040, PR930

TN620, TN9G, PV7040, PRS30 10 PRITIS, PRI215, PR1625, PRIOS 050R~ 1508

10 PRI115, PR1215, PR1625, PR9OS ) TN620, TC4ON, TNSO, PV7040 ettt
KPD0O1, KPDOT0 10 PR930, PR1115, PR1215, PR1625 TN620, TN9O, PV7040, PR930 2008
PR905, KPD001, KPDO10 14° PR1115, PR1215, PR1625, PR905

20° Kw10 20° KW10 Kw10 050R ~ 200R

1)

Al
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