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"NTK CeramiX"
Die neue ultimative Keramiksorte zur
Hartbearbeitung

"NTK CeramiX", DIE revolutionére Entwicklung als Alternative zu CBN-Schneidstoffen.

NTK préasentiert Ihnen die neueste Keramiksorte "HX5":
Als Keramik-Spezialisten, erforschen wir stéandig neue Schneidstoffe.
NTK CeramiX "HX5" leistungsfahig wie CBN bei geringeren Schneidstoffkosten.
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NTK "CeramiX" HX5

hat ein hervorragendes Preisleistungsverhaltnis gegeniiber CBN-Wendeschneidplatten.

Exzellente VerschleiBfestigkeit wie CBN.
Erhebliche Kosteneinsparungen gegentiber CBN.

| Eigenschaften | Preis- Leistungsvergleich

* NTK CeramiX ist ein revolutiondrer Schneidstoff, der an die Leistungen von CBN ankniipft.

=
S CBN
« Die neueste TiAIN-Beschichtung bietet ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit beim Hartdrehen. £
* "HX5" erreicht im kontinuierlichen Schnitt von Materialien mit einer Hérte von 55 bis 65 HRC die Leistungen von 1 m
vergleichbaren CBN-Wendeschneidplatten. "HX5" bietet einen herausragenden wirtschaftlichen Vorteil gegeniiber CBN. 2 -V
o
| Anwendungsbereich !
2
o
Schlichtbearbeitung im kontinuierlichen Schnitt von gehérteten Materialien, Hartebereich: 55 bis 65 HRC 2
Schlecht <« Leistung —  Gut
| Empfohlene Schnittwerte
Sorte Material Anwendung Prozess Schnittgeschwindigkeit (n/min) | Vorschub (mm/rev) | Schnitttiefe (mm) | Ohne Kiihlung| Mit Kiihlung
. ... | Drehbearbeitung 100-200 0.08-0.15 0.1-0.5
HX5 Geharts'teé\lla:'el:r‘gllen kontinuierlicher | Schlichtbearbeitung [ [
(85 bis 65 ) Schnitt Die gleichen Bedingungen wie CBN
| Materialeigenschaften
Sorte Beschichtung Dichte (g/cm3) Biegefestigkeit (MPa) Harte (Hv) Bruchfestigkeit (Mpa -wlm) Aufbau
TiAIN
HX 7. 12 22 7
5 Spezialisiert auf HX5 5 00 90 5
Konventionelle TiN 4.6 1100 2060 43
Keramik

| VerschleiBfestigkeit gegeniiber CBN
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Schnittlange (km)

| Wendeschneidplatten Ubersicht

VPE: 1 Stlick / Box * VPE: 10 Sttick / Box *
Sorte Abmessungen (mm)
Geometrie Artikelr Artikelb hreibung Artik Artikelb hreibung (mm) 5
HX5 DJ?E::S:S'; d Dicke (mm) Fasenausfiihrung
5106125 CNGA 120404 X03 5109186 CNGA 120404 X03-10 0.4 [}
0 5106117 120408 X03 5109194 120408 X03-10 0.8 [ ]
5106091 120412 X03 5109202 120412 X03-10 1.2 ]
5106083 DNGA 150404 X03 5109236 DNGA 150404 X03-10 0.4 [} 127
0 5106075 150408 X03 5109301 150408 X03-10 0.8 °
5106042 150412 X03 5109327 150412 X03-10 1.2 ° 76 01 f 5
5106034 TNGA 160404 X03 5109343 TNGA 160404 X03-10 0.4 [ ] Geschiffene Kante
5106026 160408 X03 5109392 160408 X03-10 0.8 [}
A 5106018 160412 X03 5109418 160412 X03-10 1.2 [ )
5106000 VNGA 160404 X03 5109426 VNGA 160404 X03-10 0.4 [ 9525
o 5105994 160408 X03 | 5109434 160408 X03-10 08 °
5105986 160412 X03 5109442 160412 X03-10 1.2 [

x Hinweis: 1er VPE und 10er VPE haben unterschiedliche Artikelnummern (Unterschiedliche Artikelnummern aufgrund der Verpackungseinheit. Der Artikel ist identisch).
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NTK CUTTING TOOLS EUROPE
Harkortstr.41 40880 Ratingen, Germany

@ Official Website https://www.ntk-cuttingtools.com/de/
a YouTube Channel www.youtube.com/NTKCUTTINGTOOLS
m LinkedIn www.linkedin.com/showcase/ntk-cutting-tools-europe/

u' Kontakt info-ntk-cuttingtools @ngkntk.de 4 K’bgqét”c;;e

Bitte beachten Sie, dass die Produkte in diesem Katalog standig weiterentwickelt werden. Daher kann es vorkommen, DC-0077-2006(Q)
dass Spezifikationen und Lagerstandards des Kataloges ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.



