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CNC-Werkzeugtechnik

Losungen fiir die Luftfahrtindustrie sowie den Energiesektor

WA S/ WA wisiorramic

B Eigenschaften

* Vielseitigste Sorte zur Bearbeitung von HRSA Werkstoffen
* Geringerer Freiflachenverschleily gegentiber SiIAION Keramik
* Geringerer Kerbverschlei® gegentiber Wettbewerbs Whisker Keramik

B Empfohlene Materialien l Anwendung
* Inconel 718 * Vorschlichten
* Inconel 625 * Konturdrehen

* Stechen

Hl Konturdrehen Inconel718
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% Wettbewerbs Whisker-Keramik WA1 Turbinengeh&use
//) % = Bearbeitungszeit: 5min.
G@ % RPGX120700, Vc=240m/min, f =0.15mm/rev, ar=1.0mm, Nass
o@ ©) Inconel 718
@ oo

SX7 SiAION-Keramik

B Eigenschaften

@fb& * Bearbeitung mit identischen Schnittwerten wie bei Whisker-Keramik
* Besseres KerbverschleiBverhalten gegniiber Whisker-Keramik

* Aufwendige Rampen-Programmierung unnétig

* Geringerer Freilflachenverschleill gegeniiber Wettbewerbs SiAION-Keramik
* Vorbearbeitung von Waspaloy

* Hervorragend fiir die High-Speed Frasbearbeitung geeignet

B Empfohlene Materialien B Anwendung
* Inconel 718 - Inconel 625 « Vorschlichten * Konturdrehen
* Waspaloy » Udimit720 « Frasen « Stechen

B Konturdrehen Inconel718

Wettbewerbs Whisker-Keramik SX7 Turbinenscheibe

Bearbeitungszeit: 4.5min.
RCGX120700, Ve =240m/min, f =0.15mm/rev, apr=1.0mm, Nass
Inconel718



M Sorteniibersicht

Anwendung

Mit Kruste Ohne Kruste Konturdrehen Schlichten Stechen Frasen Vollkeramik

Kategorie |Sorte Eigenschaft

Hohe Geschwindigkeiten
Hohere Produktivitat

BIDEMICS Schlichten @

Neue BIDEMICS-Sorte
fir weniger zahe @ @ . @

Materialien

. Vielseitige Sorte fiir
Whisker WA1 Drehbearbeitung ‘ . .

Beste Mischung aus . O @ O @
Hérte und Zahigkeit

Beste Losung fiir @ .
Waspaloy mit Kruste

SiAION

Vielseitige Sorte fiir @ @
Drehbearbeitung . . .

Beste Losung fiir @ @
Inco718 mit Kruste ‘ ' .

@ 1. wanl @ 2 Wwahl

Schruppen

Scrie mit Kruste

Schruppen Vorschlichten Schlichten
540

480
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BIDEMICS
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300
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Schnittgeschw. (m/min)

180

o ) Leicht P o .
Glatter Schnitt € Punterbrochene ® % unterbrochener Schnitt | |
Schnitt
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B Anwendung

Schruppen mit Kruste

Schruppen &

Vor

Konturdrehen

Stechen

Frasen

Vollkeramik

O

Al
&

Schnittgeschw. (m/min)

Vorschub (mm/rev)

Schnitttiefe (mm)

Anwendung | Sorte | Material 5 4 300 30 420 480 | 01 02 03 04 05 10 15 20 25 | Kihlung
Schruppen SX Wasoal
mit Kruste gl V/aspaloy 200(180-240) 0.3(0.2-0.35) 2.0(1.0-5.0) Nass
SX9 |nco718 77m ,,,,, J; ,,,,, J ,,,,, J; ,,,,, J,, ,,J; ,,,,, M,,J ,,,,, J,, ,,J; ,,,,, ‘ 9 ;
200(180-240) 0.3(0.2-0.35) 2.0(1.0-5.0)
W hrsa | Od [ [ [ [ od] [ [ ][ | o
Overall 240(180-270) 0.2(0.1-0.22) 2.0(1.0-5.0)
= w
Schruppen  IELYEN HRSA ;' lLU ,,,,, Lo -
ohne Kruste )& Overall 210-390 0.1(0.12-0.27) 1.7(1.0-2.5)
T T T T T T NaSS
ol msa | o | | | [ [ el | []]
LS Overall |7 I o ps s
SX7 210(180-270) 0.2(0.15-0.3) 2.0(1.0-0.2)
HRSA ,,m ,,,,, J ,,,,, J; ,,,,, J,, ,,J~,£,,J~ ,,,,, J; ,,,,, J,, ,,J~ ,,,,, w,,
WaLN Overall
vera 240(180-300) 0.2(0.12-0.25) 1.7(1.0-2.5)
Konturdrenen/ DI HRsA | O | | O] | [ [ | O | [
Vorschlichten BN) &M Overall 210-450 0.2(0.1-0.25) 1.5(1.0-2.0) Nass
Ol rrse | OL [ | [ [ T[of [ [ 1] o] [
)¢/ | Overall 240(180-270) 0.2(0.12-0.25) 1.5(1.0-2.0) i .
WA1 HRSA ,,M,,J ,,,,, J ,,,,, J,, ,,w,j ,,,,, J ,,,,, J,, ,,J ,,,,, JLI 77777 in
Overall 240(180-330) 0.2(0.1-0.25) 1.5(1.0-2.0)
Schlichten \
O Nass
HRSA | | | | | 1 Lt 0 1 1 0t 10 0 1
Overall ;
210-480 0.1(0.05-0.17) 0.2(0.12-0.76)
nrsa | Ol O Lo L T L1
Stechen Overall 360(180-480)
Waspaloy _ ,,,,, J ,,,,, J ,,,,, J ,,,,, J J Nass
210(180-240) Doppelter Vorschub beim
Stechen mit SX5 / SX7
HRSA - _ - ,J ,,,,, J ,,,,, J ,,,,, J, _ J (gegeniiber Whisker) ;
Overall 230(180-270)
wrsa | O | [ | [ ] —
Overall 240(180-330)
. Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/t) Schnitttiefe (mm) .
CAONEREITE) || SEE || e 450 600 750 900 1000 1200 | 0.05 007 1.0 012 0.5 10 15 20 Kiihlung
Frasen
r HRSA L L e———— L el L -1Trocken
Overall 810(600-1200) 0.1(0.07-0.12) 1.7(1.0-2.5) <
nrea | ORI | | [ | [Dmomd | | o _/?A(i
Overall 750(450-1000) 0.12(0.1-0.15) 2.0(1.0-2.5)
Vollkeramik l Trocken
HRSA T
Overall &
600(300-1000) 0.02-0.03 séx :






