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 √ Profilherstellung in einem Arbeitsgang

 √ Einsparung bei den Rüstkosten, da kein Maschinenwechsel nötig

 √ Keine Fremdvergabe notwendig

 √ Sondergrößen und -profile auf Anfrage kurzfristig realisierbar

 √ Große Varianz an Schaftanbindungen (Zylinder, Morsekegel, VDI)

 √ Exzentrischer Aufbau - für CNC-Dreh- und Fräsmaschinen geeignet

JETZT
BERATEN
LASSEN!



Schritt 1: Bohrung vorbereiten

Schritt 2: Profilräumen

Schritt 3: Abschluss-Bearbeitung

Zur Schonung der Schneide und zur Reduktion der Bearbeitungszeit, ist die Vorbohrung so groß wie 

möglich wählen. Bei größeren Bohrungsdurchmessern bleibt die Bohrungskontur an den Flächen sicht-

bar. Dies hat keine technischen oder qualitativen Einschränkungen auf die Funktionalität des Profils.

Richtwerte Bohrungsdurchmesser d:

Verbleibende Späne im Grundloch können bei Bedarf durch nachträgliche Bohrung (gleiche Bohrergröße 

wie bei Vorbohrung) oder Freistich entfernt werden.

• Bei Bearbeitung auf CNC-Drehmaschine mit geringer Drehzahl (n ca. 100 1/min - 200 1/min) und 

hohem Vorschub (f ca. 0, 1 -0,3 mm/U) anfahren. Nach einer Bearbeitungstiefe von ca. 0,5 mm Vor-

schub und Drehzahl lt. Tabelle (siehe Produktseite Profilstößel) erhöhen.

• Mit erhöhtem Vorschub zurückfahren.

• Kühlschmierung ist notwendig. Wegen geringer Profiltiefe ist Außenkühlung ausreichend.

So geht´s

Richtwerte der Bohrungstiefe t bei Grundloch:
 

t = gewünschte Profiltiefe x 1,2-1,5.

Ansenkung der Bohrung erleichtert die Zentrierung des Stößels. 

(Senkdurchmesser entspricht dem Mindestaußendurchmesser des Profils). Faustformel:

Größe Bohrungsaufmaß

mm
sechskant 

%
vierkant 

%

02-14 1-3 3-7

15-20 5 10

21-25 10 -

Torx Bohrungs-
Ø

Bohrungs-
aufmaß 
0,00-

mm mm mm

TX5 1 0,05

TX6 1,4 0,05

TX7 1,55 0,07

TX8 1,9 0,1

TX10 2,2 0,1

TX15 2,6 0,1

TX20 3 0,1

TX25 3,4 0,1

Torx Bohrungs-
Ø

Bohrungs-
aufmaß 
0,00-

mm mm mm

TX27 3,75 0,1

TX30 4 0,1

TX40 5 0,15

TX45 5,8 0,20

TX50 6,7 0,20

TX55 8,2 0,20

TX60 9,9 0,20



Räumstempel

passend zur Aufnahme Ø12



Räumstempel

passend zur Aufnahme Ø16



Räumstempel

passend zur Aufnahme Ø16

Räumwerkzeughalter

mit Zylinderschaft



Räumwerkzeughalter mit VDI-Schaft

Räumwerkzeughalter

mit Morsekegel
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Sprechen Sie uns jetzt an! Wir beraten Sie kostenlos und vollumfänglich!


