
2022

Wirtschaftlichkeit • Präzision • Qualität

Gewinde



SeiteInhaltFotoKapitel
1431410001 - 1410935Gewindebohrer

1731420001 - 1420040Schneideisen

1771440010 - 1440850Gewindefräser

1891460020 - 1465030Gewindefräsen mit
Wendeplatten

1911470010 - 1478110Gewindedrehen

141Gewinde

Gewinde

G
ew

in
de



Gewinde142

.DE
DAS NEUE



SeiteInhaltFotoKapitel
1471410001Handgewindebohrer-

Satz

1481410015Gewindebohrer DULO
DIN 371 Black-Multi

1481410016Gewindebohrer DULO
DIN 376 Black-Multi

1491410060Gewindebohrer DULO
DIN 371 Alu

1491410061Gewindebohrer DULO
DIN 376 Alu

1501410090Gewindebohrer DULO
Din 371 Z-Pro PM

1501410091Gewindebohrer DULO
DIN 376 Z-Pro PM

1511410103Gewindebohrer DULO
DIN 371 PO-V und PO-
VA

1511410109

1521410104Gewindebohrer DULO
DIN 376 PO-V und PO-
VA

1521410112

1531410120Gewindebohrer DULO/
SALO DIN 371 HF-TICN
Typ H

1531410121

1531410130Gewindebohrer DULO/
SALO DIN 376 HF-TICN
Typ H

1531410131

1541410200Gewindebohrer DULO
DIN 371 Multi Vau 3
Eff1

1541410201Gewindebohrer DULO
DIN 376 Multi Vau 3
Eff1

1551410251Gewindebohrer DULO
DIN 371/DIN 376 Blank
XXL LS-PO

143Gewindebohrer

Gewindebohrer

G
ew

in
de



SeiteInhaltFotoKapitel
1561410315Gewindebohrer SALO

DIN 371 Black-Multi

1561410316Gewindebohrer SALO
DIN 376 Black-Multi

1571410350Gewindebohrer SA-
LO/DULO DIN 371 GG

1571410351Gewindebohrer SA-
LO/DULO DIN 376 GG

1581410360Gewindebohrer SALO
DIN 371 Alu

1581410361Gewindebohrer SALO
DIN 376 Alu

1591410390Gewindebohrer SALO
DIN 371 Z-Pro PM

1591410391Gewindebohrer SALO
DIN 376 Z-Pro PM

1601410403Gewindebohrer SALO
DIN 371 SP-VA/SP-BLF-
V

1601410414

1611410404Gewindebohrer SALO
DIN 376 SP-VA/SP-BLF-
V

1611410417

1621410500Gewindebohrer SALO
DIN 371 Multi Vau 3
Eff1

1621410501Gewindebohrer SALO
DIN 376 Multi Vau 3
Eff1

1631410551Gewindebohrer SALO
DIN 371/DIN 376 Blank
XXL LS-SP

1641410610Gewindeformer SALO
DIN371 TIN/PM 1641410612

Gewindebohrer144

Gewindebohrer



SeiteInhaltFotoKapitel
1641410615Gewindeformer SALO

DIN376 TIN/PM 1641410617

1651410703Gewindebohrer MF
Blauring 1651410753

1661410772Gewindebohrer MF TIN
1661410793

1671410803Gewindebohrer G
Blauring 1671410853

1671410872Gewindebohrer G TIN
1671410893

1681410905Gewindebohrer DU-
LO/SALO UNC Blauring 1681410915

1691410925Gewindebohrer DU-
LO/SALO UNF SP-
VA/PO-VA

1691410935

170Schnittwerte Gewindebohrer
Teil 1

Technische Info Gewin-
debohrer

171Schnittwerte Gewindebohrer
Teil 2

145Gewindebohrer

Gewindebohrer

G
ew

in
de



MP MULTI PURPOSE Serie (BLF V)
Hochleistungslösung für eine breite Palette von Materialien. 
Für Unternehmen, die leistungsstarke, zuverlässige und vielseitige 
Werkzeuge suchen.

MS MATERIAL SPECIFIC Serie (Blauring)
Die Schnittgeometrien dieser Werkzeuge sind entwickelt worden 
um die besten Leistungen auf einer gezielten Materialgruppe 
garantieren zu können. 

l YAMAWA Gewindebohrer
Die Firma Yamawa Gewindebohrer ist weltweit einer der größten Hersteller von 
Gewindebohrern. Mit einem riesigen Programm an unterschiedlichsten Werkzeugen 
überzeugt Yamawa sowohl durch hervorragende Qualität, als auch durch attraktive 
Preise.
Im SIMETA Katalog präsentieren wir Ihnen
eine Auswahl an Yamawa Gewindebohrern.
Gerne helfen wir Ihnen bei der Wahl Ihres
optimalen Gewindebohrers!
Alternativ steht Ihnen der Yamawa
Toolfinder zur Verfügung:
Hier erhalten Sie online auf Knopfdruck eine
Gewindebohrer-Empfehlung.
Sie können sich in allen gängigen Appstores
die „Yamawa Toolfinder App“ herunterladen,
oder Sie gehen online auf:
https://www.yamawa.eu/de/tool-finder/

l Gewindebohrer Serien - Unsere Auswahl für Sie:

Z-PRO Serie
Die Evolution des Hochleistungs-Gewindeschneidens. Hochleistungswerkzeuge, 
geeignet für das Gewindeschneiden einer
Vielzahl von Materialien. Die Z-Pro Produktlinie ist das
hervorragende Ergebnis einer fast 100 Jährigen Erfahrung.
Die Kombination von hochqualitativen Substraten mit speziellen
Beschichtungen und innovativen Schnittgeometrien.

Gewindebohrer146



Handgewindebohrer-Satz
Handgewindebohrer-Satz in Werkzeugmacherqualität
Nr. 1 mit Führungszapfen

1410001 HSS-E Typ H

Preis
€

Art. Nr.
1410001

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

31,41...0052,502,73,511,0400,5M3
31,41...0103,303,44,513,0450,7M4
33,86...0154,204,9616,0500,8M5
35,11...0205,004,9619,0501M6
37,57...0256,804,9622,0561,25M8
49,88...0308,505,5724,0701,5M10
62,79...03510,207,0928,0751,75M12
83,72...04012,009,01130,0802M14

102,20...04514,009,01232,0802M16
142,83...05015,5011,01434,0952,5M18
152,69...05517,5012,01634,0952,5M20
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Gewindebohrer DULO DIN 371
Black-Multi
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 371B mit Schälanschnitt, vaporisiert

1410015 HSS-E Black-Multi

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410015

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

10,03...0052,502,73,518,09,0560,5M3
10,28...0103,303,44,523,012,0630,7M4
10,89...0154,204,9625,013,0700,8M5
10,89...0205,004,9630,015,0801M6
12,67...0256,806,2835,018,0901,25M8
15,00...0308,508,01039,020,01001,5M10

Gewindebohrer DULO DIN 376
Black-Multi
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 376B mit Schälanschnitt, vaporisiert

1410016 HSS-E Black-Multi

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410016

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

23,50...00510,207,0923,01101,75M12
32,35...01012,009,01125,01102M14
32,35...01514,009,01225,01102M16
50,00...02015,5011,01630,01252,5M18
43,77...02517,5012,01630,01402,5M20
65,69...03019,5014,51830,01402,5M22
73,87...03521,0014,51836,01603M24
91,66...04024,0016,02036,01603M27

109,46...04526,5018,02240,01803,5M30
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Gewindebohrer DULO DIN 371 Alu
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 371B mit Schälanschnitt
für AL/NE Bearbeitung

1410060 HSS-E Alu

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410060

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

9,59...0052,502,73,518,09,0560,5M3
9,89...0103,303,44,523,012,0630,7M4

10,38...0154,204,9625,013,0700,8M5
10,38...0205,004,9630,015,0801M6
11,93...0256,806,2835,018,0901,25M8
14,32...0308,508,01039,020,01001,5M10

Gewindebohrer DULO DIN 376 Alu
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 376B mit Schälanschnitt
für AL/NE Bearbeitung

1410061 HSS-E Alu

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410061

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

19,55...00510,207,0923,01101,75M12
30,27...01514,009,01225,01102M16
47,80...02517,5012,01630,01402,5M20
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Gewindebohrer DULO DIN 371 
Z-Pro PM
Die Z-Pro Produktlinie ist das hervorragende Ergebnis einer fast 
100 Jährigen Erfahrung. Die Kombination von hochqualitativen 
Substraten mit speziellen Beschichtungen und innovativen 
Schnittgeometrien.
Geeignet für mittlere und grosse Losgrößen, entwickelt für hohe 
Leistungen auf modernen Maschinen, hervorragende Standzeiten 
(Fokus auf Preis pro Gewinde).

1410090 VU-PO Z-Pro Serie PM-beschichtet

Preis
€

Art. Nr.
1410090

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

55,90...0011,602,12,88,0450,4M2
47,75...0032,052,12,88,0500,45M2,5
40,23...0052,502,73,59,0560,5M3
41,94...0103,303,44,513,0630,7M4
42,23...0154,204,2614,0700,8M5
42,23...0205,004,2615,0801M6
44,48...0256,806,2819,0901,25M8
58,23...0308,508,51023,01001,5M10

Gewindebohrer DULO DIN 376 
Z-Pro PM
PM-Hochleistungsgewindebohrer Allround
Beschreibung siehe 1410090.

1410091 VU-PO Z-Pro Serie PM-beschichtet

Preis
€

Art. Nr.
1410091

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

75,88...00510,207,0926,01101,75M12
93,62...01012,009,01126,01102M14

131,01...01514,009,01226,01102M16
170,29...02015,5011,01433,01252,5M18
231,61...02517,5012,01633,01402,5M20
278,68...03019,5014,51833,01402,5M22
348,34...03521,0014,51837,01603M24
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Gewindebohrer DULO DIN 371
PO-V und PO-VA
Top Empfehlung:
Hochleistungs-Gewindebohrer Blauring - universell
in Stahl/VA einsetzbar
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13, verstärkter
Schaft, DULO, DIN 371

1410103 HSS-E PO V (TIN beschichtet)
1410109 HSS-E PO-VA

Art.-Nr.:
Stahl

<750 N
Stahl

<1000 N

WZ-
Stahl

<1100 N

WZ-
Stahl

<1400 N
INOX

GG
GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl
<54 
HRC

geh. 
Stahl
<60 
HRC

geh. 
Stahl
>60 
HRC

Graphit
GFK

1410103 ++ + + +

1410109 ++ ++ + ++

+ +

Preis
€

Art. Nr.
1410109

Preis
€

Art. Nr.
1410103

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

19,69...01525,42...0152,502,73,518,09,0560,5M3
19,69...02525,94...0253,303,44,521,013,0630,7M4
20,49...03526,65...0354,204,9625,014,0700,8M5

26,65...0405,404,9630,015,0801M6
20,49...0405,004,9630,015,0801M6
24,32...05031,83...0506,806,2835,019,0901,25M8
29,10...06038,72...0608,508,01039,023,01001,5M10

 Die passenden Spannmittel finden Sie im Kapitel Spannen ab S. 585
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Gewindebohrer DULO DIN 376
PO-V und PO-VA
Top Empfehlung:
Hochleistungs-Gewindebohrer Blauring - universell
in Stahl/VA einsetzbar
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13, Baumaße
DIN 376, Überlaufschaft, DULO

1410104 HSS-E PO V (TIN beschichtet)
1410112 HSS-E PO-VA

Art.-Nr.:
Stahl

<750 N
Stahl

<1000 N

WZ-
Stahl

<1100 N

WZ-
Stahl

<1400 N
INOX

GG
GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl
<54 
HRC

geh. 
Stahl
<60 
HRC

geh. 
Stahl
>60 
HRC

Graphit
GFK

1410104 ++ + + +

1410112 ++ ++ + ++

+ +

Preis
€

Art. Nr.
1410112

Preis
€

Art. Nr.
1410104

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

37,56...01049,50...01010,207,0926,01101,75M12
45,20...01559,50...01512,009,01126,01102M14
56,92...02074,40...02014,009,01226,01102M16
71,21...02593,28...02515,5011,01433,01252,5M18
84,10...030112,04...03017,5012,01633,01402,5M20

102,18...035133,13...03519,5014,51833,01402,5M22
115,77...040162,19...04021,0014,51837,01603M24
153,16...04524,0016,02037,01603M27
188,50...05026,5018,02244,01803,5M30
330,95...05532,0022,02852,02004M36
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Gewindebohrer DULO/ SALO
DIN 371 HF-TICN Typ H
Hochleistungsgewibo für die wirtschaftliche Bearbei-
tung von hochfesten Stahlwerkstoffe in der Serienfer-
tigung.
erhöhte Vc-Werte beachten.

1410120 PM DULO mit Schälanschnitt
1410121 PM SALO 35°

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N

INOX
GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl

<54 HRC

geh. 
Stahl

<60 HRC

geh. 
Stahl

>60 HRC

Graphit
GFK

+ ++ ++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410121

Preis
€

Art. Nr.
1410120

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

26,77...00525,77...0052,502,73,518,010,0560,5M 3
27,67...01026,33...0103,303,44,523,012,0630,7M 4
29,58...01528,35...0154,204,9625,014,0700,8M 5
30,36...02028,80...0205,004,9630,017,0801M 6
38,87...02535,74...0256,806,2835,018,0901,25M 8
47,96...03044,47...0308,508,01039,020,01001,5M10

Gewindebohrer DULO/ SALO
DIN 376 HF-TICN Typ H
Hochleistungsgewibo für die wirtschaftliche Bearbei-
tung von hochfesten Stahlwerkstoffe in der Serienfer-
tigung.
erhöhte Vc-Werte beachten.

1410130 PM DULO mit Schälanschnitt
1410131 PM SALO 35°

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N

INOX
GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl

<54 HRC

geh. 
Stahl

<60 HRC

geh. 
Stahl

>60 HRC

Graphit
GFK

+ ++ ++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410131

Preis
€

Art. Nr.
1410130

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

55,45...01051,98...01010,207,0922,01101,75M 12
79,83...01575,63...01512,009,01125,01102M 14
82,35...02079,54...02014,009,01225,01102M 16

121,56...025115,96...02515,5011,01432,01252,5M 18
120,44...030114,84...03017,5012,01632,01402,5M 20
156,29...035151,82...03521,0014,51836,01603M 24
199,99...040191,58...04024,0016,02036,01603M 27
245,92...045230,80...04526,5018,02240,01803,5M 30
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Gewindebohrer DULO DIN 371
Multi Vau 3 Eff1
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 371B mit Schälanschnitt - mit spezieller Oberflä-
chenbehandlung
für VA und Stahlwerkstoffe, PM = HSS E - Pulverstahl
Sonder-HSS-Legierung = Super Zäh

1410200 HSS-E Multi Vau 3 Eff1 = vaporisiert

Preis
€

Art. Nr.
1410200

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

23,59...0021,602,12,810,06,0450,4M2
22,95...0032,052,12,814,09,0500,45M2,5
19,70...0052,502,73,518,09,0560,5M3
21,01...0072,903,0420,011,0560,6M3,5
20,14...0103,303,44,523,012,0630,7M4
20,78...0154,204,9625,013,0700,8M5
21,01...0205,004,9630,015,0801M6
25,10...0256,806,2835,018,0901,25M8
29,22...0308,508,01033,020,01001,5M10

Gewindebohrer DULO DIN 376
Multi Vau 3 Eff1
Maschinengewindebohrer für Durchgangslöcher
DIN 376B mit Schälanschnitt - mit spezieller Oberflä-
chenbehandlung
für VA und Stahlwerkstoffe, PM = HSS E - Pulverstahl
Sonder-HSS-Legierung = Super Zäh

1410201 HSS-E Multi Vau 3 Eff1 = vaporisiert

Preis
€

Art. Nr.
1410201

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

38,77...00510,207,0923,01101,75M12
50,66...01012,009,01125,01102M14
55,41...01514,009,01225,01102M16
78,36...02015,5011,01630,01252,5M18
80,97...02517,5012,01630,01402,5M20

121,24...03019,5014,51830,01402,5M22
112,59...03521,0014,51836,01603M24
148,10...04024,0016,02036,01603M27
181,87...04526,5018,02240,01803,5M30
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Gewindebohrer DULO DIN 371/DIN
376 Blank XXL LS-PO
Überlange Maschinengewindebohrer für
Durchgangslöcher DIN 371B (von M4-M8) und DIN 376B
(von M10-M12) mit Schälanschnitt.

1410251 HSS-E LS-PO

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-
leg.

geh. 
Stahl

<54 HRC

geh. 
Stahl

<60 HRC

geh. 
Stahl

>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410251

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

44,28...0052,503,2414,09,01000,5M3
80,93...0103,304,0521,011,01500,7M4
62,55...0154,204,55,525,013,01500,8M5
55,60...0205,004,5630,015,01501M6
68,57...0256,805,06,219,01501,25M8
81,43...0308,505,5723,01501,5M10

102,46...03510,206,58,526,01501,75M12
191,14...04014,0010,012,526,02002M16
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Gewindebohrer SALO DIN 371
Black-Multi
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN 371C - vaporisiert -

1410315 HSS-E Black-Multi

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410315

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

11,86...0052,502,73,518,05,0560,5M3
11,86...0103,303,44,521,07,0630,7M4
12,24...0154,204,9625,08,0700,8M5
12,50...0205,004,9630,010,0801M6
14,51...0256,806,2835,013,0901,25M8
17,30...0308,508,01039,015,01001,5M10

Gewindebohrer SALO DIN 376
Black-Multi
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN 376C - vaporisiert -

1410316 HSS-E Black-Multi

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410316

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

29,27...00510,207,0918,01101,75M12
36,11...01012,009,01120,01102M14
41,02...01514,009,01220,01102M16
57,20...02015,5011,01625,01252,5M18
60,50...02517,5012,01625,01402,5M20
78,23...03019,5014,51825,01402,5M22
90,31...03521,0014,51830,01603M24

109,84...04024,0016,02030,01603M27
124,90...04526,5018,02235,01803,5M30
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Gewindebohrer SALO/DULO DIN 371 GG
Maschinengewindebohrer
DIN 371C - TIALN-beschichtet
für kurzspanende Gusswerkstoffe
Durchgangs- und Sacklochbearbeitung

1410350 HSS-E Typ GG TICN

Preis
€

Art. Nr.
1410350

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

14,65...0052,502,73,514,09,0560,5M3
14,65...0103,303,44,523,013,0630,7M4
14,96...0154,204,9625,013,0700,8M5
16,09...0205,004,9630,015,0801M6
19,82...0256,806,2835,018,0901,25M8
24,36...0308,508,01039,020,01001,5M10

Gewindebohrer SALO/DULO DIN 376 GG
Maschinengewindebohrer
DIN 376C - TIALN-beschichtet
für kurzspanende Gusswerkstoffe
Durchgangs- und Sacklochbearbeitung

1410351 HSS-E Typ GG TICN

Preis
€

Art. Nr.
1410351

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

32,83...03510,207,0923,01101,75M12
41,03...04012,009,01125,01102M14
46,51...04514,009,01225,01102M16
72,49...05017,5012,01630,01402,5M20
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Gewindebohrer SALO DIN 371 Alu
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN371C für AL/NE Bearbeitung

1410360 HSS-E Alu

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410360

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

10,49...0052,502,73,518,05,0560,5M3
10,49...0103,303,44,521,07,0630,7M4
10,81...0154,204,9625,08,0700,8M5
11,28...0205,004,9630,010,0801M6
13,18...0256,806,2835,013,0901,25M8
15,40...0308,508,01039,015,01001,5M10

Gewindebohrer SALO DIN 376 Alu
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN376C für AL/NE Bearbeitung

1410361 HSS-E Alu

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410361

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

21,54...00510,207,0918,01101,75M12
44,29...01514,009,01220,01102M16
49,11...02517,5012,01625,01402,5M20
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Gewindebohrer SALO DIN 371 
Z-Pro PM
Die Z-Pro Produktlinie ist das hervorragende Ergebnis einer 
fast 100 Jährigen Erfahrung. Die Kombination von 
hochqualitativen Substraten mit speziellen Beschichtungen 
und innovativen Schnittgeometrien.
Geeignet für mittlere und grosse Losgrößen, entwickelt für 
hohe Leistungen auf modernen Maschinen, hervorragende 
Standzeiten (Fokus auf Preis pro Gewinde).

1410390 VU-SP PM-beschichtet

Preis
€

Art. Nr.
1410390

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

57,15...0011,602,12,810,04,0450,4M2
50,00...0032,102,12,815,04,0500,45M2,5
41,50...0052,502,73,518,05,0560,5M3
43,27...0103,303,44,521,07,0630,7M4
43,56...0154,204,9625,09,0700,8M5
43,56...0205,004,9630,011,0801M6
45,45...0256,806,2835,012,0901,25M8
59,50...0308,508,01039,013,01001,5M10

Gewindebohrer SALO DIN 376 
Z-Pro PM
PM-Hochleistungsgewindebohrer Allround 
Beschreibung siehe 1410390

1410391 VUSP PM-beschichtet

Preis
€

Art. Nr.
1410391

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

77,55...00510,207,0915,01101,75M12
93,62...01012,009,01118,01102M14

131,01...01514,009,01218,01102M16
170,29...02015,5011,01420,01252,5M18
231,61...02517,5012,01620,01402,5M20
278,69...03019,5014,51820,01402,5M22
348,35...03521,0014,51825,01603M24
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Gewindebohrer SALO DIN 371
SP-VA/SP-BLF-V
Top Empfehlung:
Hochleistungs-Gewindebohrer Blauring - universell
in Stahl/VA einsetzbar
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13, verstärkter
Schaft, SALO, DIN 371

1410403 HSS-E SP-BLF V (TIN beschichtet)
1410414 HSS-E SP-VA

Art.-Nr.:
Stahl

<750 N
Stahl

<1000 N

WZ-
Stahl

<1100 N

WZ-
Stahl

<1400 N
INOX

GG
GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl
<54 
HRC

geh. 
Stahl
<60 
HRC

geh. 
Stahl
>60 
HRC

Graphit
GFK

1410403 ++ + + +

1410414 ++ ++ + ++

+ +

Preis
€

Art. Nr.
1410414

Preis
€

Art. Nr.
1410403

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

29,57...0011,602,12,84,0450,4M2
25,17...0032,052,12,815,04,0500,45M2,5
20,21...00528,13...0052,502,73,518,05,0560,5M3
20,21...01028,65...0103,303,44,521,07,0630,7M4
20,84...01529,36...0154,204,9625,09,0700,8M5
20,84...02029,36...0205,004,9630,011,0801M6
24,96...02534,87...0256,806,2835,012,0901,25M8
29,86...03042,50...0308,508,01039,013,01001,5M10

 Die passenden Spannmittel finden Sie im Kapitel Spannen ab S. 585
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Gewindebohrer SALO DIN 376
SP-VA/SP-BLF-V
Top Empfehlung:
Hochleistungs-Gewindebohrer Blauring - universell
in Stahl/VA einsetzbar
SP-BLF-VA TIN beschichtete Variante
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13, Baumaße
DIN 376, Überlaufschaft, SALO

1410404 SP-BLF (TIN beschichtet)
1410417 SP-VA

Art.-Nr.:
Stahl

<750 N
Stahl

<1000 N

WZ-
Stahl

<1100 N

WZ-
Stahl

<1400 N
INOX

GG
GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-Super-
leg.leg.

geh. 
Stahl
<54 
HRC

geh. 
Stahl
<60 
HRC

geh. 
Stahl
>60 
HRC

Graphit
GFK

1410404 ++ + + +

1410417 ++ ++ + ++

+ +

Preis
€

Art. Nr.
1410417

Preis
€

Art. Nr.
1410404

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

38,44...03553,07...03510,207,0915,01101,75M12
46,19...04065,91...04012,009,01118,01102M14
58,38...04579,73...04514,009,01218,01102M16
73,02...050103,70...05015,5011,01420,01252,5M18
86,14...055119,74...05517,5012,01620,01402,5M20

104,75...060148,02...06019,5014,51820,01402,5M22
118,69...065172,75...06521,0014,51825,01603M24
149,89...07024,0016,02025,01603M27
193,17...07526,5018,02230,01803,5M30
367,67...08032,0022,02840,02004M36
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Gewindebohrer SALO DIN 371
Multi Vau 3 Eff1
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN 371C - mit spezieller Oberflächenbehandlung
für VA und Stahlwerkstoffe, PM = HSS E - Pulverstahl
Sonder-HSS-Legierung = Super Zäh

1410500 Multi Vau 3 mit Sonder-HSS-Legierung

Preis
€

Art. Nr.
1410500

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

25,99...0051,602,12,810,08,0450,4M2
25,10...0102,052,12,814,09,0500,45M2,5
21,23...0152,502,73,518,05,0560,5M3
23,38...0202,903,0423,06,0560,6M3,5
21,86...0253,303,44,521,07,0630,7M4
22,52...0304,204,9625,09,0700,8M5
23,38...0355,004,9630,011,0801M6
26,86...0406,806,2835,012,0901,25M8
32,25...0458,508,01039,013,01001,5M10

Gewindebohrer SALO DIN 376
Multi Vau 3 Eff1
Maschinengewindebohrer für Sacklöcher
DIN 376C - mit spezieller Oberflächenbehandlun
für VA und Stahlwerkstoffe, PM = HSS E - Pulverstahl
Sonder-HSS-Legierung = Super Zäh

1410501 Multi Vau 3 mit Sonder-HSS-Legierung

Preis
€

Art. Nr.
1410501

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

42,42...00510,207,0915,01101,75M12
55,41...01012,009,01118,01102M14
60,62...01514,009,01218,01102M16
86,61...02015,5011,01625,01252,5M18
89,20...02517,5012,01625,01402,5M20

127,30...03019,5014,51825,01402,5M22
114,31...03521,0014,51830,01603M24
161,94...04024,0016,02030,01603M27
192,26...04526,5018,02235,01803,5M30
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Gewindebohrer SALO DIN 371/
DIN376 Blank XXL LS-SP
Überlange Maschinengewindebohrer für Sacklöcher 
DIN371C (für M4-M8) und DIN 376C (für M10-M12).

1410551 HSS-E Blank LS-PO

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si

Super-
leg.

geh. 
Stahl

<54 HRC

geh. 
Stahl

<60 HRC

geh. 
Stahl

>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410551

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

43,56...0052,503,249,01000,5M3
78,72...0103,304,0511,01500,7M4
61,13...0154,204,55,513,01500,8M5
54,12...0205,004,5615,01501M6
71,52...0256,805,06,219,01501,25M8

129,70...0308,505,5723,02001,5M10
150,61...03510,206,58,526,02001,75M12
187,70...04014,0010,012,526,02002M16

 Die passenden Spannmittel finden Sie im Kapitel Spannen ab S. 585
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Gewindeformer SALO DIN371
TIN/PM
Zum spanlosen Formen von Werkstoffen mit
ausreichendem Dehnungskoeffizient,
mit Schmiernut für Sacklochbearbeitung

HP-RZ auch mit Übermass 6GX auf Anfrage verfügbar.

1410610 HSS-E R-D V TIN Standard
1410612 HP-RZ PM-beschichtet High Performance

Preis
€

Art. Nr.
1410612

Preis
€

Art. Nr.
1410610

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

63,91...0011,852,12,88,0450,4M2
58,37...0032,302,12,815,08,0500,45M2,5
56,05...00537,68...0052,802,73,518,09,0560,5M3
60,28...01038,20...0103,703,44,521,013,0630,7M4
64,67...01539,49...0154,654,9625,014,0700,8M5
64,67...02039,49...0205,554,9630,015,0801M6
80,31...02545,85...0257,406,2835,019,0901,25M8
91,57...03050,90...0309,308,01039,023,01001,5M10

Gewindeformer SALO DIN376
TIN/PM
Zum spanlosen Formen von Werkstoffen mit
ausreichendem Dehnungskoeffizient,
mit Schmiernut für Sacklochbearbeitung

HP-RZ auch mit Übermass 6GX auf Anfrage verfügbar.

1410615 HSS-E R-D V TIN Standard
1410617 HP-RZ PM-beschichtet High Performance

Preis
€

Art. Nr.
1410617

Preis
€

Art. Nr.
1410615

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

117,29...00568,94...00511,257,0926,01101,75M12
163,30...01079,40...01013,109,01126,01102M14
154,15...015100,40...01515,109,01226,01102M16

Gewindebohrer164

Technische Informationen finden Sie ab Seite 170.

Y020
Y020

Y020
Y020



Gewindebohrer MF Blauring
Maschinengewindebohrer - Blauring - universell in Stahl/VA 
einsetzbar vaporisiert für metrisches Feingewinde

1410703 HSS-E PO-VA Durchgangsloch
1410753 HSS-E SP-VA für Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ ++ ++

Preis
€

Art. Nr.
1410753

Preis
€

Art. Nr.
1410703

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

24,88...0055,203,44,513,0800,75M6
29,25...0107,204,9612,0800,75M8
29,22...01528,48...0157,004,9619,0901M8
34,93...02034,06...0209,005,5719,0901M10
34,93...02534,06...0258,805,5723,01001,25M10
44,98...03043,93...03011,007,0921,01001M12
44,98...03543,93...03510,807,0921,01001,25M12
44,98...04043,93...04010,507,0921,01001,5M12
56,28...04513,009,01121,01001M14
54,10...05052,93...04512,509,01121,01001,5M14
68,31...06066,64...05014,509,01221,01001,5M16
68,32...05515,009,01221,01001M16
80,85...06583,33...05516,5011,01424,01101,5M18
98,16...07098,41...06018,5012,01624,01251,5M20

122,60...075119,56...06520,5014,51824,01251,5M22
138,92...080135,51...07022,5014,51827,01401,5M24
138,94...08522,5014,51827,01402M24
191,42...09025,0016,02020,01402M27
238,79...09528,5018,02220,01501,5M30
258,23...10028,0018,02220,01502M30
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Gewindebohrer MF TIN
Hochleistungsgewindebohrer für den universellen Einsatz in der
Serienfertigung.

erhöhte Vc-Werte beachten.

1410772 HSS-E PO V TIN für Durchgangslöcher
1410793 HSS-E SP V TIN f. Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + + + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410793

Preis
€

Art. Nr.
1410772

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

33,53...00533,21...0057,004,9619,0901M8
43,36...01045,28...0109,005,5723,0901M10
43,36...01545,28...0158,805,5721,01001,25M10

50,62...02010,207,0921,01001,25M12
54,08...02010,807,0921,01001,25M12
54,08...02550,62...02510,507,0921,01001,5M12
64,93...03060,84...03012,509,01121,01001,5M14
81,48...03576,07...03514,509,01224,01001,5M16

105,79...04095,41...04016,5011,01424,01101,5M18
114,49...04517,5012,01624,01251,5M20

116,39...04518,5012,01624,01251,5M20
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Gewindebohrer G Blauring
Maschinengewindebohrer - vaporisiert Blauring -
universell in Stahl/VA einsetzbar
für Rohrgewinde G

1410803 HSS-E PO-VA für Durchgangslöcher
1410853 HSS-E SP-VA für Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + ++ +

Preis
€

Art. Nr.
1410853

Preis
€

Art. Nr.
1410803

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

40,92...01040,41...0108,805,5719,09028G1/8
54,74...01554,08...01511,809,01121,010019G1/4
75,88...02074,99...02015,309,01221,010019G3/8

110,19...025108,90...02519,0012,01624,012514G1/2
177,80...030177,80...03024,5016,02027,014014G3/4
313,37...035313,37...03530,7520,02529,016011G1

Gewindebohrer G TIN
Hochleistungsgewindebohrer beschichtet für den universellen
Einsatz in der Serienfertigung.

erhöhte Vc-Werte beachten.

1410872 PO-V TIN für Durchgangslöcher
1410893 SP-V TIN für Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + ++ + + +

Preis
€

Art. Nr.
1410893

Preis
€

Art. Nr.
1410872

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Gewinde

46,64...00546,64...0058,805,5719,090281/8
65,70...01065,70...01011,809,01121,0100191/4
92,80...01592,80...01515,259,01221,0100193/8

133,84...020133,84...02019,0012,01624,0125141/2
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Gewindebohrer DULO/SALO
UNC Blauring
Maschinengewindebohrer - vaporisiert
für Unified-Gewinde (grob) UNC

1410905 PO-VA HSS-E DULO mit Schälanschnitt
1410915 SP-VA für Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + ++

Preis
€

Art. Nr.
1410915

Preis
€

Art. Nr.
1410905

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

TPI
Gg/1"

Gewinde

22,59...00522,09...0055,205,5715,080201/4-20UNC
30,00...01032,34...0106,606,2812,090185/16-18UNC
34,65...01533,88...0158,007,0913,0100163/8-16UNC
32,47...02031,77...0202,302,73,59,05640No.4-40UNC
25,06...02524,49...0252,803,0411,05632No.6-32UNC
25,06...03024,49...0303,503,44,513,06332No.8-32UNC
24,49...03523,92...0353,904,9614,07024No.10-24UNC
42,78...04041,77...0409,406,2813,0100147/16-14UNC
45,82...04546,90...04510,807,0915,0110131/2-13UNC
65,95...05064,43...05012,259,01118,0110129/16-12UNC
63,73...05565,12...05513,509,01218,0110115/8-11UNC
91,39...06093,35...06016,5011,01420,0125103/4-10UNC

130,18...065132,97...06519,5014,51820,014097/8-9UNC
195,24...070199,61...07022,3014,51825,016081 -8UNC
251,98...07525,1018,02230,018071 1/8-7UNC
314,50...08028,3018,02230,018071 1/4-7UNC
396,94...08530,9022,02840,020061 3/8-6UNC
524,75...09034,0024,03240,020061 1/2-6UNC

 Die passenden Spannmittel finden Sie im Kapitel Spannen ab S. 585
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Gewindebohrer DULO/SALO
UNF SP-VA/PO-VA
Maschinengewindebohrer - blank
für Unified-Gewinde (fein) UNF
ab 7/16-14 Überlaufschaft

1410925 PO-VA für Durchgangslöcher
1410935 SP-VA für Sacklöcher

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ + ++

Preis
€

Art. Nr.
1410935

Preis
€

Art. Nr.
1410925

Kernloch-Ø
mm

VKT
mm

D2
mm

SL
mm

GL
mm

TPI
Gg/1"

Gewinde

25,57...00525,00...0055,505,5715,080281/4-28UNF
26,39...01025,76...0104,104,9614,0703210-32UNF
37,28...01533,04...0156,904,9619,090245/16-24UNF
38,39...02037,49...0208,505,5723,0100243/8-24UNF
47,09...0259,906,2813,0100207/16-20UNF
52,91...03051,71...03011,507,0921,0100201/2-20UNF
73,03...03559,75...03513,009,01121,0100189/16-18UNF
73,54...04067,65...04014,609,01221,0100185/8-18UNF
99,11...04598,96...04517,5011,01424,0110163/4-16UNF

150,50...050148,28...05020,5014,51824,0125147/8-14UNF
225,11...055221,88...05523,4014,51827,0140121 -12UNF
251,98...06026,6018,02220,0150121 1/8-12UNF
314,50...06529,8018,02220,0150121 1/4-12UNF
396,94...07032,0022,02820,0170121 3/8-12UNF
524,75...07536,1024,03220,0170121 1/2-12UNF

 Die passenden Spannmittel finden Sie im Kapitel Spannen ab S. 585
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Katalognummern  1410...

015, 016, 
103,104
251, 551,

803
905, 925

109
112
772
793
872
893

060
061

090
091
120
130

Gewindebohrertyp VA VAP VA TIN AL PM

Schneidstoff HSSE HSSE HSSE HSSE 
PM

Anschnitt B B B B

Toleranz ISO2(6H) ISO2(6H) ISO2(6H) 6HX

Beschichtung VAP TiN HL

Werkstoff gruppe Beispiele Schnittgeschwindigkeit Vc in m/min
Baustähle, unlegierte Stähle St 37-3; St52-3; C45; 16 MnCr 5 10-15 15-18 25-30

legierte Stähle (Rm < 800N/mm²) 31 CrMoV 9; 20 Mn5; 42CrMo4 10-12 12-15 20-25
legierte, vergütete Stähle (800-1200N/mm²) 100Cr6; StE690V; HARDOX400 8-10 10-12 12-15

Werkzeugstähle (Rm < 1300N/mm²) X 210 Cr 12; X 155 CrMoV 12 1 8-10 10-12 12-15
Rost-, säure- und hitzebeständige Stähle X 10 CrNiS 18 9; X 5 CrNi 18 10 6-8 8-10 10-12

Gusseisen mit Lamellengraphit GG 10; GG 25; GG 40 12-15 15-20 22-26
Kugelgraphitguss, Temperguss GGG 40; GTW 55; GTS 55-04 10-12 12-15 18-22

Gusseisen mit Vermikulargraphit GGV 30; GGV 40 10-12 12-15 18-22

Kupfer und Kupferlegierungen (langsp.) E-Cu; CuZn 36 (MS63); CuZn 30 12-15 26-32
Kupferlegierungen (kurzspanend) CnZn 39 Pb 2 (MS58); (MS60) 12-15 15-18 18-22

Kupfer-Sonderlegierungen (<200HB) CuAl 5; CuBe2Fe 40; AMPCO16 15-18 18-22
Kupfer-Sonderlegierungen (200-300HB) CuBe1,7 F55; AMPCO 20 8-10 12-15 12-15

Kupfer-Sonderlegierungen (>300HB) CuBe 2 F125; AMPCO 22 10-12
Aluminium / Aluminiumlegierungen (<0,5% Si) Al 99,5; AlCuMg 1; AlMgSiPb 20-26 30-40

Aluminiumlegierungen (0,5-15% Si) GD-AlSi 6 Cu 4; A-AlSi 9 Mg 20-26 26-32
Aluminium / Aluminiumlegierungen (>15% Si) GD-AlSi17 Cu 4; G-AlSi 21 15-18 18-22 22-26

Reintitan Ti 99,5; Ti 99,7 3-4

Titanlegierungen (RM < 900 N/mm²) TiCu 2; TiAl 6 V 4 3-4

Titanlegierungen (RM 900-1500 N/mm²) TiAl 5 V 4; TiAl 6 V 4

Reinnickel Ni 99,6; NAlBz; Ni 99,4 Fe 3-4 4-5 6-8
Nickellegierungen (RM < 900 N/mm²) Hastelloy C; Inconel 600 3-4 4-5 6-8

Nickellegierungen (RM 900-1500 N/mm²) Inconel 718; Nimocast

Thermoplaste Makrolon; Hostalen; Polystyrol 20-26 30-40

Duroplaste und Pressstoff e Bakelit; Pertinax; Resopal 18-22 22-26 26-32
Faserverstärkte Kunststoff e CFK; GFK 18-22 22-26

Optimal = fett
geeignet = dünn

Vc-Werte beziehen sich auf Gewindetiefe 1-1,5xD  -  über 1,5xD Vc -20%

 Schnittwerte Gewindebohrer
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200
201

121
131
390
391

315, 316
403, 404
703, 753

853
915, 935

414
417

360
361

500
501

350
351

610
612
615
617

Vau 3 PM ST VAP VA 
TIN AL Vau 3 GG 

TiCN UNI

HSSE
V3

HSSE 
PM HSSE HSSE HSSE HSSE 

V3 HSSE HSSE

B C C C C C C C
ISO2(6H) 6HX ISO2(6H) ISO2(6H) ISO2(6H) ISO2(6H) 6HX 6HX

VAP HL VAP TiN VAP TiCN TiN

15-18 25-30 8-12 12-15 12-15 20-30
12-15 20-25 8-10 10-12 10-12 15-22
10-12 12-15 6-8 8-10 6-8

12-15 6-8 8-10
10-12 10-12 5-6 6-8 6-8 6-10

10-12 22-26 10-12 12-15 8-10 18-22
10-12 18-22 8-10 10-12 8-10 15-18
10-12 18-22 10-12 8-10 15-18

26-32 10-12 18-25
18-22 12-15 15-18
18-22 12-15 15-22

12-15 8-10 10-12
10-12 8-10

30-40 18-22 26-32
10-12 26-32 18-22 10-12 22-26

22-26 15-18 22-26
3,5 2-4
3,5 2-4

4-5 6-8 3-4 2-4
4-5 6-8 3-4 2-4

30-40 18-22 26-32
26-32 18-22 26-32

18-22 26-32

Optimal = fett
geeignet = dünn

Vc-Werte beziehen sich auf Gewindetiefe 1-1,5xD  -  über 1,5xD Vc -20%

171Gewindebohrer

G
ew

in
de



l YAMAWA Gewindebohrer

Weitere Yamawa Gewindebohrer erhalten Sie auf Anfrage, zum Beispiel:

• VHCT: Vollhartmetall Gewindebohrer

• HVSP: Premium SALO Gewindebohrer für Stahl und VA Bearbeitung: Masse ab M12 

bis M48

• PH-SP; PMSP; PMPO: Rotring Gewindebohrer für den Formenbau. Optimal einsetz-

bar bis 45 HRC

• ZELX_SS_NI_TI: Aerospace Produkitlinie für die Bearbeitung von VA, Duplex, Inco-

nel, Hastelloy, Nimonic, 17-4PH, Titan 

• GGST - GGST E (1.5p) -GGST CH (IK): Weißring Gewindebohrer für für extrem 

hohe Leistungen bei Guss Bearbeitungen

• AL+SP - LA-HT: Grünring Produktpalette für NE Metalle 

• ZEN-B, ZEN-P: Orangering Gewindebohrer für die Bearbetung von VA, Duplex, Su-

per Duplex und Nickellegierungen 

• ZET-B, ZET-P: Pinkring Gewindebohrer für die Bearbeitung von Titan Legierungen

• HF Ultrafast Produktpalette: Spezielle Gewindebohrer mt Innenkühlung für Hochge-

schwindigkeits-Gewindeschneiden. Für Serienfertiger

Yamawa Gewindebohrer erhalten Sie auch:

- Mit E (1.5p) Anschnitt
- Mit Innenkühlung 

- Als lange Ausführung

Gewindebohrer172
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Schneideisen M
Schneideisen D 223 B mit Schälanschnitt
für metrisches Regelgewinde

1420001

Preis
€

Art. Nr.
1420001

AbmessungSteigung
mm

Gewinde

18,85...00516x50,4M 2
18,85...01016x50,45M 2.5
13,65...01520x50,5M 3
13,65...02020x50,7M 4
13,65...02520x70,8M 5
13,65...03020x71M 6
16,08...03525x91,25M 8
19,43...04030x111,5M 10
25,89...04538x141,75M 12
27,03...05038x142M 14
35,67...05545x182M 16
37,01...06045x182,5M 18
46,35...06545x182,5M 20
62,72...07055x222,5M 22
62,72...07555x223M 24
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Schneideisen MF
Schneideisen D 223 B mit Schälanschnitt
für metrisches Feingewinde

1420020

Preis
€

Art. Nr.
1420020

AbmessungSteigung
mm

Gewinde

19,06...01020x70,75M 6
21,58...01525x90,75M 8
20,30...02025x91M 8
25,11...02530x111M 10
30,91...03030x111,25M 10
32,99...03538x101M 12
39,27...04038x101,25M 12
30,33...04538x101,5M 12
34,32...05038x101,5M 14
42,74...05545x141,5M 16
47,74...06045x141,5M 18
42,74...06545x141,5M 20
71,68...07055x161,5M 22
71,68...07555x161,5M 24
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Schneideisen G
Schneideisen D 223 B mit Schälanschnitt
für Rohrgewinde G

1420040

Preis
€

Art. Nr.
1420040

AbmessungSteigung
mm

Gewinde

27,93...00530x1128G1/8
29,58...01038x1019G1/4
41,69...01545x1419G3/8
41,69...02045x1414G1/2
82,98...02555x1614G3/4

102,01...03065x1811G1
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MilliPro Miniatur-Gewindefräser
Miniatur-Gewindefräser
3 x D (L1 ≤ 3 x Gewindedurchmesser)

Preis
€

Art. Nr.
1440010

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

GewindeBezeichnung

94,40...0103331,25,01,1300,35M1.6X0.35-3XDD3T03012L050-
I0.35ISOTMVTH

94,40...0153361,556,21,2570,4M2X0.4-3XDD3T06015L062-
I0.4ISOTMVTH

94,40...0203331,957,71,4300,45M2.5X0.45-3XDD3T03019L077-
I0.45ISOTMVTH

94,40...0253361,957,71,4570,45M2.5X0.45-3XDD3T06019L077-
I0.45ISOTMVTH

94,40...0303332,49,21,5300,5M3X0.5-3XDD3T03024L092-
I0.5ISOTMVTH

94,40...0353362,49,31,5570,5M3X0.5-3XDD3T06024L092-
I0.5ISOTMVTH

94,40...0403363,1512,42,1570,7M4X0.7-3XDD3T06031L123-
I0.7ISOTMVTH

94,40...0453364,0515,42,5570,8M5X0.8-3XDD3T06040L154-
I0.8ISOTMVTH

94,40...0503364,818,53,0571M6X1.0-3XDD3T06048L185-
I1.0ISOTMVTH

105,00...0553386,524,63,8631,25M8X1.25-3XDD3T08065L246-
I1.25ISOTMVTH

Informationen zu VARGUS GENius

VARGUS

O N L I N E

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!

Schnittwerte-Empfehlungen erhalten Sie bei Ihrem technischen Außendienst oder online über:

Informationen zu VARGUS GENius

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!
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Gewindefräser ISO metrisch
Geradegenutet - Innen

Preis
€

Art. Nr.
1440015

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

94,40...00539436,86,8420,75M4.5X0.75S04030-
I0.75ISOTMVTS

94,40...01031043,68,08,0420,8M5X0.8S04036-I0.8ISOTMVTS
99,70...01539649,09,0571M6X1.0S06040-I1.0ISOTMVTS
99,70...02032065,915,015,0570,75M8X0.75S06059-

I0.75ISOTMVTS
99,70...0253106512,512,5571,25M8X1.25S06050-

I1.25ISOTMVTS
99,70...03031065,915,015,0571,5M10X1.5S06059-I1.5ISOTMVTS
89,30...03532087,920,020,0631M12X1.0S08079-

I1.0ISOTM3VTS
89,30...04052087,920,020,0631M12X1.0S08079-

I1.0ISOTM5VTS
89,30...04531187,919,319,3631,75M12X1.75S08079-

I1.75ISOTM3VTS
105,00...050516109,924,024,0721,5M14X1.5S10099-I1.5ISOTMVTS
105,00...055512109,924,024,0722M16X2.0S10099-I2.0ISOTMVTS
131,30...0605201211,930,030,0831,5M18X1.5S12119-I1.5ISOTMVTS
131,30...0655151211,930,030,0832M18X2.0S12119-I2.0ISOTMVTS
131,30...0705121211,930,030,0832,5M20X2.5S12119-I2.5ISOTMVTS
204,70...0755121615,936,036,0923M24X3.0S16159-I3.0ISOTMVTS
204,70...0805111615,938,538,5923,5M30X3.5S16159-I3.5ISOTMVTS
204,70...0855101615,940,040,0924M36X4.0S16159-I4.0ISOTMVTS
299,10...090582019,940,040,01045M48X5.0S20199-I5.0ISOTMVTS
299,10...095562019,936,036,01046M64X6.0S20199-I6.0ISOTMVTS
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Gewindefräser Metrisch 2xD IK
Beschichtet
Helicool Typ
Spiralgenutet mit innerer (axialer) Kühlmittelzufuhr

Preis
€

Art. Nr.
1440020

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

110,20...00531242,46,36,3450,5M3X0.5-2XDHC04024L06-
I0.50ISOTMVTH

110,20...01031643,28,38,3450,5M4X0.5-2XDHC04032L08-
I0.50ISOTMVTH

110,20...01531243,158,88,8450,7M4X0.7-2XDHC04031L08-
I0.70ISOTMVTH

136,55...02032064,210,310,3570,5M5X0.5-2XDHC06042L10-
I0.50ISOTMVTH

110,20...02531343,910,810,8450,8M5X0.8-2XDHC04039L10-
I0.80ISOTMVTH

136,55...0303166512,412,4570,75M6X0.75-2XDHC06050L12-
I0.75ISOTMVTH

136,55...03531264,812,512,5571M6X1.0-2XDHC06048L12-
I1.00ISOTMVTH

157,40...04031686,716,516,5611M8X1.0-2XDHC08067L16-
I1.00ISOTMVTH

157,40...04231386,516,916,9611,25M8X1.25-2XDHC08065L16-
I1.25ISOTMVTH

162,70...045320108,720,520,5731M10X1.0-2XDHC10087L20-
I1.00ISOTMVTH

162,70...060316108,520,620,6731,25M10X1.25-2XDHC10085L20-
I1.25ISOTMVTH

162,70...065313108,220,320,3731,5M10X1.5-2XDHC10082L20-
I1.50ISOTMVTH

225,70...0674241210,724,524,5731M12X1.0-2XDHC12107L24-
I1.00ISOTMVTH

162,70...070416109,924,824,8731,5M12X1.5-2XDHC10099L24-
I1.50ISOTMVTH

162,70...072414109,925,425,4731,75M12X1.75-2XDHC10099L25-
I1.75ISOTMVTH

225,70...0754191211,929,329,3801,5M14X1.5-2XDHC12119L29-
I1.50ISOTMVTH

225,70...0774141211,629,029,0802M14X2.0-2XDHC12116L29-
I2.00ISOTMVTH

251,90...0804211413,932,332,3921,5M16X1.5-2XDHC14139L32-
I1.50ISOTMVTH

251,90...0954161413,633,033,0922M16X2.0-2XDHC14136L33-
I2.00ISOTMVTH

309,65...1004141614,836,336,3922,5M18X2.5-2XDHC16148L36-
I2.50ISOTMVTH
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Preis
€

Art. Nr.
1440020

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

341,15...1054161817,141,341,31022,5M20X2.5-2XDHC18171L41-
I2.50ISOTMVTH

341,15...1104162019,949,549,51023M24X3.0-2XDHC20199L49-
I3.00ISOTMVTH

Gewindefräser MilliPro HD
Hartcut
Miniatur-Gewindefräser für harte Materialien bis zu
62HRc
2 x D (L1 ≤ 2 x Gewindedurchmesser)
(3xD auf Anfrage erhältlich)

Linksdrehendes Werkzeug.

Stahl
<750 N

Stahl
<1000 N

WZ-Stahl
<1100 N

WZ-Stahl
<1400 N INOX GG

GGG

NE/Cu
Kunst-

st.

NE 
> 6% Si Superleg. geh. Stahl

<54 HRC
geh. Stahl
<60 HRC

geh. Stahl
>60 HRC

Graphit
GFK

++ ++ ++

Preis
€

Art. Nr.
1440025

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

110,20...0054161,554,60,4760,4M2X0.4-2XDS2L06015L042-
I0.4ISOTMVTH

110,20...0104161,655,10,5760,45M2.2X0.45-2XDS2L06016L046-
I0.45ISOTMVTH

110,20...0154161,955,70,5760,45M2.5X0.45-2XDS2L06019L052-
I0.45ISOTMVTH

110,20...0204162,46,80,5760,5M3X0.5-2XDS2L06024L062-
I0.5ISOTMVTH

110,20...0254162,757,90,6760,6M3.5X0.6-2XDS2L06027L073-
I0.6ISOTMVTH

110,20...0304163,159,10,7760,7M4X0.7-2XDS2L06031L083-
I0.7ISOTMVTH

110,20...0354164,0511,20,8760,8M5X0.8-2XDS2L06040L104-
I0.8ISOTMVTH

126,00...0405164,813,51,0761M6X1.0-2XDS2L06048L125-
I1.0ISOTMVTH

141,70...0455186,517,91,3801,25M8X1.25-2XDS2L08065L166-
I1.25ISOTMVTH

141,70...0506187,922,31,5801,5M10X1.5-2XDS2L08079L208-
I1.50ISOTMVTH

162,70...05561109,926,81,81011,75M12X1.75-2XDS2L10099L250-
I1.75ISOTMVTH

181Gewindefräser

G
ew

in
de

1440025 Gewindefräser MilliPro HD    M015



HCN Überlange Gewindefräser
Spiralgenuteter Gewindefräser mit abgesetztem
Schaft und innerer Kühlmittelzufuhr, für 3xD.

Preis
€

Art. Nr.
1440030

Nuten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

116,85...00531042,49,05,0450,5M3X0.5-3XDHCN04024L09-
I0.50ISOTMVTH

116,85...01031043,1512,07,0470,7M4X0.7-3XDHCN04031L12-
I0.70ISOTMVTH

116,85...01531143,915,08,8500,8M5X0.8-3XDHCN04039L15-
I0.80ISOTMVTH

139,50...02031064,818,010,0601M6X1.0-3XDHCN06048L18-
I1.00ISOTMVTH

162,45...02531186,524,013,8661,25M8X1.25-3XDHCN08065L24-
I1.25ISOTMVTH

Informationen zu VARGUS GENius

VARGUS

O N L I N E

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!

Schnittwerte-Empfehlungen erhalten Sie bei Ihrem technischen Außendienst oder online über:

Informationen zu VARGUS GENius

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!
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Gewindefräser BSPT
Helicool Typ
Spiralgenutet mit innerer (axialer) Kühlmittelzufuhr

Preis
€

Art. Nr.
1440350

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

126,00...00531165,910,210,257281/16"X28HC06059L10-EI28BSPT-
TMVTH

136,55...01031187,6510,210,261281/8"X28HC08076L10-EI28BSPT-
TMVTH

141,70...015311109,915,415,473191/4"X19HC10099L15-EI19BSPT-
TMVTH

173,20...0204111211,1515,415,473193/8"X19HC12111L15-EI19BSPT-
TMVTH

230,95...0254121614,2522,722,792141/2"X14HC16142L22-EI14BSPT-
TMVTH

293,90...0304122019,628,928,9102111"X112HC20196L28-EI11BSPT-
TMVTH

• Die Gewindemaßhaltigkeit ist beeinflussbar
• Ein Werkzeugbruch führt nicht unmittelbar zu Werkstückausschuss
• Geringerer Leistungsbedarf als beim Gewindebohren
• Sehr gute Oberfläche
• Keine Spanprobleme (kurze Frässpäne)
• Durch geringe Fräskräfte ist eine Bearbeitung dünnwandiger Werkstücke möglich
• Kein Drehrichtungswechsel der Hauptspindel notwendig
• Keine speziellen Gewindeschneidfutter erforderlich, Standardfutter sind ausreichend
• Exakte Gewindetiefen sind herstellbar
• Bei Sacklochgewinden ist eine Gewindefertigung bis nahe dem Grund möglich
• Gewindeanfang ist über das NC-Programm eindeutig bestimmt

l Allgemeine Vorteile des Gewindefräsens

In der Serien- u. Großserienfertigung sprechen Sie uns gerne auf die Baureihen 
Multi Flute und MACH TM an. 
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Gewindefräser American UNC
Spiralgenutet mit innerer (axialer) Kühlmittelzufuhr -
beschichtet
2 x D (Le ≤ 2 x Gewindedurchmesser)

Preis
€

Art. Nr.
1440430

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

110,20...0053943,5810,110,14524UNC 10-24-2XDHC04035L10-
I24UNCTMVTH

136,55...01031064,1511,111,15724UNC 12-24-2XDHC06041L11-
I24UNCTMVTH

136,55...01531064,8813,313,35720UNC 1/4"X20-2XDHC06048L13-
I20UNCTMVTH

157,40...02031186,1516,216,26118UNC 5/16"X18-
2XD

HC08061L16-
I18UNCTMVTH

157,40...02531287,6519,919,96116UNC 3/8"X16-2XDHC08076L19-
I16UNCTMVTH

162,70...03031210922,722,77314UNC 7/16"X14-
2XD

HC10090L22-
I14UNCTMVTH

225,70...0354131210,3526,426,48013UNC 1/2"X13-2XDHC12104L26-
I13UNCTMVTH

225,70...0404131211,828,628,68012UNC 9/16"X12-
2XD

HC12118L28-
I12UNCTMVTH

251,90...0454141413,133,533,59211UNC 5/8"X11-2XDHC14131L33-
I11UNCTMVTH

309,65...0504151615,939,439,49210UNC 3/4"X10-2XDHC16159L39-
I10UNCTMVTH

341,15...055416201946,646,61029UNC 7/8"X9-2XDHC20190L46-
I9UNCTMVTH

341,15...0604162019,952,452,41028UNC 1"X8-2XDHC20199L52-
I8UNCTMVTH
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Gewindefräser American UNF
Spiralgenutet mit innerer (axialer) Kühlmittelzufuhr -
beschichtet
2 x D (Le ≤ 2 x Gewindedurchmesser)

Preis
€

Art. Nr.
1440435

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

110,20...00531243,89,99,94532UNF 10-32-2XDHC04038L09-
I32UNFTMVTH

136,55...01031264,311,311,35728UNF 12-28-2XDHC06043L11-
I28UNFTMVTH

136,55...01231465,1513,213,25728UNF 1/4"X28-2XDHC06052L13-
I28UNFTMVTH

157,40...01531586,6816,416,46124UNF 5/16"X24-
2XD

HC08066L16-
I24UNFTMVTH

162,70...020318108,219,619,67324UNF 3/8"X24-2XDHC10082L19-
I24UNFTMVTH

162,70...025317109,622,222,27320UNF 7/16"X20-
2XD

HC10096L22-
I20UNFTMVTH

225,70...0304201211,126,026,08020UNF 1/2"X20-2XDHC12111L26-
I20UNFTMVTH

251,90...0354201412,528,928,99218UNF 9/16"X18-
2XD

HC14125L28-
I18UNFTMVTH

309,65...0404221614,131,831,89218UNF 5/8"X18-2XDHC16141L31-
I18UNFTMVTH

341,15...045424181738,838,810216UNF 3/4"X16-2XDHC18170L38-
I16UNFTMVTH

341,15...0504242019,944,444,410214UNF 7/8"X14-2XDHC20199L44-
I14UNFTMVTH

341,15...0554242019,951,951,910212UNF 1"X12-2XDHC20199L51-
I12UNFTMVTH

Vargus MACH TT/TM - stellen Sie Gewinde 2x schneller her! 

l Bitte fragen Sie auch bei uns an:
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Bohrgewindefräser TMDR ISO
metrisch
Hochproduktives Bohr-Gewindefräswerkzeug 2xD-
2,5xD

Bohren, Gewindefräsen und Fasen mit einem Werk-
zeug.
TMDR Werkzeuge sind linksdrehend.
Für den Einsatz von CNC-Maschinen,
benutzen Sie den Code M04.

* innere Kühlmittelzufuhr verfügbar ab > M6/Steigung
> 1,0mm

Preis
€

Art. Nr.
1440820

Nu-
ten-
zahl

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Stei-
gung
mm

GewindeBezeichnung

98,00...0153162,47,07,0580,5M3X0.50-2XD0TD-2L06024L070-
I0.50ISOVTS

98,00...0203162,48,58,5580,5M3X0.50-2.5XD0TD-2L06024L085-
I0.50ISOVTS

98,00...0253163,29,29,2580,7M4X0.70-2XD0TD-2L06032L092-
I0.70ISOVTS

98,00...0273163,211,211,2580,7M4X0.70-2.5XD0TD-2L06032L112-
I0.70ISOVTS

98,00...0303163,911,511,5580,8M5X0.80-2XD0TD-2L06039L115-
I0.80ISOVTS

98,00...0353163,914,414,4580,8M5X0.80-2.5XD0TD-2L06039L144-
I0.80ISOVTS

98,00...0403164,714,014,0581M6-M9X1.00-2XD0TD-2L06047L140-
I1.00ISOVTS

126,05...0423184,714,014,0641M6-M9X1.00-2XD0TDC2L08047L140-
I1.00ISOVTS

98,00...0453164,717,017,0581M6-M9X1.00-
2.5XD0

TD-2L06047L170-
I1.00ISOVTS

126,05...0553184,717,017,0641M6-M9X1.00-
2.5XD0

TDC2L08047L170-
I1.00ISOVTS

126,05...0604186,118,018,0641,25M8-M12X1.25-
2XD0

TDC2L08061L180-
I1.25ISOVTS

126,05...0654186,122,022,0641,25M8-M12X1.2-
2.5XD0

TDC2L08061L220-
I1.25ISOVTS

126,05...0674187,823,023,0641,5M10-M15X1.50-
2XD0

TDC2L08078L230-
I1.50ISOVTS

150,75...0704110926,026,0801,75M12X1.75-2XD0TDC2L10090L260-
I1.75ISOVTS

207,35...075411211,835,035,01002M16-M23X2.00-
2XD0

TDC2L12118L350-
I2.00ISOVTS
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Bohrgewindefräser-TMDR -
BSPT
hochproduktives Bohr-Gewindefräswerkzeug 2xD-
2,5xD

Bohren, Gewindefräsen und Fasen mit einem Werk-
zeug.
TMDR Werkzeuge sind linksdrehend.
Für den Einsatz von CNC-Maschinen,
benutzen Sie den Code M04.

Preis
€

Art. Nr.
1440850

ZD2
mm

D1NL
mm

SL
mm

GL
mm

Steigung
mm

Bezeichnung

126,05...00547,87,823,023,06428TDC2L08078L230-
I28BSPVTS

207,35...010410,510,532,032,08019TDC2L12105L320-
I19BSPVTS

238,65...015412,612,638,038,010019TDC2L14126L380-
I19BSPVTS

273,10...020415,815,845,645,613514TDC2L16158L456-
I14BSPVTS

Informationen zu VARGUS GENius

VARGUS

O N L I N E

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!

Schnittwerte-Empfehlungen erhalten Sie bei Ihrem technischen Außendienst oder online über:

Informationen zu VARGUS GENius

Die populäre und fortschrittliche Software für 
das Gewindedrehen und -fräsen am Markt:
 - interaktive Software 
 - immer verfügbar, immer up 
   to date!
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MiTM & TMSD

TMSD
Gewinderfräser für

tiefe Bohrungen

MiTM
Super schnelles 

Gewindefrässystem
Super schnelles 

Gewindefrässystem
Super schnelles 

Gewindefrässystem
Super schnelles 
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TMSD Gewindefräs-Träger
Mehrschneidige, produktive und wirtschaftliche Lösung für tiefe
Bohrungen.
Weicher Schnitt und reduzierte Leistungsaufnahme.
Extreme Einsatztiefe bis zu 144 mm (200 mm bei Fräsköpfen),
Innere Kühlmittelzufuhr zur besseren Spanabfuhr und Kühlung
der Schneidkanten

Preis
€

Art. Nr.
1460020

ZD2
mm

D1GL
mm

L3
mm

L2
mm

WplBezeichnung

176,55...005114,7510,633155,42UITM1SC-D15-M06-2U
179,90...010116,751337175,42UITM1SC-D17-M08-2U
205,90...015220,6514,134145,42UITM2SC-D21-M08-2U
204,60...020222,651838145,42UITM2SC-D23-M10-2U
229,30...025326,62148205,42UITM3SC-D26-M12-2U
304,70...035336,529552583UITM3SC-D36-M16-3U
308,15...0304312551235,42UITM4SC-D31-M12-2U
343,80...04044229552683UITM4SC-D42-M16-3U

TMSD Gewindefräser-Wendeplatten
U Typ Teilprofil

Whitworth 55° €Metrisch 60° €GrößeBezeichnung
14650301465020

19,50...00519,50...0052UI2UIDBTMVBX
19,50...0102UI2UIDCTMVBX

19,50...0102UI2UIDLTMVBX
19,50...01519,50...0152UI2UIDBTMVTX

19,50...0202UI2UIDCTMVTX
19,50...0202UI2UIDLTMVTX
20,25...02520,25...0253UI3UIDBTMVBX

20,25...0303UI3UIDETMVBX
20,25...0303UI3UIDLTMVBX
20,25...03520,25...0353UI3UIDHTMVBX
20,25...04020,25...0403UI3UIDBTMVTX

20,25...0453UI3UIDETMVTX
20,25...0453UI3UIDLTMVTX
20,25...05020,25...0503UI3UIDHTMVTX
19,50...05519,50...0552UI2UIDATMVBX
19,50...06019,50...0602UI2UIDATMVTX

19,50...0652UI2UIDMTMVBX
19,50...0702UI2UIDMTMVTX
19,50...0752UI2UIDDTMVBX
19,50...0802UI2UIDDTMVTX

Gewindefräsen mit Wendeplatten190

Schnittwerteempfehlung fragen Sie bitte bei Ihrem Außendienst an.

Verlängerung für Einschraubwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 328/329.
Aufnahmen für Einschraubwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 597/610/624.

1460020 TMSD Gewindefräs-Träger    M015

1465020 Metrisch 60°    M015
1465030 Whitworth 55°    M015



SeiteInhaltFotoKapitel
1931470010Gewindedrehhalter Au-

ßen SE

1941472010Gewindedrehen Außen
Teilprofil 1941472015

1951472050Gewindedrehen Außen
Vollprofil 1951472090

1961472100Gewindedrehen Außen
Vargus 1961472105

1971472110Gewindedrehplatten
Außen Vargus FS-Linie

1981475010Gewindedrehhalter In-
nen AN

1991475015Gewindedrehhalter In-
nen SIN

1991477010Gewindedrehen Innen
Teilprofil 1991477015

2001477050Gewindedrehen Innen
Vollprofil 2001477090

2011478100Gewindedrehen Innen
Vargus 2011478105

2021478110Gewindedrehplatten
Innen Vargus FS-Linie

2031478010Gewindeeinsätze Innen
Microscope Teilprofil 2031478015

2041478050Gewindeeinsätze Innen
Microscope Vollprofil 2041478070

205Technische Information zum
Außen- und Innengewinde-
drehen

Technische Info Gewin-
dedrehen

206Auswahl der Unterlegplatte

191Gewindedrehen

Gewindedrehen

G
ew

in
de



SeiteInhaltFotoKapitel
207Informationen zu SIN/CIN

und zu Anzahl der Durchgän-
ge

208Vargus Schnittdaten

Gewindedrehen192

Gewindedrehen



Gewindedrehhalter Außen SE
Art. Nr. 1470010

Gewindedrehhalter TYP SE
für sämtliche ISO-Gewindedrehplatten außen

Preis
€

b
mm

L2
mm

WplL1
mm

f
mm

h=h1
mm

TypArt. Nr.

120,90162516ER1001616SER1616H161470010005
120,90162516EL1001616SEL1616H161470010010
120,90202716ER1252020SER2020K161470010015
120,90202716EL1252020SEL2020K161470010020
127,60252916ER1502525SER2525M161470010025
127,60252916EL1502525SEL2525M161470010030
176,40252916ER1702532SER3225P161470010035
176,40252916EL1702532SEL3225P161470010040
156,50252922ER1502525SER2525M221470010045
156,50252922EL1502525SEL2525M221470010050
191,90322922ER1703232SER3232P221470010055
191,90322922EL1703232SEL3232P221470010060

Wendeplattengröße Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ
16ER 1920021050 U16ER 1920004035 VS16T 1920005148 S16T 1920500150 5510

16EL 1920021051 U16IR 1920004035 VS16T 1920005148 S16T 1920500150 5510

22ER 1920021055 U22ER 1920004040 VS22T 1920005151 S22T 1920500175 5520

22EL 1920021056 U22IR 1920004040 VS22T 1920005151 S22T 1920500175 5520

Ersatzteile Gewindehalter SE

1 2 3 4
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Gewindedrehen Außen Teilprofil
PR1115 Universalsorte für Stahl und VA Bearbeitung.

Verpackungseinheit = 5 Stück

Whitworth 55° €Metrisch 60° €Bezeichnung
14720151472010

14,19...00516ER A60-TF PR1115
14,19...00516ERA55 PR1115

14,19...01016ER G60-TF PR1115
14,19...01016ERG55 PR1115

14,19...01516ER AG60-TF PR1115
14,19...01516ERAG55 PR1115

32,70...02022ER N60 PR1115
32,70...02022ERN55 PR1115

Gewindedrehen194

Technische Informationen finden Sie ab Seite 205.
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Gewindedrehen Außen Vollprofil
PR1535 zähe Universalsorte für Stahl und VA Bearbeitung
PR1115 Universalsorte für Stahl und VA Bearbeitung
Verpackungseinheit = 5 Stück

TF gesinterte Präzisionsgeometrie
TQ gesinterte Präzisionsgeometrie mit Spanbrecher

W-G €Metrisch €SteigungBezeichnung
14720901472050mm

14,19...200116ER100ISO-TF PR1535
14,19...205116ER100ISO-TQ PR1535
14,19...2101,2516ER125ISO-TF PR1535
14,19...2151,2516ER125ISO-TQ PR1535
14,19...2201,516ER150ISO-TF PR1535
14,19...2251,516ER150ISO-TQ PR1535
14,19...2301,7516ER175ISO-TF PR1535
14,19...2351,7516ER175ISO-TQ PR1535
14,19...240216ER200ISO-TF PR1535
14,19...245216ER200ISO-TQ PR1535
14,19...2502,516ER250ISO-TF PR1535
14,19...2552,516ER250ISO-TQ PR1535
14,19...260316ER300ISO-TF PR1535
14,19...265316ER300ISO-TQ PR1535
32,70...270322ER300ISO PR1115
32,70...2753,522ER350ISO PR1115
32,70...280422ER400ISO PR1115
32,70...2854,522ER450ISO PR1115
32,70...290522ER500ISO PR1115

14,19...50011W16ER11W-TF PR1535
14,19...50511W16ER11W-TQ PR1535
14,19...51014W16ER14W-TF PR1535
14,19...51514W16ER14W-TQ PR1535
14,19...52019W16ER19W-TF PR1535
14,19...52519W16ER19W-TQ PR1535

Geometrie TQ und TF 

TQ-Geometrie mit Spanbrecher TF-Geometrie ohne Spanbrecher
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Gewindedrehen Außen Vargus
1472105 HP-Line erzeugt sehr gratarme Präzisionsgewinde
VTX - die universelle Hartmetallsorte für allgemeine Anwendungen
3ER = 16ER
4ER = 22ER

Verpackungseinheit: 10 Stück
Einzelverpackungen möglich (plus zusätzliche Umpackkosten in Höhe von 6€)

Metrisch HP Hochpräzision €Metrisch €SteigungBezeichnung
14721051472100mm

19,30...0050.53ER0.5ISOVTX
19,30...0100.753ER0.75ISOVTX
19,30...0150.83ER0.8ISOVTX
17,40...0201.03ER1.0ISOVTX

21,30...0201.03HPER1.0ISOVTX
15,95...0251.253ER1.25MJVK2
17,40...0301.53ER1.5ISOVTX

21,30...0301.53HPER1.5ISOVTX
17,40...0351.753ER1.75ISOVTX
17,40...0402.03ER2.0ISOVTX

21,30...0402.03HPER2.0ISOVTX
19,30...0452.53ER2.5ISOVTX

21,30...0452.53HPER2.5ISOVTX
19,30...0503.03ER3.0ISOVTX

21,30...0503.03HPER3.0ISOVTX
29,70...0603.54ER3.5ISOVTX

38,65...0603.54HPER3.5ISOVTX
29,70...0654.04ER4.0ISOVTX

38,65...0654.04HPER4.0ISOVTX
29,70...0704.54ER4.5ISOVTX

38,65...0704.54HPER4.5ISOVTX
33,50...0755.04ER5.0ISOVTX

38,65...0755.04HPER5.0ISOVTX
33,50...0806.04ER6.0ISOVTX

Technische Informationen zur HP Geometrie

Merkmale der HPLine
Die HPLine erzeugt sehr präzise und gratarme Gewinde:

- präzisionsgeschliff enes Profi l

- erhöhte Prozesssicherheit 

- hohe Schneidkantenstabilität 

- höhere Bearbeitungsgeschwindigkeit 

Gewindedrehen196
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Gewindedrehplatten Außen
Vargus FS-Linie
Die FS-Linie ist eine höchst wirtschaftliche Alternati-
ve.
FSK - TIN Beschichtung für Stahl und allgemeine
Anwendung
3ER = 16ER
4ER = 22ER

Verpackungseinheit: 10 Stück
Einzelverpackungen möglich (plus zusätzliche Um-
packkosten in Höhe von 6€)

Metrisch FS Linie €SteigungBezeichnung
1472110mm

11,80...00513FSER1.0ISOFSK
11,80...0101,253FSER1.25ISOFSK
11,80...0151,53FSER1.5ISOFSK
11,80...0201,753FSER1.75ISOFSK
11,80...02523FSER2.0ISOFSK
11,80...0302,53FSER2.5ISOFSK
11,80...03533FSER3.0ISOFSK

Vargus MACH TT/TM - stellen Sie Gewinde 2x schneller her! 

l Bitte fragen Sie auch bei uns an:
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Gewindedrehhalter Innen AN
Art. Nr. 1475010

Gewindedrehhalter TYP AN
für sämtliche ISO-Gewindedrehplatten innen

Preis
€

WplL2
mm

l1H
mm

f
mm

Ød
mm

ØD
mm

TypArt. Nr.

109,8011IR24,6512515,36,61612ANR0010K111475010005
109,8011IL24,6512515,36,61612ANL0010K111475010010
116,4011IR3214015,38,21615ANR0013L111475010015
116,4011IL3214015,38,21615ANL0013L111475010020
123,1016IR4015015,310,61619ANR0016M161475010025
123,1016IL4015015,310,61619ANL0016M161475010030
150,9016IR5018019,0142024ANR0020Q161475010035
150,9016IL5018019,0142024ANL0020Q161475010040
170,8016IR5520024,016,32529ANR0025R161475010045
170,8016IL5520024,016,32529ANL0025R161475010050
204,2016IR5525031,019,63236ANR0032S161475010055
204,2016IL5525031,019,63236ANL0032S161475010060
178,6022IR5018019,015,62027ANR0020Q221475010065
178,6022IL5018019,015,62027ANL0020Q221475010070
204,2022IR6020024,017,42532ANR0025R221475010075
204,2022IL6020024,017,42532ANL0025R221475010080
245,1022IR6025031,021,53239ANR0032S221475010085
245,1022IL6025031,021,53239ANL0032S221475010090

Wendeplattengröße Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ
11IR/L bis 0013 - - - - 1920005078 12254P 1920500155 5507P

16IR/L für 0016 - - - - 1920005085 123511P 1920500170 5515P

16IR/L  bis 0032
1920021050 U16ER 1920004035 VS16T 1920005154 S16T 1920500150 5510
1920021051 U16IR

22IR/L für 0020 - - - - 1920005157 S22T 1920500245 5620

22IR/L ab 0025
1920021055 U22ER 1920004040 VS22T 1920005157 S22T 1920500245 5620
1920021056 U22ER

Ersatzteile Gewindehalter AN

1 2 3 4
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Gewindedrehhalter Innen SIN
Art. Nr. 1475015

Gewindedrehhalter TYP SIN
für sämtliche ISO-Gewindedrehplatten innen

Preis
€

F
mm

L2
mm

WplL1
mm

H
mm

ØA
mm

ØD
mm

TypArt. Nr.

118,023,81006 IR …10011,06,412SINR0612S-06E1475015005
124,6041608 IR …12515,07,816SINR0816S-08E1475015010

Wendeplatte Artikelnr. Typ Artikelnr. Typ

06IR für 0612S 1920005166 SB-2040TR 1920500096 FT-6

08IR für 0816S 1920005169 SB-2050TR 1920500096 FT-6

Ersatzteile Gewindehalter SIN

21

FT

LW

Gewindedrehen Innen Teilprofil
PR1115 Universalsorte für Stahl und VA Bearbeitung.

Verpackungseinheit = 5 Stück

Whitworth 55° €Metrisch 60° €Bezeichnung
14770151477010

19,64...01006IR60005 PR1115
19,64...01508IR60007 PR1115
19,64...02011IRA60 PR1115

19,64...02011IRA55 PR1115
19,64...02516IRA60 PR1115

19,64...02516IRA55 PR1115
19,64...03016IRG60 PR1115

19,64...03016IRG55 PR1115
19,64...03516IRAG60 PR1115

19,64...03516IRAG55 PR1115
32,70...04022IRN60 PR1115

32,70...04022IRN55 PR1115
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Gewindedrehen Innen Vollprofil
PR1115 für Stahl und VA Bearbeitung.
PR1535 zähe Universalsorte für Stahl und VA Bearbeitung

TF gesinterte Präzisionsgeometrie
TQ gesinterte Präzisionsgeometrie mit Spanbrecher

Verpackungseinheit = 5 Stück

W-G €Metrisch €SteigungBezeichnung
14770901477050mm

14,19...200116IR100ISO-TF PR1535
14,19...205116IR100ISO-TQ PR1535
14,19...2101,2516IR125ISO-TF PR1535
14,19...2151,2516IR125ISO-TQ PR1535
14,19...2201,516IR150ISO-TF PR1535
14,19...2251,516IR150ISO-TQ PR1535
14,19...2301,7516IR175ISO-TF PR1535
14,19...2351,7516IR175ISO-TQ PR1535
14,19...240216IR200ISO-TF PR1535
14,19...245216IR200ISO-TQ PR1535
14,19...2502,516IR250ISO-TF PR1535
14,19...2552,516IR250ISO-TQ PR1535
14,19...2603,016IR300ISO-TF PR1535
14,19...2653,016IR300ISO-TQ PR1535
32,70...2753,522IR350ISO PR1115
32,70...280422IR400ISO PR1115
32,70...285422IR400TR PR1115
32,70...2904,522IR450ISO PR1115
32,70...295522IR500ISO PR1115

14,19...50011W16IR11W-TF PR1535
14,19...50511W16IR11W-TQ PR1535
14,19...51014W16IR14W-TF PR1535
14,19...51514W16IR14W-TQ PR1535
14,19...52019W16IR19W-TF PR1535
14,19...52519W16IR19W-TQ PR1535

Geometrie TQ und TF 

TQ-Geometrie mit Spanbrecher TF-Geometrie ohne Spanbrecher

Gewindedrehen200

Technische Informationen finden Sie ab Seite 205.

1477050 Metrisch     P012
1477090 W-G     P012



Gewindedrehen Innen Vargus
1478105 HP-Line erzeugt sehr gratarme Präzisionsgewinde
VTX - die universelle Hartmetallsorte für allgemeine Anwendungen
3IR = 16IR
4IR = 22IR

Verpackungseinheit: 10 Stück
Einzelverpackungen möglich (plus zusätzliche Umpackkosten in Höhe von 6€)

Metrisch HP Hochpräzision €Metrisch €SteigungBezeichnung
14781051478100mm

17,40...0051.03IR1.0ISOVTX
21,30...0051.03HPIR1.0ISOVTX

17,40...0201.253IR1.25ISOVTX
17,40...0301.53IR1.5ISOVTX

21,30...0301.53HPIR1.5ISOVTX
17,40...0401.753IR1.75ISOVTX
17,40...0502.03IR2.0ISOVTX

21,30...0502.03HPIR2.0ISOVTX
19,30...0602.53IR2.5ISOVTX

21,30...0602.53HPIR2.5ISOVTX
19,30...0703.03IR3.0ISOVTX

21,30...0703.03HPIR3.0ISOVTX
29,70...0803.54IR3.5ISOVTX

38,65...0803.54HPIR3.5ISOVTX
29,70...0854.04IR4.0ISOVTX

38,65...0854.04HPIR4.0ISOVTX
29,70...0904.54IR4.5ISOVTX

38,65...0904.54HPIR4.5ISOVTX
33,50...0955.04IR5.0ISOVTX

38,65...0955.04HPIR5.0ISOVTX
33,50...1006.04IR6.0ISOVTX

Technische Informationen zur HP Geometrie

Merkmale der HPLine
Die HPLine erzeugt sehr präzise und gratarme Gewinde:

- präzisionsgeschliff enes Profi l

- erhöhte Prozesssicherheit 

- hohe Schneidkantenstabilität 

- höhere Bearbeitungsgeschwindigkeit 
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Gewindedrehplatten Innen
Vargus FS-Linie
Die FS-Linie ist eine höchst wirtschaftliche Alternati-
ve.
FSK - TIN Beschichtung für Stahl und allgemeine
Anwendung
3IR = 16IR
4IR = 22IR

Verpackungseinheit: 10 Stück
Einzelverpackungen möglich (plus zusätzliche Um-
packkosten in Höhe von 6€)

Gewindedrehplatten-FS €SteigungBezeichnung
1478110mm

11,35...00512FSIR1.0ISOFSK
11,80...01013FSIR1.0ISOFSK
11,80...0151,253FSIR1.25ISOFSK
11,80...0201,53FSIR1.5ISOFSK
11,35...0251,52FSIR1.5ISOFSK
11,80...0301,753FSIR1.75ISOFSK
11,80...03523FSIR2.0ISOFSK
11,35...04022FSIR2.0ISOFSK
11,80...0452,53FSIR2.5ISOFSK
11,80...05033FSIR3.0ISOFSK

Vargus MACH TT/TM - stellen Sie Gewinde 2x schneller her! 

l Bitte fragen Sie auch bei uns an:
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Gewindeeinsätze Innen Microscope
Teilprofil

Art. Nr. 1478015Art. Nr. 1478010

Mikro Werkzeuge für kleine Bohrungen.
Verpackungseinheit= 1 Stück.
d ist das Anschlussmaß.

Den passenden Klemmhalter (Nummer: 1618005) finden Sie im Kapitel Drehen-> Bohrstangen positiv.

Preis
€

L1
mm

L
mm

d
mm

BezeichnungMindestbohrungs-ØArt. Nr.

23,801635,44MS439THF60L16L VBX4,201478010015
23,801635,44MS439THF60L16R VBX4,201478010020
23,801642,26M659THA60L16L VBX6,201478010025
23,801642,26M659THA60L16R VBX6,201478010030

23,801642,26M659THA55L16L VBX6,201478015020
23,801642,26M659THA55L16R VBX6,201478015025

Ausdrehen mit 
Spanbrecher

Vorstechen & 
Fase

EinstechenAusdrehen mit 
Spanformer

Ausdrehen &
Kopieren

Ausdrehen

Microscope Linie - große Auswahl an Schneideinsätzen für nur einen Halter

Kapitel Drehen ab S. 439 Kapitel Stechen ab S.561

Gewindedrehen

Kapitel Gewinde 
ab S. 203
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Gewindeeinsätze Innen Microscope
Vollprofil

Art. Nr. 1478070Art. Nr. 1478050

Mikro Werkzeuge für kleine Bohrungen.
Verpackungseinheit= 1 Stück.
d ist das Anschlussmaß.

Den passenden Klemmhalter (Nummer: 1618005) finden Sie im Kapitel Drehen-> Bohrstangen positiv.

Preis
€

Steigung
mm

L1
mm

L
mm

d
mm

BezeichnungMindestboh-
rungs-Ø

Art. Nr.

24,300.51641,25M542TH0.50ISOL16L VBX4,901478050055
24,300.51641,25M542TH0.50ISOL16R VBX4,901478050060
24,400.751641,25M542TH0.75ISOL16L VBX4,601478050065
24,400.751641,25M542TH0.75ISOL16R VBX4,601478050070
24,501.01641,25M549TH1.00ISOL16L VBX5,801478050075
24,501.01641,25M549TH1.00ISOL16R VBX5,801478050080
24,500.51642,26M649TH0.50ISOL16L VBX5,401478050085
24,500.51642,26M649TH0.50ISOL16R VBX5,401478050090
24,500.751642,26M649TH0.75ISOL16L VBX5,601478050095
24,500.751642,26M649TH0.75ISOL16R VBX5,601478050100
24,651.01642,26M659TH1.00ISOL16L VBX6,301478050105
24,651.01642,26M659TH1.00ISOL16R VBX6,301478050110
24,651.251642,26M659TH1.25ISOL16L VBX6,501478050115
24,651.251642,26M659TH1.25ISOL16R VBX6,501478050120
24,651.51642,26M659TH1.50ISOL16L VBX8,301478050125
24,651.51642,26M659TH1.50ISOL16R VBX8,301478050130

27,50281642,26M659TH28WL16R VBX6,501478070005
27,50191642,26M659TH19WL16R VBX11,401478070010
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Außengewindedrehen
Rechtsgewinde Linksgewinde

Werkzeughalter Rechtsausführung Werkzeughalter Linksausführung 

Wendeschneidplatte Rechtsausführung Wendeschneidplatte Linksausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M03 Drehrichtung der 

Spindel M04

Werkzeughalter Linksausführung Werkzeughalter Rechtsausführung 

Wendeschneidplatte Linksausführung Wendeschneidplatte Rechtsausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M03 Drehrichtung der 

Spindel M04

Werkzeughalter Rechtsausführung Werkzeughalter Linksausführung 

Wendeschneidplatte Rechtsausführung Wendeschneidplatte Linksausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M04 Drehrichtung der 

Spindel M03

Werkzeughalter Linksausführung Werkzeughalter Rechtsausführung 

Wendeschneidplatte Linksausführung Wendeschneidplatte Rechtsausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M04 Drehrichtung der 

Spindel M03

Außengewindedrehen (Rechtsgewinde/Linksgewinde)

Halter zum Innengewindedrehen und die Art, ein „Außengewinde“ zu bearbeiten

Außengewindedrehen
Rechtsgewinde Linksgewinde

Werkzeughalter Linksausführung Werkzeughalter Rechtsausführung 

Wendeschneidplatte Linksausführung Wendeschneidplatte Rechtsausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M03 Drehrichtung der 

Spindel M04

Werkzeughalter Rechtsausführung Werkzeughalter Linksausführung 

Wendeschneidplatte Rechtsausführung Wendeschneidplatte Linksausführung 

Drehrichtung der 
Spindel M04 Drehrichtung der 

Spindel M03





 Technische Informationen Gewindedrehen
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 Technische Informationen SIN / CIN

Werkstoff
Empfohlene Wendeplatte

PVD 

PR1115
Unlegierter Stahl 100~150

1. ap (Radial) 0.3mm und weniger

Legierter Stahl 100~150
1. ap (Radial) 0.3mm und weniger

Rostfreier Stahl 60~80
1.  ap (Radial) 0.25mm und weniger

 Anzahl der Durchgänge

Teilung mm 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 5.50 6.00 8.00

G/Z 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

Anzahl der 
Durchgänge 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Anzahl der 
Durchgänge 

(SCB)
3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10 9-12 10-14

Anzahl der 
Durchgänge 

(Micro / Scope 
& Mini)

6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-
18 11-18
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l Technischer Teil Vargus- Schnittgeschwindigkeiten

Material
Brinell
Härte Vc (m/min)

HB  VTX(P), VRX(P)  VBX (Microscope)

 Unlegierter Stahl

 Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) 125 115-190 140-200

 Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.25-0.55%) 150 100-175 120-180

 Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.55-0.58%) 170 90-165 110-180

 Niedrig legierter Stahl  
(Legierungs-

Elemente≤5%)

 Ungehärtet 180 100-180 100-155

 Gehärtet 275 75-140 90-145

 Gehärtet 350 70-135 80-135

 Hochlegierter Stahl  
(Legierungs-

Elemente>5%)

 Vergütet 200 80-120 65-115

 Gehärtet 325 50-100 50-100

 Stahlguss
 Niedriglegiert (Legierungs-Elemente<5%) 200 70-130 30-50

 Hochlegiert (Legierungs-Element>5%) 225 60-120 25-40

 Rostfreier Stahl 
Ferritisch

 Ungehärtet 200 70-130 80-120

 Gehärtet 330 60-115 55-95

 Rostfreier Stahl 
Austenitisch

 Austenitisch 180 90-140 60-100

 Super Austenitisch 200 40-110 50-90

 Rostfreier Stahl Guss 
Ferritisch

 Ungehärtet 200 90-120 60-80

 Gehärtet 330 65-110 45-65

 Rostfreier Stahl Guss 
Austenitisch

 Austenitisch 200 85-110 50-70

 Gehärtet 330 60-100 40-60

 Tempergusseisen
 Ferritisch 130 60-70 60-80

 Kugelförmig 230 60-145 60-80

 Grauguss
 Niedrige Zugfestigkeit 180 70-130 60-80

 Hochfest 260 60-115 40-70

 Kugelgraphitguss
 Ferritisch 160 125-160 60-80

 Kugelförmig 260 90-120 70-90

 Aluminium Legierun-
gen schmiedeeisern

 Ungealtert 60 100-365 80-240

 Gealtert 100 80-220 100-170

 Aluminium 
Legierungen

 Guß 75 200-400 100-150

 Guß & Gealtert 90 200-280 60-100

 Aluminium
 Legierungen  Guß Si 13-22% 130 60-180 100-150

 Kupfer und  
Kupferlegierungen

 Messing 90 80-225 80-200

 Bronze und bleifreies Kupfer 100 80-225 80-200

 Hochtemperatur
Legierungen

 Vergütet (Eisen basiert) 200 45-60 25-45

 Gealter (Eisen basiert) 280 30-50 20-30

 Vergütet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 20-30 15-20

 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 15-25 10-015

 Titanium Legierungen
 Rein 99.5 Ti                    400Rm 140-170 60-100

 α+β Legierungen                  1050Rm 50-70 40-50

 Extra gehärteter Stahl  Gehärtet & angelassen
              45-50HRc 45-60 20-40

              51-55HRc 45-60 20-40
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