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Wohlhaupter® Zwischenmodule

NOVI™H® | Reduzierungen | Verldngerungen

Hohere Werkzeugstabilitat mit Zwischenmodulen

e Ermoglichen die erweiterte Nutzung vorhandener Komponenten

e Flexible Werkzeuglangen

e Verringern den Bedarf an Sonderanfertigungen und die damit

verbundenen Kosten und Vorlaufzeiten
¢ Jedes Zwischenmodul wird gewuchtet

Angewendet in den Industriezweigen:

Q00

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine
Raumfahrt Zerspanung

Ol und Gas Erneuerbare
Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmafnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.
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Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstiitzen.

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

MVS-Farbleitsystem
Detaillierte Hinweise und Informa-
tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und
sicheres Ausdrehen

[

Version mit innerer
Kiihlschmierstoffzufuhr

Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist
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Zwischenmodule: Produktiibersicht

Reduzierungen

Verlangerungen

B10-E: 2

Vorteile:
» Verbessern die Steifigkeit durch Abstufung zu
kleineren MVS-Verbindungen

» Lassen sich durch die MVS-Verbindung schnell
und einfach einsetzen

» Geeignet fir Anwendungen mit kleinerem
Durchmesser

Vorteile:

> Flexible Werkzeuglangen

» Lassen sich durch die MVS-Verbindung schnell
und einfach einsetzen

» Aluminiumausfiihrungen reduzieren die
Belastung der Spindel



WOHLHAUPTER® FEINDREHWERKZEUG MIT NOVITEcH

Erwarten Sie mehr von lhrem Werkzeug?

Nach Problemen mit Rattermarken und ausbrechenden Wendeschneidplatten suchte unser
Kunde, der Rotoren fiir Kernreaktoren aus ASTM A276 - 304L bearbeitet, nach einer besseren
Losung fur seinen Bearbeitungsprozess.

Der Kunde wandte sich an Allied und bat um Hilfe bei der Suche nach einer neuen Lésung.

Nachdem die Ursachen flr das Versagen der Wendeschneidplatten und der Rattermarken
identifiziert waren, konnte unser erfahrenes Team den fir die Anwendung am besten geeigneten Werkzeugaufbau zusammen-
stellen. Durch den Einsatz eines analogen Feindrehwerkzeuges mit automatischem Wuchtausgleich zusammen mit dem
schwingungsgedampften Zwischenmodul NOVI™EH”, beides von Wohlhaupter, wurden die Probleme des Kunden gelost.

Mit den bisherigen Werkzeugen erreichte der Kunde nur eine Standzeit von 12 Minuten, mit dem Werkzeugaufbau von
Wohlhaupter jedoch 65 Minuten, eine mehr als viermal so lange Standzeit!

Die Wohlhaupter-Baugruppe von Allied verbesserte die Anwendung durch einen konstanteren Bearbeitungsprozess. Durch
geringere Kosten pro Bohrung sparte der Kunde Geld. Wenn Sie tiberlegen, wie Sie Zeit und Geld sparen kénnen, rufen Sie uns
an. Wir werden lhnen helfen die richtige Werkzeug-Lésung zu finden.

Ausdrehwerkzeug des | Wohlhaupter Feindreh-

. 0 ETECITE Wettbewerbers werkzeug mit NOV|T<H

Produkt: Analoges Feindrehwerkzeug

Balance mit NOVI™" Drehzahl 106 U/min 372 U/min
Ziele: (1) Reduzierung der Taktzeit Schnittgeschwindigkeit 40 m/min 140 m/min

(2) Verbesserung des Prozesses
Branche: Erneuerbare Enerigen/ Vorschub (f,) 0,076 mm/U 0,16 mm/U

Energieversorgung Vorschub- . .

ol pefine etV 8 mm/min 60 mm/min
Bauteil: Rotoren fiir Kernreaktoren g t
Material: ASTM A276-304L Taktzeit 2 Std. 10 Min. 17 Min.
Ausdrehbereich @: 120 mm Standzeit 12 Min. 65 Min.
Bohrtiefe: 1040 mm Wohlhaupter erméglichte eine Reduzierung der Kosten pro Bohrung um
93,32 % gegeniiber dem Werkzeug des Wettbewerbers.

» Analoges Feindrehwerkzeug mit
automatischem Wuchtausgleich

» Wendeschneidplatte \p ﬂ/bo/{o ‘t
Best.-Nr. 297994WHC111 \
1 Jor \Ar

> NOVITEeH: /, ¢
N\W\VX\”\%
Best_Nr519004 v Das Wohlhaupter Feindrehwerkzeug mit dem
schwingungsgedémpften Zwischenmodul
NOVI™H erméglicht:

/ Steigerung der Vorschubgeschwindigkeit
/ Reduzierung der Taktzeit

/ Verlangerung der Standzeit

/ Verringerung der Kosten pro Bohrung

B10-E: 3



. WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

NOVI™* schwingungsgedampfte Zwischenmodule: Ubersicht

A I N\V/ITECH®
DIE LOSUNG BIS 10xD

C _ ZUM AUSDREHEN

. \ NACH DER SIE GESUCHT HABEN

~--UNSERE LOSUNG

» Bohrungsbearbeitungen bis zu 10xD
» Schneller und einfacher Aufbau mit MVS-Verbindung
» Vorhandene Wohlhaupter-Komponenten kénnen

F
verwendet werden
» Steigerung der Produktivitat, Oberflachengite und
Prozesssicherheit
G » Erhdhung der Lebensdauer von Werkzeug und Spindel
fffffffffffffffffffff - |HR VORTEIL
H
Dampfermodul mit
I viskoelastischer Lagerung.
Tilgermasse
J
Bei einer Bearbeitung von legiertem
Stahl mit 9xD ermdglichte das
NOVITEH unserem Kunden eine
zuverldssige Bearbeitung und eine
K hohe Oberfléchenglite (Ra = 0,8).
Wohlhaupter NOVITESH mit
VarioBore Feindrehwerkzeug
L
Standardwerkzeugkonstruktion
mit Stahlverldngerung
M

B10-E: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

INDEX


mailto:info@wohlhaupter.com
tel:+49%20(0)%207022%20408-0
https://www.alliedmachine.com/

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule .

NOVI™** schwingungsgedampfte Zwischenmodule

Ausdrehbereich: 50,00 mm - 205,00 mm A
X1
T ?\V B
i
Do b1 NS
] ¢
C
X1
Ly
| . EES
[T ] BN D
I o5 -
P2 D 3 / & s
:
I pakd
MVS-Verbindungsstelle NOV/|TEH
D, | D, D, | D; X, L Gewicht (kg) Best.-Nr. F
50 - 28* 40 - 22 200,00 - 2,80 519002
50 - 28 200,00 - 5,70 519003
(m] 80-36 200,00 - 7,50 519004
80-36 80 - 36 200,00 - 7,50 519005
80 - 36 200,00 182,00 9,90 519006 G

*D,=49,50 mm

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
I
2 K
= == @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft) M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht tiberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-E: 5
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Zwischenstiicke 248

Zwischenstiicke | Zwischenstiicke Balanced

X1

Ly

D, s D - - \—Q M8x 1 Ds

Zwischenstiicke

MVS- . . o
DO Heeere Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly S Ds |Gewicht (kg) Bedienschliissel Best.-Nr.
@ 19,5-11 M8 x 1 20,00 15,00 15/P 18,00 0,05 15S/P 219168
23-11 M8 x 1 20,00 - 19/P 23,00 0,07 19S/P 219169

Gewinde Feinwuchtung

Zwischenstiicke Balanced

MVS- . . .
Vel Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | Dy Verbindungsstelle X1 Ly Dy Gewicht (kg)| Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
50-28 M8 x 1 32,00 19,00 15,00 0,35 M6 x1x10 219185
@ 50-28 M8 x 1 48,00 35,00 18,00 0,40 M6 x1x10 219176
50 - 28 M8 x 1 48,00 35,00 23,00 0,45 M6 x1x10 219177

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10-A: 34 B10: vi-vii
E - M= @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschaden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft)
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Giberschritten werden

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht (iberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-E: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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Zwischenstiicke 248

Zwischenstiicke aus Schwermetall, schwingungsdampfend A

X1
Ly

-
C
MVS- . . .
s Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly D5 Gewicht (kg) Best.-Nr. D
50 -28 M8 x 1 68,00 55,00 15,00 0,80 248147
@ 50 -28 M8 x 1 84,00 71,00 19,00 1,00 248148
50 - 28 M8 x 1 104,00 91,00 23,00 1,30 248149
F
G
H
|
J
B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10-A: 34 B10: vi-vii
118 e —
z E K
m i = @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

_ Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft) M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-E: 7
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Reduzierungen

Balanced

© - - —

no H@ __ __.@W%Dzl o,

Gewinde Feinwuchtung

MVS-Verbindungsstelle Reduzierung
D, | Dy Dy | D3 X1 Ly Dg Gewicht (kg)] Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
25-14 19,5-11 30,00 21,00 - 0,10 - 219034
25-14 22-11 30,00 21,00 - 0,20 - 219035
32-18 22-11 12,00 0,50 - 0,10 - 219036
32-18 25-14 30,00 21,00 - 0,10 - 219037
40-22 22-11 12,00 0,50 - 0,20 - 219038
40-22 25-14 30,00 21,00 - 0,20 - 219039
40-22 32-18 30,00 - 40,00 0,50 - 219040
50-28 19,5-11 54,00 41,00 - 0,40 M6 x 1x 10 219051
50-28 22-11 14,00 0,50 - 0,30 M6 x 1x 10 219041
50-28 22-11 54,00 41,00 - 0,40 M6 x 1x 10 219052
@ 50-28 25-14 14,00 0,50 - 0,30 M6x1x7 119094
50-28 25-14 59,00 46,00 - 0,40 M6 x 1x 10 119054
50-28 25-14 59,00 46,00 32,00 0,50 M6 x 1x 10 119055
50-28 25-14 119,00 106,00 32,00 0,90 M6 x 1x 10 119010
50-28 25-14 119,00 106,00 36,00 1,00 M6 x 1x 10 219030*
50-28 32-18 49,00 36,00 35,00 0,90 M6 x 1x 10 219085
50-28 32-18 109,00 96,00 35,00 1,00 M6 x 1x 10 219086
50-28 32-18 109,00 96,00 40,00 1,10 M6 x 1x 10 119012
50-28 32-18 109,00 96,00 46,00 1,30 M6 x 1x 10 219032*
50-28 40-22 40,00 27,00 - 0,50 M6 x 1x 10 219087
50-28 40-22 100,00 87,00 47,00 1,30 M6 x 1x 10 219088
| 50-28 | 63:36 | 5000 - - 1,00 M6 x 1 x 10 119059

*verstarkte Ausfihrung
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii

:

T:3-0T9 ZUdJ3)9y

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft)
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Giberschritten werden

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht (iberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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A
Balanced X,

Reduzierungen

D, DW ft’\ i @-‘(

1 w CD 777j0495

C
Gewinde Feinwuchtung
. MVS- Reduzierung
Verbindungsstelle

X Ly Ds Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr. D
54,00 41,00 - 0,60 M6 x1x10 219053
14,00 0,50 - 0,60 M6 x1x10 219042
54,00 41,00 - 0,70 M6 x1x10 219054
14,00 0,50 - 0,60 M6 x1x10 119095
59,00 46,00 - 0,70 M6 x1x10 119060
59,00 46,00 32,00 0,80 M6 x1x10 119061
119,00 106,00 32,00 1,10 M6 x1x15 119019
119,00 106,00 36,00 1,30 M6 x1x10 219031*
49,00 36,00 35,00 0,70 M6 x1x10 219089
109,00 96,00 35,00 1,20 M6 x1x10 219090
109,00 96,00 40,00 1,40 M6 x1x10 119021 F
109,00 96,00 46,00 1,60 M6 x1x10 219033*
40,00 27,00 - 0,80 M6 x1x10 219091
100,00 87,00 47,00 1,60 M6 x1x15 219092
150,00 137,00 50,00 2,40 M6 x1x15 119067
40,00 - 63,00 1,00 M6 x 1 x 10 119064 G
40,00 27,00 - 0,80 M6 x1x10 119096**
100,00 - 63,00 2,40 M6 x1x15 119025
100,00 87,00 - 1,70 M6 x1x10 119097**
50,00 - 80,00 1,60 M6 x1x15 119098
70,00 52,00 - 3,60 M8 x 1,25 x 20 219066 H

* verstarkte Ausfiihrung
**flr Zirkularwerkzeug
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

J
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
=
i
g |\ o lf e
2| | =] iy 2 K
= — b @ = Metrisch (mm)
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft) M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Reduzierung

Balanced Alu-Line

l«—58 mm
(0]
|
D, D an Wl m
\ay
(0]
————Gewinde Feinwuchtung =52 mm =
MVS- Reduzierun,
Verbindungsstelle 8
D, | D, Dy | D3 X1 Ly Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
@ | 100 - 56 80 - 36 70,00 52,00 1,30 M8 x 1,25 x 20 319013

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
EIN = @
2 B e
JE==

@ = Metrisch (mm)

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft)
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Giberschritten werden

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht (iberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Schwermetall-Reduzierungen

Schwingungsddampfend X, A
Ly
B
™~—— — T K T
D, Dy @ B 513 Ba Ds
4 C
MVS- 0
Ve e Schwermetall-Reduzierungen

D, I Dy Dy I D3 X1 Ly Ds Gewicht (kg) Best.-Nr. D

50-28 19,5-11 90,00 77,00 - 1,00 219055

50-28 22-11 110,00 97,00 23,00 1,30 219056

50-28 25-14 124,00 111,00 28,00 1,70 219057

@ 50-28 25-14 144,00 131,00 32,00 2,30 219058

50-28 25-14 164,00 151,00 35,00 2,90 219059

50-28 154,00 141,00 37,00 2,90 219093

50-28 154,00 141,00 42,00 3,70 219060

HINWEIS: Zwischenstiicke aus Schwermetall werden zur Reduzierung von Vibrationen bei der Bearbeitung von tiefen Bohrungen eingesetzt. Bei Verwendung
dieser Reduzierungen betrigt die max. Schnittgeschwindigkeit bei etwa Vc = 200 m/min. Wenn zusatzlich noch Verlangerungen aus Werkzeugstahl verwendet
werden, reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit um ca. 50 % und verwenden Sie Wendeschneidplatten mit r = 0,1 mm.

|
J
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
[\
2 K
= S @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

_ Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft) M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Zwischenmodule

WOHLHAUPTER AUSDREHEN |

Verldangerungen
Balanced X,
|
o |l
*ﬂ\/h - ;%L
" Dy Dy ‘ @ @ D3 Dy
o ¥
Gewinde Feinwuchtung
MVS-Verbindungsstelle Verlangerung

D, | Dy Dy | D3 X1 Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
19,5-11 19,5-11 40,00 0,10 - 219043
22-11 22-11 40,00 0,10 - 219044
25-14 25-14 25,00 0,10 - 219068
25-14 25-14 40,00 0,10 - 119001
40,00 0,20 - 119002

40 - 22 40 - 22 40,00 0,40 - 119003
50-28 50-28 40,00 0,60 M6 x1x10 119004
50 - 28* 50-28* 75,00 1,10 M6 x1x10 219097
50-28 50-28 75,00 1,10 M6 x1x10 219082
50-28 50-28 100,00 1,50 M6 x1x10 119058
50,00 1,10 M6 x1x10 119005

75,00 1,70 M6 x1x15 219083

125,00 2,90 M6 x1x15 119065

80- 36 80 - 36 50,00 1,90 M6 x1x15 119006
80- 36 80 - 36 75,00 2,80 M6 x1x15 219084
80- 36 80 - 36 125,00 4,80 M6 x1x15 119066
80- 36 80 - 36 200,00 7,40 M8 x 1,25 x 21 219094
80- 36 80 - 36 275,00 10,10 M8x 1,25 x 21 119069
75,00 4,30 M8 x 1,25 x 20 219095

100,00 5,60 M8 x 1,25 x 20 219061

150,00 8,10 M8 x 1,25 x 20 219096

200,00 10,20 M8 x 1,25 x 20 219062

300,00 14,60 M8 x 1,25 x 20 219063

*D, [ Dg= 49,50 mm fiir Bearbeitungen mit Durchmesser 50,00 mm.

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
E T = @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft)
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Giberschritten werden

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht (iberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Verlangerungen
Balanced Alu-Line X A
1
-
[
O Ll
~ _— =
7D %\ :
a ()
L ) D3 Dy
C
Gewinde Feinwuchtung
MVS- Verldngerun
Verbindungsstelle - -
D, | D, D4 | D3 X1 Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr. D
50 - 28 50-28 40,00 0,20 M6x1x8 319021
50 - 28 50-28 75,00 0,40 M6 x 1x 10 319022
50 - 28 50-28 100,00 0,60 M6 x 1x 10 319023
50,00 0,40 M6x1x8 319002
125,00 1,10 M6 x 1x 10 319003
80-36 80-36 50,00 0,70 M6 x 1x 10 319004
80-36 80-36 75,00 1,00 M6 x 1x 10 319016
@ 80-36 80-36 125,00 1,80 M6 x 1x 10 319005
80-36 80-36 200,00 2,70 M6 x 1x 10 319017
80-36 80-36 275,00 3,70 M6 x 1x 10 319006
100 - 56 100 - 56 75,00 1,50 M8 x 1,25 x 20 319019 F
100 - 56 100 - 56 100,00 2,20 M8 x 1,25 x 20 319007
100 - 56 100 - 56 150,00 3,00 M8 x 1,25 x 20 319018
100 - 56 100 - 56 200,00 3,80 M8 x 1,25 x 20 319008
100 - 56 100 - 56 300,00 5,40 M8 x 1,25 x 20 319009
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg. G
H
|
J
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
N
z K
= - @ = Metrisch (mm)
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L
Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft) M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Garantierte- / Test-Anwendung — Anforderungsformular

Die folgenden Angaben miissen vollstiandig ausgefiillt werden, damit lhre Anfrage beriicksichtigt werden kann

WICHTIG: Senden Sie die Bestellung zur Bearbeitung an lhren Wohlhaupter Ansprechpartner oder Innendienst.

Bitte kennzeichnen Sie den Vorgang deutlich als “Testauftrag”.

Kunden-Informationen

Firma:

Ansprechpartner:

Branche:

Wohlhaupter AuRBendienst:

Telefon:

Handler (falls Bezug Giber Handler):

Email:

Aktueller Prozess:

FUhren Sie alle Werkzeuge, Beschichtungen, Substrate, Vc und fz, Werkzeugstandzeiten und alle Probleme auf.

Ziel des Tests:

Flhren Sie auf, was einen erfolgreichen Test ausmachen wiirde (z. B. Vorschubgeschwindigkeit, Oberflachengite, Standzeit, usw.)

Angaben zur Anwendung

Bohrungsdurchmesser: mm Toleranz: - Werkstoff:
(St52 / 42CiNiMo4 / Gusseisen / usw.)
Harte /
Bestehender Durchmesser: mm Bohrungstiefe: _____ mm Festigkeit:
(HRC)
Oberflachenanforderung: Rz / Ra Eigenschaften:

(Guss / Kalt-/Warmverformt/ Schmiedeteil)

Angaben zur Maschine

Machinentyp: Hersteller: Modell #:
(Bearbeitungszentrum / Drehmaschine, usw.) (DMG, INDEX, Haas, Mori Seiki, etc.)
Antriebs-
Schaftausfiihrung: leistung: E— )
(Weldon / Morsekegel, usw.)
Dreh-
Steifigkeit: Spindelausrichtung: Werkzeugeinsatz: moment: ____ Nm
[ hervorragend [ vertical [ rotierend
[ gut [ horizontal [ statisch
[ schlecht
Angaben zur Kiihlung
Kahlmittelzufuhr: KihImitteldruck: Bar
(AuBenlkihlung / Innenkihlung)
KihIimittel: KithImittelvolumen: L/min

(Ol, Kiihlschmierstoff, Minimalmenge, Luft, Trocken usw.)

Angefragte Werkzeuge mu H I.H n u PTE R®

Stk | Bestell-Nummer Stk | Bestell-Nummer
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Uber Wohlhaupter GmbH

Der Name Wohlhaupter ist seit tiber 90 Jahren
international ein Begriff fir innovative Prazisions-
werkzeuge fiur die Bohrungsbearbeitung. Als
Marktfihrer fir modulare Werkzeugsysteme in
Deutschland ist der Zerspanungsspezialist weltweit
derAnbieter mitdem gréBten Programm an digitalen
Werkzeugen mit direkter optoelektronischer Ver-
stellwegmessung und darf sich zu Recht ,World
Leader in Digital Boring Tools” nennen. Mit den
seit Jahren bewahrten Feindrehwerkzeugen mit
integrierter Verstellwegmessung und der 3E Tech
mit externer Digitalanzeige in kleinen Standard-
und Sonderwerkzeugen bietet der Prazisionswerk-
zeughersteller u. a. die weltweit gréBte Band-
breite an Werkzeugen mit Digitalanzeige im Durch-
messerbereich von 0,4 mm bis 3.255 mm. Fir alle
Produkte gilt: Das komplette Katalogprogramm
mit hocheffizienten Lésungen in Premiumqualitat
.Made in Germany"” ist ab Lager zu beziehen.

Uber Allied Machine &
Engineering

Allied Machine & Engineering ist fiihrender
Hersteller im Bereich von Bohrungs- und Fertig-
bearbeitungssystemen. Allied setzt modernste
Technik und Herstellungsmdéglichkeiten ein, um
eine breit gefacherte Auswahl an Werkzeugen mit
hoher Wertschépfung fiir die globale Metallver-
arbeitungsindustrie zu bieten. Die Werkzeug-
I6sungen von Allied bieten geringe Kosten pro
Bohrung bei einem gleichzeitig breiten Spektrum
hinsichtlich Bohren, Reiben, Gewindeschneiden
und Rollieren. Dank hoher Prazision in der
Zerspanungstechnologie gewahrleistet Allied, mit
Firmensitz in Dover (Ohio, USA), seinen Kunden
weltweit einen hohen Leistungsstandard im Bereich
der Bohrungsbearbeitung. Prazisionstechnik und
fachkundige Anwendungsberatung machen Allied
zur ersten und besten Wahl, wenn es um die Lésung
komplexer Anforderungen im Bereich Zerspanung
geht.

Era
£

Wohlhaupter GmbH Allied Machine & Engineering Allied Machine & En 9
ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 ist zertifiziert nach Co. Europe Ltd. ist zertifiziert nach
durch QATECHNIC 1SO 9001:2015 durch DQS 1S0 9001:2015 durch bsi




Deutschland | Osterreich | Schweiz

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraBe 4
72636 Frickenhausen
Germany

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.

93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford
West Midlands
DY6 7FR England

Vereinigte Staaten

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive

Dover OH 44622

United States

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street

Dover OH 44622

United States

Asien

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 3rd Floor

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi- 110058
India

Ihr Ansprechpartner vor Ort:

www.alliedmachine.com

Telefon:

+49 (0)7022 408 0
Email:
info@wohlhaupter.com
Web:
www.wohlhaupter.com

Telefon:

+44 (0)1384 400900

Email:
enquiries.eu@alliedmachine.com
Web:

www.alliedmachine.com

Telefon: Toll Free USA and Canada:
+1 330343 4283 800 321 5537

Fax: Toll Free USA and Canada:
+1 330 602 3400 8002235140

Telefon: Toll Free USA and Canada:
+1 330343 4283 800 321 5537

Fax:

+1 330 364 7666
(Engineering Dept.)

Telefon:
+91 11 41827044

Thieme GmbH
Konigsfelderstr. 33

58256 Ennepetal
02333-9786-0
info@thieme-werkzeuge.de
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