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POTENZIALE VON SONDERWERKZEUGEN IN DER ZERSPANUNG

LIEBE(R) THIEME-KUNDE,

mit unserer umfangreichen und hochqualitativen Produkt-
palette fur die verschiedensten Fertigungsbereiche, decken
wir bereits einen GroRteil der Nachfrage unserer Kunden ab.
Dennoch gibt es zahlreiche Grunde, warum Kunden sich fur
die Anfertigung eines Sonderwerkzeuges entscheiden. Sei es,
um Wechselzeiten oder Bearbeitungszeiten zu reduzieren, die
Fertigungs-Qualitat zu erhohen, Werkzeugkosten einzuspar-
en oder weil spezielle Produktions-Herausforderungen nicht
durch den Standard abgedeckt werden kénnen. Doch was sind
eigentlich genau Sonderwerkzeuge und ab wann lohnen sich
Aufwand und Kosten fur die Beschaffung? Diesen Fragen
wollen wir in dem Whitepaper auf den Grund gehen.

Ein Rechenbeispiel

Inwieweit ein Sonderwerkzeug Prozesskosten einsparen kann,
zeigt ein Vergleich eines Sonderwerkzeugs gegentber vier
Einzelwerkzeugen bei einer Bohroperation fUr einen Hydrau-
likleitungsanschluss. Mit dem 4 in 1 Werkzeug der Fa. AMEC

lasst sich ein Anschluss fur M16x1,5 innerhalb eines Arbeits-
gangs in ca. 4-5 Sekunden herstellen.

Im konventionellen Verfahren wirde man hier vier Werkzeuge
bendotigen. Dies wirde sich in der Produktion zeitlich folgender-
mallen auswirken:

Ein Bohrer - ca. 4 Sekunden Bearbeitungszeit,
Zwei Fasenwerkzeuge - je ca. 2 Sekunden Bearbeitungszeit,
Ein Ident-Marker - ca. 2 Sekunden Bearbeitungszeit.

Hinzu kdmen drei Werkzeugwechselzeiten mit insgesamt ca.
4-5 Sekunden. In Summe dauert dieser Prozess also ca. 14
Sekunden.

Muss man 1000 Bohrungen machen, spart man mit dem
Sonderwerkzeug ca. 3 Stunden Zeit ein. Das bedeutet bei
einem durchschnittlichen Maschinenstundensatz von 70 € eine
Ersparnis von 210 €.
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,Prozesszeiten deutlich reduziert”

“Wir setzen schon lange auf den Einsatz von Sonderwerkzeu-
gen, da wir grol3e Losgroflien haben und so unsere Wechsel-
und Prozesszeiten deutlich reduzieren kénnen. Aber auch
bei kleinen LosgréRRen machen sich Sonderwerkzeuge bei
uns bezahlt. Hier setzen wir z.B. auf Sonder-Stufenbohrer.

Dabei hat sich schon oft gezeigt, dass Sonder nicht gle-
ich teuer ist! Auch Uberrascht die Liefer-Performance von
Thieme & Herstellern, z.B. durch Expressmoglichkeiten.

Besonders zu erwahnen ist hier auch der schnelle und
qualitativ hochwertige Nachschleifservice, wodurch wir den
Produktlebenszyklus unserer Sonderwerkzeuge deutlich
besser ausnutzen kénnen. *

Peter Fischer, Geschéaftsfuhrung Emil Fischer GmbH

Der Bereich ,Sonderwerkzeuge" reiht sich perfekt in unsere
bisherige Themenreihe zur Kostenreduzierung innerhalb
von Produktionsprozessen ein. Ob und wie Sie durch die
Anfertigung eines Sonderwerkzeuges fur ihren speziellen
Anwendungsfall Kosten einsparen kdnnen, lasst sich in
einem unverbindlichen Beratungsgesprach mit schnell

Vier gute Grinde fir Sonderwerkzeuge

Bei entsprechender Losgrofe schaffen wir durch das
Kombinieren verschiedener Werkzeuge zu einem
Sonderwerkzeug einen echten Mehrwert. Mehrstufige
Prozesse werden in nur einem Arbeitsgang durchgefuhrt,
Wechselzeiten werden dementsprechend eingespart.

Sonderwerkzeuge konnen durch gesteigerte Standzeiten
sowie Schnittwerte die Bearbeitungszeiten enorm
reduzieren. Durch die enormen Einsparungen
amortisieren sich die vermeintlich hoheren Kosten
gegenUber dem Standard sehr schnell.

Uberall dort, wo in der Herstellung eines Werkstiickes
spezielle Konturen, Formen, Durchmesser oder
Langen gefordert sind, kdnnen Sonderwerkzeuge den
spezifischen Anforderungen gerecht werden.

Sonderwerkzeuge werden eigens fur die

spezifischen Anforderungen ihres individuellen
Bearbeitungsprozesses entwickelt und gewahrleisten so
allerhéchste Bearbeitungsgenauigkeit.

eruieren. Wir bieten Ihnen einen Service von Konstruktion

bis zur Spanabnahme, so dass ein fahiger Prozess sowie eine
erfolgreiche Kostenreduzierung schnell umgesetzt werden
kann. Bei Fragen zu diesem oder anderen Themen stehen wir
gerne zur Verfugung.
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