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UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

EXTERNAL TURNING TOOLS

WERKZEUGE FUER AUSSENBEARBEITUNG
QUALITY TOOLS ENGINEERING OUTILS DE TOURNAGE EXTERIEUR

UTENSILIOS PARA TORNEADO EXTERIOR
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UTENSILI PER MACCHINE A FANTINA MOBILE
TOOLS FOR SLIDING HEADSTOCK MACHINES
WERKZEUGE FUR LANGDREHAUTOMATEN

OUTILS POUR MACHINES A POUPEE MOBIL
HERRAMIENTAS PARA MAQUINAS CON CABEZAL MOVIL
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
th 20x20 - 32x32 | DCBNRI/L th 20x20 - 32x32 [
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‘*MT r f—m ~—nh1
x chvaA N TN ¥ cNvA NN
75°
12 cnmG | TR R cNmG |KY TS
| : " ,
" cnmm | T ! cnmvm | ST
L p— I D I ]
In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown
CED CED CED
[ i 1 ] - —
EaRgesageaargraaaaan s
i— INSERTI - INSERTS
PAG. 193
.G39

DCLNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 30 3,9 1204 | 100-21 5415 3612 125011 5420
DCLNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 33 3,9
DCLNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 34 3,9
DCLNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 36 6,4 1606 | 100-31 5420 3616 126011 5425
DCLNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 40 6,4
DCLNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 40 6,4 1906 | 100-41 5420 3619 126014P 5420
DCBNR/L 2020 K 12 20 20 17 125 32 3,9 1204 | 100-21 5415 3612 125011 5420
DCBNR/L 2525 M 12 25 25 22 150 32 3,9
DCBNR/L 3232 P 12 32 32 27 170 32 3,9

I CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

B VELOCITA DI TAGLIO Ve

B8 V. CUTTING SPEED

=8 \/c. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
IR Vc. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI 3{

B8 SPARE PARTS DETAILS T

B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I[W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools

Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
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In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown

Eamaesgmases - - - =
=== INSERTI - INSERTS

PAG. 193

DCKNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 30 3,9 1204 100-21 5415 3612 125011 5420
DCKNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 33 3,9
DCKNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 34 3,9
DCSNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 35 3,9 1204 100-21 5415 3612 125011 5420
DCSNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 36 3,9
DCSNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 40 3,9

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

Em VELOCITA DI TAGLIO Ve

=8 Vc. CUTTING SPEED

=8 \/c. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
IB Vc. VITESSE DE COUPE

B DETTAGLIO RICAMBI

BE SPARE PARTS DETAILS w T

B= DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ? PAG. 1103
I8 DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

I DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 63




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

h 20x20 - 32x32

93° = \§

DNMA N N

DNMG NN
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INSERTI - INSERTS
PAG. 195

I

DDJNR/L 2020 K 15 20 20 25 125 35 3,9 1506 100-21 5415 3715 125011 5420
DDJNR/L 2525 M 15 25 25 32 150 36 3,9
DDJNR/L 3232 P 15 32 32 40 170 40 3,9

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

o]
B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .
£ @ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE
S
L

I} F

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
IR Vc. VITESSE DE COUPE
I DETTAGLIO RICAMBI 3{
B8 SPARE PARTS DETAILS T
B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I[W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE
HB DATI TECNICI E CONSIGLI
B TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .
B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE

64



Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
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In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown
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.G61 F71 .F51 .G52 | .G53 | .G55 | .G56 .F61 .G62 | .G54 | .G72 | .G82

INSERTI - INSERTS
PAG. 196

g | [
DSKNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 30 3,9 1204 | 100-21 5415 3512 125011 5420
DSKNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 26 3,9
DSKNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 30 3,9
DSKNR/L 3232 P 15 32 32 40 170 30 6,4 1506 | 100-31 5420 3515 126011 5425
DSSNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 35 3,9 1204 | 100-21 5415 3512 125011 5420
DSSNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 36 3,9

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS

B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

PAG. 226

EB VELOCITA DI TAGLIO V¢
=8 Ve CUTTING SPEED

B Vc. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT PAG. 222
in’]

Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMEI
B8 SPARE PARTS DETAILS w T
B DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ] PAG. 1103

I DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

Em DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ G

B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN PAG. 1126
I8 DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 65




Utensili per tornitura esterna
External turning tools

Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur

QUALITY TOOLS ENGINEERING
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In figura utensile destro - Right-hand shown

hAAALAAS

L

|

.
EX

P
4
P
P>

INSERTI - INSERTS
PAG. 197

.G61 .G71 .F32 .F51 .G52 .G53 | .G55 | .G56 | .G62 | .G63

DTJNR/L 2020 K 16 20 20 25 125 20 1,8 1604 100-11 5409 3416  12409P 5515P
DTJNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 21 1,8
DTJNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 23 1,8

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b b PAG. 226
EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .
CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI 3{

B8 SPARE PARTS DETAILS T

B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I[W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
th 20x20 - 25x25 %
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In figura utensile destro - Right-hand shown

= B

VYoV ;
INSERTI - INSERTS
PAG. 199

.G23 .G61 F71 .G42 .F51 .G52 .G53 .G55 .G56 | .K57P | .F61 .G62 .G63 | .G34W

& I

DWLNR/L 2020 K 08 20 20 25 125 30 3,9 0804 100-21 5415 3308M 125011 5420

DWLNR/L 2525 M 08 25 25 32 150 33 3,9

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS

B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

Em VELOCITA DI TAGLIO Ve
=8 Vc. CUTTING SPEED
=8 \/c. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
IB Vc. VITESSE DE COUPE
B DETTAGLIO RICAMBI
BE SPARE PARTS DETAILS w T
B= DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I8 DETAIL DE PIECES DE RECHANGE
HB DATI TECNICI E CONSIGLI
B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .
I DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 67
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

th 16x16 - 40x40 || % PCBNRI/L th 16x16 - 40x40 [
95 - 75 prm
o I T T
cNmA (RY TR @ cNmA |RY TN
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In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown

CED [ NEW =D
r i AN vy | 1 =7 - -
SRS I I
o == == INSERTI - INSERTS

PAG. 193

.G23 | .G61 | .F71 | .X47 | .G39 | .G42 | .F51 | .G52 | .G53 | .G55 | .G56 | .K57P| .F61 | .G62 | .G63 | .G68 | .G72 | .G82 |.G34W|

PCLNR/L 1616 H 09 16 16 20 100 22 0903 8009 1606 5025 3608 4109 0009
PCLNR/L 2020 K 09 20 20 25 125 26
PCLNR/L 2525 M 09 25 25 32 150 25
PCLNR/L 1616 H 12 New 16 16 20 100 26 1204 8012 1648 5003 3612 4112 0012
PCLNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 28 1204 8012 1608 5003 3612 4112 0012
PCLNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 33
PCLNR/L 3225 P 12 32 25 32 170 28
PCLNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 30
PCLNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 33 1606 8016 1618 5003 3616 4115 0015
PCLNR/L 3225 P 16 32 25 32 170 33
PCLNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 33
PCLNR/L 2525 M 19 25 25 32 150 36 1906 8019 1610 5004 3619 4119 0019
PCLNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 40
PCLNR/L 4040 S 19 40 40 50 250 40
PCBNR/L 1616 H 09 New 16 16 14 100 20 0903 8009 1606 5025 3608 4109 0009
PCBNR/L 2020 K 09 New 20 20 17 125 21
PCBNR/L 2525 M 09 New 25 25 22 150 21
PCBNR/L 2020 K 12 20 20 17 125 28 1204 8012 1608 5003 3612 4112 0012
PCBNR/L 2525 M 12 25 25 22 150 29
PCBNR/L 3225 P 12 32 25 22 170 32
PCBNR/L 2525 M 16 25 25 22 150 29 1606 8016 1618 5003 3616 4115 0015
PCBNR/L 3225 P 16 32 25 22 170 32
PCBNR/L 3232 P 16 32 32 27 170 35
PCBNR/L 3232 P 19 32 32 27 170 35 1906 8019 1610 5004 3619 4119 0019
PCBNR/L 4040 S 19 40 40 35 250 37

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA
FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS
EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN

CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

PAG. 226

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
Ve. VITESSE DE COUPE

PAG. 222

B DETTAGLIO RICAMBI \
B SPARE PARTS DETAILS T
== DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b Y PAG. 1103
IH DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

N DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @

B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN PAG. 1126
I DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

68 O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
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In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown

[ NEW ] [ NEW ] CED
| =R E moeE..
ﬁ . . E &" . e == = INSERTI - INSERTS

PAG. 193
.G23 | .G61 | .F71 | .X47 | .G39 | .G42 | .F51 | .G52 | .G53 | .G55 | .G56 |.K57P| .F61 | .G62 | .G63 | .G68 | .G72 | .G82 |.G34W,|

PCKNR/L 1616 H 09 New 16 16 20 100 22 0903 8009 1606 5025 3608 4109 0009
PCKNR/L 2020 K 09 New 20 20 25 125 20
PCKNR/L 2525 M 09 New 25 25 32 150 25
PCKNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 26 1204 8012 1608 5003 3612 4112 0012
PCKNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 30
PCKNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 33 1606 8016 1618 5003 3616 4115 0015
PCKNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 34
PCKNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 36 1906 8019 1610 5004 3619 4119 0019
PCKNR/L 4040 S 19 40 40 50 250 45
PCSNR/L 1616 H 09 New 16 16 20 100 22 0903 8009 1606 5025 3608 4109 0009
PCSNR/L 2020 K 09 New 20 20 25 125 26
PCSNR/L 2525 M 09 New 25 25 32 150 25
PCSNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 28 1204 8012 1608 5003 3612 4112 0012
PCSNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 30
PCSNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 33 1606 8016 1618 5003 3616 4115 0015
PCSNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 34
PCSNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 40 1906 8019 1610 5004 3619 4119 0019

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

Em VELOCITA DI TAGLIO Ve

=8 Vc. CUTTING SPEED

=8 \/c. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT . PAG. 222
IB Vc. VITESSE DE COUPE

B DETTAGLIO RICAMBI

BE SPARE PARTS DETAILS w T

B= DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ? PAG. 1103
I8 DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @‘ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

I DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 69




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

th 16x16 - 32x32 th 16x16 - 32x32
93° 63° B
&\ <= \Ecmx
. h1 30°max T foo—— rmj
\ ] pNvA | TN \ ] DIV EN N
93° 300 63° \ ‘/62°
2 J T Y DNMG | KT
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11 — "
I —
5 I — IR — (R
In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown
CED [ NEW |
&L L&
INSERTI - INSERTS
PAG. 195
PDJNR/L 1616 H 11 16 16 20 100 30 1104 8411 5025 3710 4108 0009
PDJNR/L 2020 K 11 20 20 25 125 30
PDJNR/L 2525 M 11 25 25 32 150 30
PDJNR/L 2020 K 15 20 20 25 125 35 1506 8415 1638 5003 3715 4112 0012
PDJNR/L 2525 M 15 25 25 32 150 35
PDJNR/L 3225 P 15 32 25 32 170 35
PDJNR/L 3232 P 15 32 32 40 170 36
PDNNR/L 1616 H 11 16 16 8,0 100 25 1104 8411 1606 5025 3710 4108 0009
PDNNR/L 2020 K 11 20 20 12,0 125 25
PDNNR/L 2525 M 11 25 25 12,0 150 29
PDNNR/L 2020 K 15 20 20 12,0 125 35 1506 8415 1638 5003 3715 4112 0012
PDNNR/L 2525 M 15 25 25 12,0 150 37
PDNNR/L 3225 P 15 32 25 12,0 170 37
PDNNR/L 3232 P 15 32 32 16,8 170 37
HE CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA
B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN -
@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI “*

B SPARE PARTS DETAILS T

B DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ? PAG. 1103
W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

IE DATI TECNICI E CONSIGLI

BE TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

PSBNR/L 0 20x20 - 40x40 th 16x16 - 32x32
45°
<= =
f h1 = ~—h1
| ﬁ r j sNvA | TN i T , T shvA | T
‘ 752 T 45° /@\ 45°
Y ® sNvG | TS T N .V snvG KT
1
I1 snvmv | N TR snvm | TR
L A
L—b——l L—h——] Libg—J L—h——l
In figura utensile destro - Right-hand shown
CED  CED [ NEW ]
EREEREETEREEaER
o INSERTI - INSERTS
G61 F71 F51 G52 G53 G55 .G56 F61 G62 G54 G72 G82 PAGIES

PSBNR/L 2020 K 12 20 20 17 125 28 1204 | 8012 1608 5003 3512 4112 | 0012
PSBNR/L 2525 M 12 25 25 22 150 29
PSBNR/L 2525 M 15 25 25 22 150 32 1506 | 8016 1618 5003 3515 4115 | 0015
PSBNR/L 3232 P 15 32 32 27 170 32
PSBNR/L 3232 P 19 32 32 27 170 39 1906 | 8019 1610 5004 3519 4119 | 0019
PSBNR/L 4040 S 19 40 40 35 250 39
PSDNN 1616 H 12 16 16 8,3 100 30 1204 | 8012 1608 5003 3512 4112 | 0012
PSDNN 2020 K 12 20 20 10,3 125 28
PSDNN 2525 M 12 25 25 12,8 150 29
PSDNN 3232 P 19 32 32 16,5 170 40 1906 | 8019 1610 5004 3519 4119 | 0019

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

Em VELOCITA DI TAGLIO Ve

=8 Vc. CUTTING SPEED

=8 \/c. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT . PAG. 222
IB Vc. VITESSE DE COUPE

B DETTAGLIO RICAMBI

BE SPARE PARTS DETAILS w T

B= DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ? PAG. 1103
I8 DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @‘ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

I DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 71




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING
th 20x20 - 40x40 th 16x16 - 40x40 1
f
75° 45°
<=

F of ] h1 f r h1 T

- ] snva | NN ] I snvA | TS
45° 45°
2N \¢ -

snmG |KY RS l ©® sNvG |KY

—_ 1
! J sNMM | ST sNMM | STy

Lfb——J L—haj L—baj L—haj

In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown
CED | ED [ NEW |
: INSERTI - INSERTS
PAG. 196

.G61 F71 .F51 .G52 | .G53 | .G55 | .G56 F61 .G62 | .G54 | .G72 | .G82
PSKNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 26 1204 8012 5003 3512 4112 0012
PSKNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 26
PSKNR/L 2525 M 15 25 25 32 150 30 1506 8016 1618 5003 3515 4115 0015
PSKNR/L 3232 P 15 32 32 40 170 34
PSKNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 34 1906 8019 1610 5004 3519 4119 0019
PSKNR/L 4040 S 19 40 40 50 250 38
PSSNR/L 1616 H 12 16 16 20 100 26 1204 8012 1608 5003 3512 4112 0012
PSSNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 29
PSSNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 29
PSSNR/L 3225 P 12 32 25 32 170 29
PSSNR/L 2525 M 15 25 25 32 150 36 1506 8016 1618 5003 3515 4115 0015
PSSNR/L 3232 P 15 32 32 40 170 40
PSSNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 40 1906 8019 1610 5004 3519 4119 0019
PSSNR/L 4040 S 19 40 40 50 250 40

HE CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b PAG. 226

B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN -

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI “*

B SPARE PARTS DETAILS T

B DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN b ? PAG. 1103
W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

IE DATI TECNICI E CONSIGLI

BE TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools

Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

0 20x20 - 32x32 3 th 20x20 - 32x32
90° 90°
P

e
go . hf—- ij
ﬁ ] || TNVA | I
2\ TNMG | KT If \H@i\; TnNmG [T
I ™NvM | E TS " ™~nvm | TR
T R - -h
In figura utensile destro - Right-hand shown In figura utensile destro - Right-hand shown

A A&LAAA A A

PAG. 197

b
P

.G61 .G71 .F32 .F51 .G52 | .G53 | .G55 | .G56 | .G62 | .G63

PTFNR/L 2020 K 16 20 20 25 125 20 1604 8009 1606 5025 3416 4109 0009
PTFNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 21
PTFNR/L 2525 M 22 25 25 32 150 27 2204 8012 1608 5003 3422 4112 0012
PTFNR/L 3225 P 22 32 25 32 170 25
PTFNR/L 3232 P 22 32 32 40 170 25
PTGNR/L 2020 K 16 20 20 25 125 20 1604 8009 1606 5025 3416 4109 0009
PTGNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 21
PTGNR/L 2525 M 22 25 25 32 150 27 2204 8012 1608 5003 3422 4112 0012
PTGNR/L 3225 P 22 32 25 32 170 29
PTGNR/L 3232 P 22 32 32 40 170 29

W CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b PAG. 226
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .

@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

B VELOCITA DI TAGLIO Ve

B= \Vc. CUTTING SPEED

B= Ve, SCHNITTGESCHWINDIGKEIT . PAG. 222
B Ve, VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMEI

B8 SPARE PARTS DETAILS w T

B DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ] PAG. 1103

I DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

Em DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ G

B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN PAG. 1126
I8 DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE 73




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

th 16x16 - 32x32
Ll
950 %
<=
f—e

h1

Fgo

; \ ﬁ T WNMA N N
P @

2 N\A @ wNvG | YIRS

1 WNMM N N

In figura utensile destro - Right-hand shown

INSERTI - INSERTS
PAG. 199

@D

PWLNR/L 1616 H 06 16 16 20 100 16 0604 8009 1606 5025 3306 4109 0009
PWLNR/L 2020 K 06 20 20 25 125 16
PWLNR/L 2525 M 06 25 25 32 150 16
PWLNR/L 2020 K 08 20 20 25 125 20 0804 8012 1608 5003 3308M 4112 0012
PWLNR/L 2525 M 08 25 25 32 150 21
PWLNR/L 3225 P 08 32 25 32 170 23
PWLNR/L 3232 P 08 32 32 40 170 23

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b b PAG. 226
EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .
CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI 3{

B8 SPARE PARTS DETAILS T

B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I[W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE

SENEE

SENRE
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools

Werkzeuge fuer aussenbearbeitung @ W

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

h 20x20 - 32x32 th 20x20 - 32x32
93° TS i e ﬁ
l >\ ﬁs”max
25°max

T M 1T ™

s SO

™NVA N TN
93° 27°

12 60

L

TNMG

)
]
@

e 1 RN

TNMM

%
o
%

1 TNMM | RS

e h Mﬁ L 5 N Mﬁ
&

N

In figura utensile destro - Right-hand shown

A A&LAA

.G61 .G71 .F32 .F51 .G52 | .G53 | .G55 | .G56 | .G62 | .G63

P

A & INSERTI - INSERTS

PAG. 197

(2)

¥ o | [
MTJNR/L 2020 K 16 20 20 25 125 31 1604 100-50 5025 3216 4186 4196 5003
MTJNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 36
MTJNR/L 3225 P 16 32 25 32 170 35
MTJNR/L 2525 M 22 25 25 32 150 36 2204 100-51 5003 3222 4192 4196 =
MTJNR/L 3225 P 22 32 25 32 170 35
MTJNR/L 3232 P 22 32 32 40 170 40
MTENN 2020 K 16 20 20 10,5 125 35 1604 100-50 5025 3216 4186 4196 5003
MTENN 2525 M 16 25 25 13,0 150 37
MTENN 2525 M 22 25 25 13,0 150 37 2204 100-51 5003 3222 4192 4196 -
MTENN 3232 P 22 32 32 16,5 170 37

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

0]
B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS
=
m

EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN PAG. 226

CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

IB VELOCITA DI TAGLIO Ve
E® Vc. CUTTING SPEED
B Ve, SCHNITTGESCHWINDIGKEIT . PAG. 222
B Vc. VITESSE DE COUPE
2
&) :
; W DETTAGLIO RICAMBI
: BB SPARE PARTS DETAILS w T
3 i B3 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
= W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

Em DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ G

B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN PAG. 1126
I8 DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE

¥

®
&y
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Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

h 20x20 - 32x32 9

| —
F%o h1
\ ﬁ T WNMA [ ]
Lo 9 WNMG 1]
‘ 1 WNMM
In figura utensile destro - Right-hand shown

VIV

95°

%
%

%
@

L
L
L
L
=
EX

INSERTI - INSERTS
PAG. 199

MWLNR/L 2020 K 06 20 20 25 125 31 0604 100-53 - 5510 3306 4188  VBLO3L -
MWLNR/L 2525 M 06 25 25 32 150 25

MWLNR/L 2020 K 08N 20 20 25 125 28 0804 100-52 5025 = 3308M 4192 4196 5003
MWLNR/L 2525 M 08N 25 25 32 150 31

MWLNR/L 3232 P 08N 32 32 40 170 31

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA

FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS b b PAG. 226
EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN .
CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

VELOCITA DI TAGLIO Ve

Ve. CUTTING SPEED

Ve. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT b PAG. 222
Ve. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI 3{

B8 SPARE PARTS DETAILS T

B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN . ? PAG. 1103
I[W DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

HB DATI TECNICI E CONSIGLI

B TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @ PAG. 1126
B TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN .

B DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE

SENEE

SENRE




Utensili per tornitura esterna
External turning tools
Werkzeuge fuer aussenbearbeitung

Outils de tournage extérieur QUALITY TOOLS ENGINEERING

th 20x20 - 40x40 (e t
95° -
o

~—ht
95° T
\ \ CNMA NN
e ‘
T \1@ cnve | KT
| CNMM NN
b h ﬁ
In figura utensile destro - Right-hand shown
[ NEw ] CED CED @
.
W= ) o ]
gEEErETEEENEaE
ﬁ . . E ﬁ — INSERTI - INSERTS
PAG. 193
.G23 | .G61 | .F71 | .X47 | .G39 | .G42 | .F51 | .G52 | .G53 | .G55 | .G56 |.K57P| .F61 | .G62 | .G63 | .G68 | .G72 | .G82 |.G34W
1 4 (5) (6) (7)
AR ERE=
MCLNR/L 2020 K 12 20 20 25 125 28 1204 | KCN433 KLM 46 CKM21 STCM20 5415 | KMS4 RCN1225
MCLNR/L 2525 M 12 25 25 32 150 33
MCLNR/L 3225 P 12 32 25 32 170 28
MCLNR/L 3232 P 12 32 32 40 170 30
MCLNR/L 2525 M 16 25 25 32 150 33 1606 | KCN533 KLM 58 CKM21 STCM20 5415 | KMS5 -
MCLNR/L 3225 P 16 32 25 32 170 33
MCLNR/L 3232 P 16 32 32 40 170 33
MCLNR/L 3232 P 19 32 32 40 170 40 1906 | KCN633 KLM 68 CKM 12 STCM4 5425 | KMS6 -
MCLNR/L 4040 S 19 40 40 50 250 40
ﬂléﬁg{ﬂ%gl mggg;o ll 0- VITE DI FISSAGGIO DEL SOTTOPLACCHETTA PER INSERTI SENZA FORO
ABMESSUNGEN A= b nie| SEE - SHIM CLAMPING SCREW FOR INSERTS WITHOUT BORE
DIMENSIONES PLAQUETTES == \TERLEGPLATTENBEFESTIGUNGSSCHRAUBE FUR WENDEPLATTEN OHNE BOHRUNG

L (10,7 I I- vIS DE FIXAGE DE SOUS-PLAQUETTE POUR PLAQUETTES SANS TROU

e (T
5 12

R|23| cN..1204..

Il - ROMPITRUCIOLO PER INSERTI CERAMICI E SENZA FORO
BIS - CHIP BREAKER FOR CERAMIC INSERTS AND FOR INSERTS WITHOUT BORE
== . SPANBRECHER FUER KERAMISCHE WENDEPLATTEN UND FUER WENDEPLATTEN OHNE KUEHLMITTELBOHRUNG
I[H - BRISE-CPEAUX POUR PLAQUETTES CERAMIQUES ET POUR PLAQUETTES SANS TROU
B8 EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN

. PAG. 226
@ CHAMPS D'USINAGE DES PLAQUETTES POUR TOURNAGE

I VELOCITA DI TAGLIO Ve

B8 Vc. CUTTING SPEED

B2 Vc. SCHNITTGESCHWINDIGKEIT PAG. 222
I Vc. VITESSE DE COUPE

I DETTAGLIO RICAMBI %

B8 SPARE PARTS DETAILS T

B8 DETAILS ZU DEN ERSATZTEILEN g PAG. 1103
I DETAIL DE PIECES DE RECHANGE

I DATI TECNICI E CONSIGLI

B8 TECHNICAL DATA AND SUGGESTIONS @. PAG. 1126
B8 TECHNISCHE DATEN UND EMPFEHLUNGEN -

@ DONNEES TECNIQUES ET CONSEILS

O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE

I CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA
B8 FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS

77



Utensili per tornitura esterna
External turning tools

Werkzeuge fuer aussenbearbeitung
Outils de tournage extérieur

CAMPI D'IMPIEGO DEGLI INSERTI PER TORNITURA
FIELDS OF APPLICATION FOR TURNING INSERTS
EINSATZGEBIETE FUR DREHPLATTEN

CHAMPS D'U

PAG. 226

78 O ARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE


































































