




Bremsscheiben - und Trommel Luftfahrtkomponenten
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Disc and Drum Brakes Aerospace Components

Ceramic Endmill （HRSA Materials） Ceramic Endmill （Cast iron）

Cylinder Liners Hardened Materials

Edelstahlbearbeitung Einstechbearbeitung

Poly V Swiss tools f¿r Prªzisionsbearbeitung

Walzen Hochgeschw. bearbeitung von Aluminium

NTK Technology
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●Standard

Werkzeugtrªger Verpackungseinheit Hinweise
Drehwerkzeuge 1 Stk/Box
Bohrstangen 1 Stk/Box
Frªswerkzeuge 1 Stk/Box

Ersatzteile Verpackungseinheit Hinweise

Schrauben 10 Stk/Box

Verpackungseinheit gilt grundsªtzlich f¿r alle Schrauben.

Feder 10 Stk/Box
Unterlegplatten 10 Stk/Box
Pratze 10 Stk/Box
Sprengring 10 Stk/Box
Federstift 10 Stk/Box
Hebel 5 Stk/Box
Unterlegscheibe 10 Stk/Box
Stutzen 1 Stk/Box
Kupplung 1 Stk/Box
Schlauch 1 Stk/Beutel
Spannschl¿ssel 5 Stk/Box Verpackungseinheit f¿r Torx: 1 Stk/box
Schraubendreher 1 Stk/Box

Frªser 
Teile

Klemme, Keil, Kassette, Schutzplatte, 
Spanbolzen 1 Stk/Box

Klemmschraube  4 Stk/Box
Wendeschneidplatten Verpackungseinheit Hinweise
CBN Platten 1 Stk/Box Ｂ16・Ｂ22・Ｂ23・Ｂ30・Ｂ36・Ｂ40・Ｂ52・Ｂ５Ｋ・Ｂ６Ｋ
PKD Platten 1 Stk/Box PD1・PD2
Stechplatten 5 Stk/Box CTPW

STICK DUO
SHAPER DUO 1 Stk/Box SHFS・SHFB・SBFS・SBFB・SBG・SFG・SBT・SSP 

Alle weiteren Platten auÇer oben genannte 10 Stk/Box

Bohrer Y ～2 series 2 Stk/Box

Bohrer 3 series ～ 1 Stk/Box

●Dieser Katalog zeigt Produkte von NTK Cutting Tools, Stand May 2020.

●Bitte beachten Sie, dass die Produkte in diesem Katalog stªndig weiterentwickelt werden. Daher kann es vorkommen,
dass Spezifikationen und Lagerstandards des Kataloges ohne vorherige Ank¿ndigung geªndert werden.

●Detailierte Produktbeschreibungen sind aus Platzgr¿nden nicht im Katalog aufgef¿hrt. F¿r ausf¿hrliche Informationen wenden Sie 
sich bitte an die f¿r Sie zustªndigen NTK Hªndler oder NTK Aussendienstmitarbeiter

●Symbole dieses Kataloges

●：Standardartikel Lager Japan, verf¿gbar bei LH-, RH- und neutralen Produkten

Ｒ：Standardartikel Japan nur als RH-Produkt / Ausf¿hrung

Ｌ：Standardartikel Japan nur als LH- Produkt / Ausf¿hrung

★：       Semistandard Japan , bitte nehmen Sie direkten Kontakt mit NTK Cutting Tools auf.

◉：Bitte nehmen Sie direkten Kontakt mit NTK Cuttingtools auf

■：Kein Standard, Herstellung nur auf Anfrage :
Ohne Symbol, nicht verf¿gbar 

＊Die Verpackung kann je nach ProduktgrºÇe variieren.F¿r weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren zustªndigen NTK Hªndler oder an NTK-Cuttingtools.

 Hinweise zur Benutzung des Kataloges

Sicherheitshinweise
Es kann mºglich sein, dass auf Grund plºtzlich erhºhter Schnittbelastung oder erhºhtem WerkzeugverschleiÇ, 
Schneidwerkzeuge brechen kºnnen, was mºglicherweise zu Verletzungen beim Werkzeuganwender f¿hren kann.
Pr¿fen Sie die Schªrfe und ersetzen Sie bei Bedarf rechtzeitig das Werkzeug.
 Achten Sie auf Schutzabdeckungen und tragen Sie Schutzkleidung und Schutzbrillen.
Wegen der Gefahr von Schnittverletzungen keinesfalls die Schneidkante mit der bloÇen Hand ber¿hren. 
Verwenden Sie ausschlieÇlich Original-NTK-Produkte als Ersatzeile.

Wir empfehlen, die Schneidwerkzeuge nicht nachzuschleifen. Durch Schleifen kºnnen Risse entstehen, was auf Grund 
unsachgemªÇer Bearbeitung wiederum zu Werkzeugbruch f¿hren kann.

Achtung



Produktneuheiten 2019-2020

◆Neue  ra bei Bearbeitung von Luft- und Raumfahrtkomponenten

BIDEMICS  / JX3

◆Neue SiAlON-Qualitªt f¿r HRSA Materialien

SX3

◆Neues Stechsystem f¿r AuÇeneinstechen

GTWP, GKWP, VGW, GBR

◆Vollkeramikfrªser

CERAMATIC Produkterweiterung

◆PVD-beschichtetes Hartmetall f¿r Bearbeitung von Edelstahl

Super starke Beschichtung "ST4"

◆HM-Frªser

Hartmetallfrªser Produkterweiterung

◆Prªzisionswendeschneidplatte f¿r grºÇere Schnitttiefen

Front Max

◆Halter mit Innenk¿hlung

SPLASH Serie Produkterweiterung
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NEU
Neue  ra f¿r die Luft- und Raumfahrtindustrie

BIDEMICS

Sorte Material Anwendung Anwendung Schnittgeschw.
（m/min）

Vorschub
（mm/rev）

Schnitttiefe 
（mm） Trocken Nass

JX1
JX3

HRSA Drehen
Schruppen 180-480 0.15ï0.30 1.00ï2.50 ǒ

Semi-Schlichten 180-480 0.10ï0.25 0.50ï2.00 ǒ

JP2 HRSA Drehen Schlichten 180-520 0.10ï0.25 0.20ï1.00 ǒ

Merkmale Merkmale

■ JX1/JX3 ■ JP2
Ǔ Hochgeschwindigkeitsschlichten mit ¿ber Vc=520m/min

Ǔ Hºherer VerschleiÇschutz gegen¿ber CBN

Ǔ Bessere Oberflªchen gegen¿ber CBN

 Produktivitªt

im Vergleich zu HM & CBN
10-15 fache Steigerung der Schnittgeschw.

JP2

CBN

HM

Neue Lºsung f¿r HRSA Materialien

JX1
JX3

Whisker 

Weniger Stillstand

JX1

■Anwendung：JX1 & JX3

JX3
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JX3

JX1
JX3

Whisker 

Mehr Produktivitªt

Ǔ Die neue JX3 erweitert die Stªrken des BIDEMICS-Sortiments

Ǔ Hºhere Standzeiten gegen¿ber Whisker-Keramik

Ǔ Bessere Oberflªchen gegen¿ber Whisker-Keramik

Ǔ Anwendbar auch bei hitzebestªndigen Metalllegierungen

im Vergleich zu Whisker
Hºhere Standzeit bei gleicher Schnittgeschw.

Hºhere Geschwindigkeit

 ● Hºhere Geschwindigkeiten und mehr Produktivitªt gegen¿ber Keramik
●Geeignet f¿r sehr zªhe Materialien (AuÇenbearbeitung und Oberflªchenfinish)
●Bietet exzellenten Kerbwiderstand

●  F¿r Innendrehanwendungen sowie Stechbearbeitung
●  Anwendung von JX1 bei sprºden Materialien kann Absplittern zufolge haben
●Deshalb ist JX3 besonders geeignet f¿r sprºde Materialien mit geringer Zªhigkeit

Produktivitªt
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Hºher Niedriger
Zªhigkeit des Materials
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JX1

RNGN120700 ⬅

240 ⬅

0.25 ⬅

0.5 ⬅

Nass ⬅

NTK：JX1 3 Schnitte

1Schnitt

3 fache Standzeit

Turbinenwelle(Inconel 718 Vorbearbeitet)
Wettbewerbs Whisker-Keramik JX1

Wendeschneidplatte RNGN120700 ⬅
Schnittgeschw. (m/min） 240 ⬅
Vorschub (mm/rev） 0.2 ⬅
Schnitttiefe (mm） 2.0 ⬅

Nass ⬅

NTK：JX1 10 min

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik 3 min

3 fache Standzeit

JX1
RPGX120700 ⬅

200 400
0.15 ⬅
2.0 ⬅

⬅

NTK：JX1 120 cc/min
JX1

60 cc/min

Doppelte Produktivitªt

1 Lªngere Standzeit

2 Hohe Geschwindigkeiten, 
     hºhere Produktivitªt

JX1 Whisker-Keramik

JP2 CBN Hartmetall

Bearbeitete 
Flªche

Oberflªcheng¿te

Ra 0.64 ɛm 1.18 ɛm 2.75 ɛm

Rz 3.36 ɛm 5.56 ɛm 9.64 ɛm

Schnittgeschw. 240 m/min ⬅ 35 m/min
Vorschub 0.15 mm/rev ⬅ ⬅
Bearbeitungszeit 3.3 min ⬅ 14.7 min
Material Abtrag 48 cc ⬅ ⬅

Wendeschneidplatte
Schnittgeschw. (m/min）
Vorschub (mm/rev）
Schnitttiefe (mm）

Nass

Turbinenscheibe(Inconel 718 Schruppen)

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

JX1 ermºglicht durch seine herausragenden  
physikalischen Eigenschaften. 
Schnittgeschwindigkeiten, die um ein Vielfaches 
hºher sind als bei Whisker-Keramik.
Durch dieses Potenzial kann sich die Produktivitªt 
und Kapazitªt verdoppeln. 

JX1 bietet die perfekte Kombination von 
hoher  Schneidstoffhªrte, ausgezeichneter 
Wªrmeleitfªhigkeit und Widerstandsfªhigkeit 
gegen¿ber Whisker-Keramik.
Dies f¿hrt zu einer wesentlichen Steigerung  
der Werkzeugstandzeit.

Wettbewerbs Whisker-Keramik

Perfekter Spanbruch durch die hohe Schnittgeschwindigkeit. 
Effiziente Spankontrolle und Spanabfuhr.

3    GroÇer Anwendungsbereich bei HRSA 4 Hervorragende Oberflªchenqualitªt 

Die einzigartigen physikalischen Eigenschaften von JX1
ermºglichen die Bearbeitung neuer Kompositionen von 
schwer zu zerspanenden Nickel-Basis und Nickel-Kobalt
Legierungen, die auf dem Markt immer gebrªuchlicher werden.

Der herausragende VerschleiÇ- und Kerbwiderstand von 
JP2 f¿hrt zu einem konsequent hºherwertigen 
Oberflªch-enfinish des Werkst¿cks, das mit CBN oder 
Hartmetall nicht zu erreichen ist.

Turbinengehªuse  (Vorschlichten)

Wendeschneidplatte

Schnittgeschw. 
(m/min）

Vorschub (mm/rev）

Schnitttiefe (mm）

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik
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SiAlON Keramik　

■Eigenschaften

SX5

Neue BICEMICS

■Anwendung
• Vorschlichten
• Konturdrehen

■Eigenschaften
• Neue BICEMICS f¿r sprºde Materialien 「JX3」
• Viel hºhere Standzeit, hºhere Geschwindigkeiten
• Viel besseres Oberflªchenfinish gegen¿ber Whisker-Keramik
• Anwendbar auch bei hitzebestªndigen Pulvermetallen

JX1/ JX3

SX9 SiAlON Kramik

■Material
• Inconel 718, 718 Plus
• Rene
• MAR-M247

■Konturdrehen Inconel718

Standzeit：3min.

JX1  
Standzeit: 10min

Turbinenwelle

RNGN120700,   ＝240m/min,
＝0.2mm/rev,    ＝ 2.0mm, 

Nass, Inconel 718 (Vorberab.)

■Empfohlene Materialien
• Waspaloy 　• Inconel 718Plus
• Udimet 720  Å Rene 41

■Eigenschaften

■Empfohlene Materialien

■Materialien
Inconel 718
Inconel 718 Plus
Inconel 625
Rene
Hastelloy
Waspaloy

■Eigenschaft
・  Eine gute Mischung aus 

Zªhigkeit und Hªrte

■Anwendung
・  Schruppen
・    Vorschlichten

Good for flank w
ear

Hig
her s

peed / 

Sem
i-finish

Rough w
ith scaleGood for flank wear

Inconel718

W
asploy

BIDEMICS UND KERAMIK f¿r HRSA Bearbeitung     

Neue SiAlON KeramikSX3

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

・F¿r starke Verkrustungen und schwere Schnittunterbrechungen
・F¿r die Bearbeitung von Cobalt-Legierungen

• Inco 718    ・  Inco 706
• Inco 713

・Widerstandsfªhiger gegen¿ber Whisker-Keramik
・Herausragende Zªhigkeit ermºglicht hohe Vorsch¿be

und Schnitttiefe
・Perfekte Keramik f¿r die Schruppbearbeitung  von

Inco 718

NEU

NEU
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WA5/WA1 Whisker-Keramik

Å Frªsen

■ Anwendung
Å Vorschlichten  Å Konturdrehen

Å Stechen

■Eigenschaften

＝0.15mm/rev,　    ＝1.0mm,　Nass
Bearbeitungszeit: 4.5min. 
RCGX120700,　   ＝240m/min,　
Inconel718

Å Waspaloy

■ Empfohlene Materialien
Å Inconel 718　Å Inconel 625

Å Udimit720

■ Konturdrehen Inconel718

SX7

SX7 SiAlON-Keramik

＝0.15mm/rev,　    ＝1.0mm,　Nass
Bearbeitungszeit:  5min. 
RPGX120700,　   ＝240m/min,　
Inconel 718

Wettbewerbs Whisker-Keramik WA1 Turbinengehªuse

■Eigenschaften

■Empfohlene Materialien
• Inconel 718
• Inconel 625

■Konturdrehen Inconel718

■Anwendung
• Vorschlichten
• Konturdrehen
• Stechen

Turbinenscheibe

/ Longer toollife
Rough with no scale

Sutiable fo
rMillin

g

To
ug

he
r

Good f
ro  notch w

ear

Inconel718

Wasp
loy

 Lºsungen f¿r die Luftfahrtindustrie sowie den Energiesektor

・Vielseitigste Sorte zur Bearbeitung von HRSA Werkstoffen
・Geringerer FreiflªchenverschleiÇ gegen¿ber SiAlON Keramik
・Geringerer KerbverschleiÇ gegen¿ber Wettbewerbs Whisker Keramik

• Bearbeitung mit identischen Schnittwerten wie bei Whisker-Keramik
• Besseres KerbverschleiÇverhalten gegn¿ber Whisker-Keramik
• Aufwendige Rampen-Programmierung unnºtig
• Geringerer FreilflªchenverschleiÇ gegen¿ber Wettbewerbs SiAlON-Keramik
• Vorbearbeitung von Waspaloy
• Hervorragend f¿r die High-Speed Frªsbearbeitung geeignet

Wettbewerbs Whisker-Keramik
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■Sorten¿bersicht

Kategorie Sorte Eigenschaft

Anwendung
Mit Kruste Ohne Kruste Konturdrehen Schlichten Stechen Frªsen Vollkeramik

BIDEMICS

JX1 Hohe Geschwindigkeiten
Hºhere Produktivitªt

JP2 Schlichten

JX3
Neue BIDEMICS-Sorte 
f¿r weniger zªhe 
Materialien

Whisker WA1 Vielseitige Sorte f¿r 
Drehbearbeitung

SiAlON

SX3 Beste Mischung aus 
Hªrte und Zªhigkeit

SX5 Beste Lºsung f¿r 
Waspaloy mit Kruste

SX7 Vielseitige Sorte f¿r 
Drehbearbeitung

SX9 Beste Lºsung f¿r 
Inco718 mit Kruste

Sorte Schruppen 
mit Kruste Schruppen Vorschlichten Schlichten

JP2

JX1

JX3

Wh
isk

er 
BI

DE
M

IC
S

WA1

Si
A

lO
N

SX7

SX3

SX9

SX5
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360

JX1
JP2

JX3

SX9
SX5

WA1
SX7 SX3

2. Wahl1. Wahl

Glatter Schnitt
Leicht 
unterbrochener
Schnitt

unterbrochener Schnitt
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Anwendung Sorte Material
Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/rev) Schnitttiefe (mm)

K¿hlung180 240 300 360 420 480 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

Schruppen 
mit Kruste SX5 Waspaloy

Nass
200(180-240) 0.3(0.2-0.35) 2.0(1.0-5.0)

SX9 Inco718
200(180-240) 0.3(0.2-0.35) 2.0(1.0-5.0)

SX3 HRSA
Overall 240(180-270) 0.2(0.1-0.22) 2.0(1.0-5.0)

Schruppen 
ohne Kruste

JX1
JX3

Nass
210-390 0.1(0.12-0.27) 1.7(1.0-2.5)

SX9
SX3
SX7 210(180-270) 0.2(0.15-0.3) 2.0(1.0-0.2)

WA1
240(180-300) 0.2(0.12-0.25) 1.7(1.0-2.5)

Konturdrehen/ 
Vorschlichten

JX1
JX3 Nass

210-450 0.2(0.1-0.25) 1.5(1.0-2.0)

SX3
SX7 240(180-270) 0.2(0.12-0.25) 1.5(1.0-2.0)

WA1
240(180-330) 0.2(0.1-0.25) 1.5(1.0-2.0)

Schlichten

JP2
Nass

210-480 0.1(0.05-0.17) 0.2(0.12-0.76)

Stechen
JX1
JX3

Nass

360(180-480) 0.07(0.05-0.1)

SX5 Waspaloy
210(180-240) 0.15(0.07-0.17)

SX3
SX7 230(180-270) 1.1(0.07-0.15)

WA1
240(180-330) 0.07(0.05-0.1)

Anwendung Sorte Material
Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/t) Schnitttiefe (mm)

K¿hlung450 600 750 900 1000 1200 0.05 0.07 1.0 0.12 0.15 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

Frªsen SX3
SX7

Trocken

Ĭ
810(600-1200) 0.1(0.07-0.12) 1.7(1.0-2.5)

SX9
750(450-1000) 0.12(0.1-0.15) 2.0(1.0-2.5)

Vollkeramik

SX9

Trocken

Ĭ600(300-1000) 0.02-0.03

Schruppen mit Kruste Schruppen & 
Vorschlichten Konturdrehen Stechen Frªsen Vollkeramik

■Anwendung

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall

Doppelter Vorschub beim
 Stechen mit SX5 / SX7 
(gegen¿ber Whisker)

HRSA
Overall

HRSA
Overall

HRSA
Overall
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Stahl P
Edelstahl M
Guss K ● ● ● ● ●
NE-Metalle N
HRSA S ● ● ● ● ● ● ●
Gehªrtete Materialien H ● ●

●：Erste Wahl　●： Zweite Wahl 

RCGX Bezeichnung
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

T

IC 12
0°

RCGX 060400 T00520 6.35 4.76 ● ●
060700 T00520 6.35 7.94 ●
090700 E004 9.525 7.94 ● ●
090700 T00520 9.525 7.94 ● ● ●
090700 T01020 9.525 7.94 ●
090700 T00820 9.525 7.94 ● ● ●
0908     TNB 9.525 7.86 ● ●
120700 E004 9.525 7.94 ● ●
120700 T00520 12.70 7.94 ● ● ●
120700 T00820 12.70 7.94 ● ● ●
120700 T01020 12.70 7.94 ●
120700 Z01520 12.70 7.94 ●
1208     TNB 12.70 7.86 ●

RNGN
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

90°IC

T

RNGN 120400 T00520 12.70 4.76 ● ●
120400 T00820 12.70 4.76 ●
120400 T00525 12.70 4.76 ● ●
120400 T01020 12.70 4.76 ● ●
120400 T02025 12.70 4.76 ●
120700 E002 12.70 7.94 ●
120700 E004 12.70 7.94 ● ● ● ●
120700 T00520 12.70 7.94 ● ●
120700 T00525 12.70 7.94 ● ●
120700 T00820 12.70 7.94 ● ● ● ●
120700 T01020 12.70 7.94 ●
120700 Z01520 12.70 7.94 ●
150700 T00520 15.875 7.94 ●
150700 T00525 15.875 7.94 ● ●
150700 T00820 15.875 7.94 ●
190700 T00520 19.05 7.94 ●
190700 T00525 19.05 7.94 ●
190700 T00820 19.05 7.94 ●
190700 T01020 19.05 7.94 ●
250700 T00520 25.4 7.94 ● ●
250700 T00820 25.4 7.94 ●

RPGX
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

T

IC 12
0°

11°

RPGX 060400 T00520 6.35 4.76 ●
090700 E004 6.35 7.94 ● ●
090700 T00520 9.525 7.94 ● ● ●
090700 T00820 9.525 7.94 ● ● ● ●
0908     TNB 9.525 7.86 ●
120700 E004 9.525 7.94 ● ●
120700 T00520 12.70 7.94 ● ● ●
120700 T01020 12.70 7.94 ●
120700 T00820 12.70 7.94 ● ● ● ●
1208     TNB 12.70 7.86 ●

RCGY
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

T

IC RCGY 090603 TNB 6.35 4.76 ●

120603 TNB 6.35 7.94 ●

■¦bersicht

Bezeichnung

Bezeichnung

Bezeichnung

●Halter → L23

●Halter → L19-21

●Halter → L19-21

●Halter → L22
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VGW
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

JX1 JX3 JP2 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

90°

フルR 11°

VGW 4125-1 E004 3.18 0.4 4,75 12.7 ● ●
4125-2 E004 3.18 0.8 4,75 12.7 ● ●
4125-2 EX0001 3.18 0.8 4,75 12.7 ● ●
4156-1 E004 3.96 0.4 4,75 12.7 ● ●
4156-2 E004 3.96 0.8 4,75 12.7 ● ●
4156-2 EX0001 3.96 0.8 4,75 12.7 ● ●
4187-1 E004 4.75 0.4 4,75 12.7 ● ●
4187-2 E004 4.75 0.8 4,75 12.7 ● ●
4187-2 EX0001 4.75 0.8 4,75 12.7 ● ●
6250-1 E004 6.35 0.4 6.35 19.05 ● ●
6250-2 E004 6.35 0.8 6.35 19.05 ● ●
6250-2 EX001 6.35 0.8 6.35 19.05 ● ●
6250-3 E004 6.35 1.2 6.35 19.05 ● ●
8375-2 EX0001 9.525 0.8 8.56 25.4 ● ●

フルR

11°

90°

VGW 4125-R E004 3.18 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
4125-R EX0001 3.18 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
4156-R E004 3.96 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
4156-R EX0001 3.96 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
4187-R E004 4.75 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
4187-R EX0001 4.75 FullＲ 4,75 12.7 ● ●
6250-R EX0001 6.35 FullＲ 6.35 19.05 ● ●
8375-R EX0001 9.525 FullＲ 8.56 25.4 ●

● ● ● ● ●

● ● ● ● ● ● ● ●
● ●

RPGN
Abmessungen(mm)

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 JP2 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

11°

T

IC

RPGN 060200 T00520 6.35 2.38 ●

090300 T00520 9.525 3.18 ●

120400 E004 12.70 4.76 ●

120400 EX0004 12.70 4.76 ●

120400 T00520 12.70 4.76 ●

120400 T00525 12.70 4.76 ●

120400 T00820 12.70 4.76 ●

120400 T01020 12.70 4.76 ● ●

BIDEMICS：JP2
Abmessungen

(mm) Ecken-
radius Fase

Standard

BIDEMICS SiAlON Keramik Whisker Keramik

IC T JX1 JX3 JP2 SX7 SX3 SX9 WA1 WA5

100°

80°

90°

Ｒ

Ｒ

Ｔ

IC

CNGA120404 BQ 12.70 4.76 0.4 T00520 ●

120408 BQ 12.70 4.76 0.8 T00520 ●

120412 BQ 12.70 4.76 1.2 T00520 ●

55°

90°

Ｒ
Ｔ

IC

DNGA150404 BQ 12.70 4.76 0.4 T00520 ●

150408 BQ 12.70 4.76 0.8 T00520 ●

150412 BQ 12.70 4.76 1.2 T00520 ●

90°

35°

Ｒ

Ｔ

IC

VNGA160404 BQ 9.525 4.76 0.4 T00520 ●

160408 BQ 9.525 4.76 0.8 T00520 ●

160412 BQ 9.525 4.76 1.2 T00520 ●

※ JP2：1Stk/Box 

Stahl
Edelstahl
Guss
NE-Metalle
HRSA
Gehªrtete Materialien

P
M
K
N
S
H

●：Erste Wahl　●： Zweite Wahl 

Bezeichnung

Bezeichnung

Bezeichnung

●Halter → A11-13

●Halter → N12-13

●Halter → F8-11・12-15・26-27, G40-41, K34-35
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■Stabilitªtsvergleich

Verf¿gbar in 3 Ausf¿hrungen 
■Neues Stechsystem

Hºchste Stabilitªt des Schwertes

Schwert

Kraft (N)

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

0
0 200 400 600 800 1000 1200
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ew

eg
un
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m
)

NTK

Wettbewerber A

Wettbewerber B

Direkte Befestigung,
hohe Klemmkraft

Keilform f¿r 
hºchste Festigkeit

Klemmung an der vordersten 
Position
Hohe Klemmkraft verhindert 
Plattenbewegung

RCGX 
RPGX 

f¿r BIDEMICS und Keramikplatten

VGW ( Stechen)
f¿r BIDEMICS und Keramikplatten

Stechen
f¿r PVD-beschichtete Hartmetallplatten
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GTWP-H

Darstellung rechter Halter

Halter
Standard Abmessungen (mm) Ersatzteile

R L Schraube Schl¿ssel

GTWP  2020-H ● ● 20.0 20.0 20.0 107.5 9 8 28.5 FSI28-6.0×18 LW-4

2525-H ● ● 25.0 25.0 25.0 132.5 14 7 24.5 FSI28-6.0×18 LW-4

3232-H ● ● 32.0 32.0 32.0 152.5 21 ― ― FSI28-6.0×18 LW-4

.945"(24)

Halter
Standard Abmessungen (mm) Ersatzteile

R L Schrauben Schl¿ssel

GKWP  2020-H ● ● 20.0 20.0 20.0 124 12 8 FSI28-6.0×18 LW-4

2525-H ● ● 25.0 25.0 25.0 149 7 7 FSI28-6.0×18 LW-4

3232-H ● ● 32.0 32.0 32.0 169 ― ― FSI28-6.0×18 LW-4

Darstellung rechter Halter
＊Auf  rechtem Halter linkes Schwert verwenden

Gerade Halter＝0°

L-Ausf¿hrung＝90°
      GKWP-H

■Kombinationsmºglichkeiten
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● Rechts

Bezeichnung Standard Platte
Abmessungen (mm)

Halter Platte
Abmessungen (mm)

GTWPR-H GKWPL-H

GBVR-VGW4-3T09 ● VGW4125 
VGW4156 9.5 11.2

GTWPR2020-H VGW4125
118.6 39.6

22.3 124.2
31.1

GKWPL2020-H VGW4156 22.6 124.6

GTWPR2525-H VGW4125
143.6 35.6

27.2 149.3
36.1

GKWPL2525-H VGW4156 27.6 149.6

GTWPR3232-H VGW4125
163.6 ―

34.2 169.2
43.1

GKWPL3232-H VGW4156 34.6 169.6

GBVR-VGW4-4T14 ● VGW4156 
VGW4187 14.2 17.5

GTWPR2020-H VGW4156
124.9 45.9

22.3 124.3
37.4

GKWPL2020-H VGW4187 22.7 124.7

GTWPR2525-H VGW4156
150.0 42.0

27.3 149.3
42.4

GKWPL2525-H VGW4187 27.7 149.7

GTWPR3232-H VGW4156
170.0 ―

34.3 169.3
49.5

GKWPL3232-H VGW4187 34.7 169.7

GBVR-VGW6-6T14 ● VGW6218 
VGW6250 14.2 17.5

GTWPR2020-H VGW6218
124.9 45.9

22.7 124.7
37.4

GKWPL2020-H VGW6250 23.1 125.1

GTWPR2525-H VGW6218
150.0 42.0

27.7 149.7
42.4

GKWPL2525-H VGW6250 28.1 150.1

GTWPR3232-H VGW6218
170.0 ―

34.7 169.7
49.5

GKWPL3232-H VGW6250 35.1 170.1

GBVR-VGW6-6T19 ● VGW6250 
VGW6281 19.0 22.6

GTWPR2020-H VGW6250
130.0 51.0

22.6 124.6
42.5

GKWPL2020-H VGW6281 23.0 125.0

GTWPR2525-H VGW6250
155.0 47.0

27.6 149.6
47.5

GKWPL2525-H VGW6281 28.0 150.0

GTWPR3232-H VGW6250
175.0 ―

34.6 169.6
54.5

GKWPL3232-H VGW6281 35.0 170.0

GBVR-VGW8-8T19 ● VGW8312 
VGW8344 19.0 27.6

GTWPR2020-H VGW8312
135.1 56.1

23.5 125.5
47.6

GKWPL2020-H VGW8344 23.9 125.9

GTWPR2525-H VGW8312
160.1 52.1

28.4 150.5
52.6

GKWPL2525-H VGW8344 28.9 150.9

GTWPR3232-H VGW8312
180.1 ―

35.5 170.5
59.6

GKWPL3232-H VGW8344 35.9 170.9

GBVR-VGW8-8T28 ● VGW8344 
VGW8375 28.5 30.2

GTWPR2020-H VGW8344
137.6 58.6

23.3 125.3
50.1

GKWPL2020-H VGW8375 23.7 125.7

GTWPR2525-H VGW8344
162.7 54.7

28.3 150.3
55.1

GKWPL2525-H VGW8375 28.7 150.7

GTWPR3232-H VGW8344
182.7 ―

35.3 170.3
62.2

GKWPL3232-H VGW8375 35.7 170.7

F¿r GTWP F¿r GKWP

VGW
■Stechsystem f¿r AuÇeneinstechen

Halter

R
e

c
h

te
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w

e
rt

*Alle Abmessungen im eingebauten Zustand!
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● Links

Bezeichnung Standard Platte
Abmessungen(mm)

Halter Platte
Abmessungen(mm)

GTWPL-H GKWPR-H

L
in

k
e

s
 S

c
h

w
e

rt

GBVL-VGW4-3T09 ● VGW4125 
VGW4156 9.5 11.2

GTWPL2020-H VGW4125
118.6 39.6

22.3 124.2
31.1

GKWPR2020-H VGW4156 22.6 124.6

GTWPL2525-H VGW4125
143.6 35.6

27.2 149.3
36.1

GKWPR2525-H VGW4156 27.6 149.6

GTWPL3232-H VGW4125
163.6 ―

34.2 169.2
43.1

GKWPR3232-H VGW4156 34.6 169.6

GBVL-VGW4-4T14 ● VGW4156 
VGW4187 14.2 17.5

GTWPL2020-H VGW4156
124.9 45.9

22.3 124.3
37.4

GKWPR2020-H VGW4187 22.7 124.7

GTWPL2525-H VGW4156
150.0 42.0

27.3 149.3
42.4

GKWPR2525-H VGW4187 27.7 149.7

GTWPL3232-H VGW4156
170.0 ―

34.3 169.3
49.5

GKWPR3232-H VGW4187 34.7 169.7

GBVL-VGW6-6T14 ● VGW6218 
VGW6250 14.2 17.5

GTWPL2020-H VGW6218
124.9 45.9

22.7 124.7
37.4

GKWPR2020-H VGW6250 23.1 125.1

GTWPL2525-H VGW6218
150.0 42.0

27.7 149.7
42.4

GKWPR2525-H VGW6250 28.1 150.1

GTWPL3232-H VGW6218
170.0 ―

34.7 169.7
49.5

GKWPR3232-H VGW6250 35.1 170.1

GBVL-VGW6-6T19 ● VGW6250 
VGW6281 19.0 22.6

GTWPL2020-H VGW6250
130.0 51.0

22.6 124.6
42.5

GKWPR2020-H VGW6281 23.0 125.0

GTWPL2525-H VGW6250
155.0 47.0

27.6 149.6
47.5

GKWPR2525-H VGW6281 28.0 150.0

GTWPL3232-H VGW6250
175.0 ―

34.6 169.6
54.5

GKWPR3232-H VGW6281 35.0 170.0

GBVL-VGW8-8T19 ● VGW8312 
VGW8344 19.0 27.6

GTWPL2020-H VGW8312
135.1 56.1

23.5 125.5
47.6

GKWPR2020-H VGW8344 23.9 125.9

GTWPL2525-H VGW8312
160.1 52.1

28.4 150.5
52.6

GKWPR2525-H VGW8344 28.9 150.9

GTWPL3232-H VGW8312
180.1 ―

35.5 170.5
59.6

GKWPR3232-H VGW8344 35.9 170.9

GBVL-VGW8-8T28 ● VGW8344 
VGW8375 28.5 30.2

GTWPL2020-H VGW8344
137.6 58.6

23.3 125.3
50.1

GKWPR2020-H VGW8375 23.7 125.7

GTWPL2525-H VGW8344
162.7 54.7

28.3 150.3
55.1

GKWPR2525-H VGW8375 28.7 150.7

GTWPL3232-H VGW8344
182.7 ―

35.3 170.3
62.2

GKWPR3232-H VGW8375 35.7 170.7

F¿r GTWP F¿r GKWP

VGW
■Stechsystem f¿r AuÇeneinstechen

Halter

*Alle Abmessungen im eingebauten Zustand!
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Halter

● Rechts

Bezeichnung Standard Platte
Abmessungen (mm)

Halter
Abmessungen (mm)

GTWPR-H GKWPL-H

GBRR-R23-19 RCGX0604
RPGX0604

19.0 22.5

GTWPR2020-H
130.0 51.0 23.0 124.9 42.5

GKWPL2020-H

GTWPR2525-H
155.0 47.0 27.9 150.0 47.5

GKWPL2525-H

GTWPR3232-H
175.0 ˈ 35.0 170.0 54.5

GKWPL3232-H

GBRR-R35-25
RCGX0907
RPGX0907
RCGX0908

25.4 27.6

GTWPR2020-H
135.1 56.1 23.0 124.9 47.6

GKWPL2020-H

GTWPR2525-H
160.1 52.1 27.9 150.0 52.6

GKWPL2525-H

GTWPR3232-H
180.1 ˈ 35.0 170.0 59.6

GKWPL3232-H

GBRR-R45-28
RCGX1207
RPGX1207
RCGX1208

28.5 30.2

GTWPR2020-H
137.6 58.6 23.0 124.9 50.1

GKWPL2020-H

GTWPR2525-H
162.7 54.7 27.9 150.0 55.1

GKWPL2525-H

GTWPR3232-H
182.7 ˈ 35.0 170.0 62.2

GKWPL3232-H

F¿r GKWP-HF¿r GTWP-H

GBR

■Schwert f¿r AuÇeneinstechen (RCGX/RPGX)

●

●

●
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*Alle Abmessungen im eingebauten Zustand!
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● Links

Bezeichnung Standard Platte
Abmessungen (mm)

Halter
Abmessungen (mm)

GTWPL-H GKWPL-H

GBRL-R23-19 ● RCGX0604
RPGX0604

19.0 22.5

GTWPL2020-H
130.0 51.0 23.0 124.9 42.5

GKWPR2020-H

GTWPL2525-H
155.0 47.0 27.9 150.0 47.5

GKWPR2525-H

GTWPL3232-H
175.0 ˈ 35.0 170.0 54.5

GKWPR3232-H

GBRL-R35-25 ●
RCGX0907
RPGX0907
RCGX0908

25.4 27.6

GTWPL2020-H
135.1 56.1 23.0 124.9 47.6

GKWPR2020-H

GTWPL2525-H
160.1 52.1 27.9 150.0 52.6

GKWPR2525-H

GTWPL3232-H
180.1 ˈ 35.0 170.0 59.6

GKWPR3232-H

GBRL-R45-28 ●
RCGX1207
RPGX1207
RCGX1208

28.5 30.2

GTWPL2020-H
137.6 58.6 23.0 124.9 50.1

GKWPR2020-H

GTWPL2525-H
162.7 54.7 27.9 150.0 55.1

GKWPR2525-H

GTWPL3232-H
182.7 ˈ 35.0 170.0 62.2

GKWPR3232-H

F¿r GTWP-H F¿r GKWP-H

Halter

L
in

k
e

s
 S

c
h

w
e

rt

GBR

■Schwert f¿r AuÇeneinstechen (RCGX/RPGX)

*Alle Abmessungen im eingebauten Zustand!
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Turbinenscheibe(Rene104 Schruppen/ Vorschlichten)

RNGN120700T00820,
=210m/min,       = 0.18mm/rev, =1.00mm, Nass
Rene104 JX1

210 ⬅
Standzeit (Schnitte) 1 4

4-fache Standzeit JX1
Turbinenscheibe (Inconel718 Schruppen/ Vorschlichten)

RPGX120700T00820,
=210m/min, =0.16mm/rev, = ～ 1.50mm, Nass

Wettbewerbs Whisker-Keramik JX1

ű1066

ű1105

25

Schnittgeschw. (m/min） 210 350

Spanvolumen(cc/min) 50 84

Bearbeitungszeit (min) 15 9

0.15mm 0.15mm 0.15mm

1.7-fache Geschwindigkeit

JP2
Turbinenscheibe (Inconel718 Schlichten)

=240m/min, 
CNGA120408, 
=0.08mm/rev, =0.25mm, Wet

Inco718 Hartmetall beschichtet JP2
20 240

0.4 4.8

1 1

Turbinenscheibe (Inconel718 ohne Kruste, Vorschlichten

=180m/min, 
CNGA120408, 
=0.10mm/rev, =0.4mm, Wet

Inco718 JP2
45 180

1.8 7.2

1 4

4-fache Produktivitªt12-fache Produktivitªt

● BIDEMICS

JX1 

■Anwendung

Turbinenscheibe (Inconel718）
Sorte JX3

Platte RPGX120700 ⬅

210 350

Vorschub (mm/rev） 0.15 ⬅

Schnitttiefe (mm） 1.5 ⬅

Nass ⬅

NTK：JX3 82 cc/min
JX3

48 cc/min

Turbinenscheibe (Inconel718）
Sorte JX3

Platte RPGX120700 ⬅

210 360

Vorschub (mm/rev） 0.15 ⬅

Schnitttiefe (mm） 1.8 ⬅

Nass ⬅

NTK：JX3 100 cc/min
JX3

60 cc/min

JX3 JX3

Drehen (Vorschlichten)：Turbinenscheibe    ǒInconel718
NTK

Sorte Whisker Keramik SX7
Platte RPGX120700
Schnittgeschw. (m/min） 240
Vorschub (mm/rev） 0.15
Schnitttiefe (mm） 1.50
K¿hlung Nass
Standzeit (min) 7.0

SX7

● SiAlON Keramik ● Whisker Keramik
Turbinenscheibe
Inconel718

AuÇendrehen Stechen Rampen

WA1 WA1 WA1
Schnittgeschw. (m/min） 300 300 300
Vorschub (mm/rev） 0.15 0.1 0.06

3 ï 4  ï 2 ï 3
K¿hlung Nass Nass Nass
Standzeit (min) 20 20 20

Whisker Keramik WA1 zeigte eine stabile Bearbeitung.

・Bearbeitung von Rene 104, einem der hªrtesten und hitzebestªndigsten
Materialien mit 20% Cobalt Anteil.
・Whisker Keramiken neigen zu starken Ausbr¿chen. 
・JX1 erreichte eine 4fache Werkzeugstandzeit. 

・Durch die Bearbeitung mit JX1 konnte die Schnittgeschwindigkeit um 70
m/min gesteigert werden. Bei gleicher WZ-Standzeit gegen¿ber Whisker 
Keramik konnte eine erhebliche Reduzierung der Bearbeitungszeit 
realisiert werden und somit die Produktivitªt gesteigert werden. 

Wettbewerbs Whisker-Keramik

Schnittgeschw. (m/min）
Inconel718 

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

Schnittgeschw. (m/min） Schnittgeschw. (m/min）

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

Wettbewerbs 
Whisker-Keramik

・ Durch die Verwendung von JP2 im Schlichtprozess konnte die Produktivitªt
um das 12-fache gesteigert werden.  

・Durch die Vewendung von JP2 konnte die Werkzeugstandzeit und
die Produktivitªt um das 4-fache gesteigert werden. 

Wettbewerbs Whisker-Keramik

Spanvolumen(cc/min) Spanvolumen(cc/min)
Schnittgeschw. (m/min） Schnittgeschw. (m/min）

Standzeit (Schnitte) Standzeit (Schnitte)

Hartmetall beschichtet

Schnitttiefe (mm）
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Erreichen Sie bei der Anwendung von JX1 / JX3 Geschwindigkeiten bis ¿ber 1000 SFM und bei der 
Anwendung von SX3 / SX7 / SX5 den doppelten Vorschub im Vergleich zu Whisker-Keramik!

JX1 JX3 SX3 SX7 SX5 WA1/WA5

Geschwindigkeit

Vorschub
Vielseitigkeit
Zªhigkeit

Erreicht Geschwindigkeiten bis zu 
1500 SFM. Doppelt so hoch wie 
Whisker-Keramik

Doppelter Vorschub  gegen¿ber 
Whisker-Keramik

Beste Lºsung f¿r Kruste und 
unterbrochenen Schnitt.

Vielseitigste Sorte

Wenn das Stechen in mehreren Durchgªngen 
durchgef¿hrt wird (siehe Grafik oben), greift eine 
Schneidkante wªhrend des letzten Stechvorgangs in 
einen potenziell gehªrteten Bereich. Dies verursacht 
mºglicherweise Eckenausschlag oder Kerbenbildung.

Hinweise f¿r die Bearbeitung von HRSA-Materialien
BIDEMICS erreichen hºhere Geschwindigkeiten f¿r Ihren Bearbeitungsprozess. 
Whisker-Keramik ist die vielseitigste Option bei HRSA-Materialien.
NTK bietet sowohl BIDEMICS- als auch SiAlON-Typen f¿r mehr Produktivitªt und Stabilitªt.

45°

Die Stechplatte ist an beiden Schneidkanten nach unten 
eingetaucht (siehe Grafik oben), wodurch ein guter 
Abschluss erzielt wird. Das restliche Material kann dann 
entfernt werden, indem eine stªrkere Plattenform wie 
eine RCGX-Type verwendet wird.

≧45° gehªrteter Bereich

ªndern zu

■Anwendungsinformation

：1. Wahl　　　　 ： 2. Wahl

Anwendung Sorte Material
Schnittgeschw. (m/min) Vorschub (mm/rev) Schnitttiefe (mm)

K¿hlung180 240 300 360 420 480 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

Stechen
JX1
JX3 Overall

Nass
360(180-480) 0.07(0.05-0.1)

SX5 Waspaloy
210(180-240) 0.15(0.07-0.17)

SX3
SX7 Overall

230(180-270) 1.1(0.07-0.15)

WA1 Overall
240(180-330) 0.07(0.05-0.1)

SX3 , SX5 und SX7 
erreichen doppelten 
Vorschub gegen¿ber
Whisker-Keramik



Neue SiAlON-Keramik 
f¿r die Bearbeitung von 
HRSA-Materialien SX3

NEU

SX3 ist NTK's neue vielseitige 
SiAlON-Keramik mit einer idealen 
Mischung aus  VerschleiÇfestigkeit 
und Zªhigkeit f¿r die erfolgreiche 
Bearbeitung von hitzebestªndigen 
Superlegierungen (HRSA)
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- Ausgezeichnete VerschleiÇfestigkeit und Zªhigkeit.

- Hitzebestªndige Legierungen kºnnen weitestgehend damit bearbeitet werden:
Schruppen mit Kruste, Vorschlichten.

- Bearbeitung der neuesten Generation von HRSA-Materialien wie Rene sowie die
heute am hªufigsten verwendeten Inconel 718.

- Frªsen mit hoher Effizienz.

Eigenschaften

Hitzeabdeckung etc.Waspaloy Turbinenscheibe Turbinengehªuse

Empfohlene Werkst¿cke

Beispiel

Material：Rene130   Schruppen (Kruste entfernen)

Herkºmmlich NTK
Sorte SiAlON Keramik SX3
Platte SNGN190724

Schnittgeschw. （m/min） 115

Vorschub （㎜/rev） 0.15

K¿hlung Nass

Standzeit 10.0

Im Vergleich zu SiAlON Keramik des Wettbewerbers zeigte SX3 keinen Bruch 
und einen guten Zustand.

Material：Rene130   Vorschlichten

Herkºmmlich

Sorte SiAlON Keramik SX3
Platte RCGX120700

Schnittgeschw. （m/min） 100

Vorschub （㎜/rev） 0.25

K¿hlung Nass

Standzeit 10.0

SiAlON Keramik des Wettbewerbers brach hªufig, jedoch zeigte SX3  
eine gleichmªÇige Abnutzung.

Empfohlene Materialien

Inconel 718

Waspaloy

Hastelloy

Rene(Rene65, Rene88, Rene130 etc..)

SX3 Wettbewerbԑs SiAlON Keramik SX3

Form
Bezeichnung Abmessungen（mm） SiAlON Keramik

ISO-Bezeichnung Inch I.C. Dicke SX3 Standard

RNGN120400T00520 RNG43T0220 12.7 4.76 5997929 ●
RNGN120700T00520 RNG45T0220 12.7 7.94 5997945 ●
RNGN120700E004 RNG45E02 12.7 7.94 5997952 ●

RCGX090700T00520 RCGX35T0220 9.525 7.94 5998042 ●

RCGX120700T00520 RCGX45T0220 12.7 7.94 5998059 ●

RPGX090700T00520 RPGX35T0220 9.525 7.94 5998075 ●

RPGX120700T00520 RPGX45T0220 12.7 7.94 5998083 ●

Standard

Bezeichnung Merkmale

T00520 Fase 0.05mmĬ20Á

E004 Verrundet          　R0.04

（min） （min）

NTK

Wettbewerbԑs SiAlON Keramik
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CERAMATIC 

Extrem hohe Geschwindigkeiten bei 
der Bearbeitung von HRSA und Guss

①

② ③

Profilwinkel
Entwickelt f¿r die Bearbeitung 
von HRSA Materialien

Schneide
Einzigartige Form sorgt 
f¿r mehr Zªhigkeit

SX9（SiAlON）
Perfektes Verhªltnis 
zwischen Zªhigkeit und 
VerschleiÇfestigkeit

  Neues Design f¿r Guss-Bearbeitung 

Vollkeramikfrªser

CERAMATICﬞProdukterweiterung

● Hochgeschwindigkeitsbearbeitung f¿r HRSA mit
SiAlON Keramik "SX9"

● 10-fache Produktivtªtssteigerung
gegen¿ber Hartmetallfrªsern

● Geeignet f¿r die Bearbeitung von Flugzeugteilen,
Werkzeugteilen und Kompressorteilen
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Nutfrªsen Taschenfrªsen Rampen

4-Schneiden

Planfrªsen    Umfangfrªsen

Konturfrªsen Rampen

6-Schneiden 8-Schneiden

Profilwinkel
・   Entwickelt f¿r die Bearbeitung 

von HRSA-Materialien
・4-Schneiden: Mehr Zªhigkeit
・6-Schneiden: Weniger Werkzeugdruck 

und bessere Spanabfuhr 

Schneidkante
Designt f¿r Extra Schªrfe 

VerschleiÇfestigkeit
Schneide
Einzigartige Form sorgt 
f¿r mehr Zªhigkeit

SX9(SiAlON)
Perfektes Verhªltnis 
zwischen Zªhigkeit und 

［
cc

/m
in
］

8.
6 
cc

/m
in

0.
57

cc
/m

in

0

8

10
D: 10mm - 6-Schneiden

6

4

2

Inco 718

15×
Produktivitªt

Frªser f¿r HRSA-Materialien 

SX9 Hartmetall

Schnittgeschw. (m/min) 600 40
Vorschub (mm/t) 0.03 ⬅
Schnitttiefe (mm) 3.0 ⬅

Profilwinkel

Profilbau
Solides Design und 
Stabile Schneiden  

Schneidkante
Fase f¿r mehr Zªhigkeit 
bei Gussbearbeitung  

Schneide
Von 3 bis 8-
Schneiden 
verf¿gbar

［
cc

/m
in
］

23
4 
cc

/m
in

74
 c
c/
m
in

0

100

150

250
D: 12mm - 6-Schneiden

50

Guss

3×
Produktivitªt

SX9 Hartmetall

700 110
0.05 ⬅
3.5 7.0

Frªser f¿r Guss / HRSA

・   Entwickelt f¿r die Bearbeitung 
von Guss und HRSA-Materialien
・4-Schneiden: Mehr Zªhigkeit
・6/8-Schneiden: Weniger Werkzeugdruck 

und bessere Spanabfuhr

Schnittgeschw. (m/min)
Vorschub (mm/t)
Schnitttiefe (mm)
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HRSA-Materialien ●

Bezeichnung
Sorte

Schneiden
φ φ φ  max

SX9 (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch)
RCEM 080H4R100S ●

4

8.0 ― 8.0 ― 7.6 ― 1.0 ― 6.0 ― 60 ― 16 ―
100H4R125S ● 10.0 ― 10.0 ― 9.6 ― 1.25 ― 7.5 ― 65 ― 20 ―
120H4R150S ● 12.0 ― 12.0 ― 11.6 ― 1.5 ― 9.0 ― 70 ― 24 ―

RCEI   375H4R047S ● 9.525 3/8 9.525 3/8 9.125 .359 1.19 .047 7.14 9/32 63.5 2.5 19.05 3/4
500H4R068S ● 12.7 1/2 12.7 1/2 12.3 .484 1.73 .068 9.525 3/8 69.9 2.75 25.4 1

●
φ φ φ  max

SX9 (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch)
RCEM 080J6R100S ●

6

8.0 ― 8.0 ― ― ― 1.0 ― 6 ― 60 ― ― ―
100J6R125S ● 10.0 ― 10.0 ― ― ― 1.25 ― 7.5 ― 65 ― ― ―
120J6R150S ● 12.0 ― 12.0 ― ― ― 1.5 ― 9 ― 70 ― ― ―

RCEI   375J6R047S ● 9.525 3/8 9.525 3/8 ― ― 1.19 .047 7.14 9/32 63.5 2.5 ― ―
500J6R068S ● 12.7 1/2 12.7 1/2 ― ― 1.73 .068 9.525 3/8 69.9 2.75 ― ―

RCE-H4 (4-Schneiden)

RCE-J6 (6-Schneiden)

max

φ
（
e8
）

φφ

（
h6
）

Z=4

35° 1.5°

Z=6

40° 1.5°

φ /φ e8 h6
8mm, 10mm, 3/8" -0.024/-0.047 +0/-0.009
12mm, 1/2" -0.032/-0.059 +0/-0.011

Toleranzen

φ /φ e8 h6
8mm, 10mm, 3/8" -0.024/-0.047 +0/-0.009
12mm, 1/2" -0.032/-0.059 +0/-0.011

Toleranzenmax

φ
（
e8
）

φ
（
h6
）

■Frªser f¿r HRSA-Materialien

Nutfrªsen Taschenfrªsen Rampen

●：Erste Wahl　●： Alternative

HRSA-Materialien

Bezeichnung
Sorte

Schneiden

●：Erste Wahl　●： Alternative

Planfrªsen    Umfangfrªsen Konturfrªsen Rampen
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Guss ●
●

φ φ φ  max
SX9 (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch)

RCSM 120H4R150S ●

4

12.0 ― 12.0 ― 11.6 ― 1.5 ― 9.0 ― 70 ― 24 ―
160H4R200S ● 16.0 ― 16.0 ― 15.5 ― 2.0 ― 12.0 ― 75 ― 32 ―

RCSI   500H4R068S ● 12.7 1/2 12.7 1/2 12.3 .484 1.73 .068 9.525 3/8 69.85 2.75 25.4 1
625H4R078S ● 15.875 5/8 15.875 5/8 15.375 .609 1.98 .078 11.91 .469 76.2 3 31.75 1.25

RCS-H4

max

φ
（
e8
）

φφ

（
h6
）

Z=4

35° 1.5°

RCS-J6 / RCS-J8

max

φ
（
e8
）

φ
（
h6
）

max

φ
（
e8
）

φ
（
h6
）

φ /φ e8 h6
12mm, 16mm, 1/2", 5/8" -0.032/-0.059 +0/-0.011
20mm, 3/4" -0.040/-0.073 +0/-0.013

φ /φ e8 h6
12mm, 16mm, 1/2", 5/8" -0.032/-0.059 +0/-0.011

■Frªse f¿r Guss / HRSA

Z=6

40° 1.5°

Z=8

●
●

φ φ φ  max
SX9 (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch) (㎜) (Inch)

RCSM 120J6R150S ●

6

12.0 ― 12.0 ― ― ― 1.5 ― 9.0 ― 70 ― ― ―
160J6R200S ● 16.0 ― 16.0 ― ― ― 2.0 ― 12.0 ― 75 ― ― ―

RCSI   500J6R068S ● 12.7 1/2 12.7 1/2 ― ― 1.73 .068 9.525 3/8 69.85 2.75 ― ―
625J6R078S ● 15.875 5/8 15.875 5/8 ― ― 1.98 .078 11.91 .469 76.2 3 ― ―

RCSM 200J8R250S ● 8 20.0 ― 20.0 ― ― ― 2.5 ― 15.0 ― 110 ― ― ―
RCSI   750J8R094S ● 19.05 3/4 19.05 3/4 ― ― 2.38 .094 14.29 .562 107.95 4.25 ― ―

Toleranzen

Nutfrªsen Taschenfrªsen Rampen

HRSA-Materialien

Bezeichnung Schneiden

●：Erste Wahl　●： Alternative

Sorte

Toleranzen

Planfrªsen    Umfangfrªsen Konturfrªsen Rampen

Guss
HRSA-Materialien

Bezeichnung Schneiden

●：Erste Wahl　●： Alternative

Sorte
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