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Messen

PSC-Werkzeughalter

Erhaltlich fiir Dreh- und Stechanwendungen sowie Hochvorschubfrasen

Polygon-Schnittstelle fiir hohe Steifigkeit und Prazision

Zwei Anlageflachen zwischen Konusflache und Planfache

EIEREE Besuchen Sie uns auf
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Schaft mit polygonformigem Konus

ISO'WerkzeughaIter zum Drehen

Schaft mit polygonférmigem Konus fiir hohe Steifigkeit und Prazision

Zwei Anlageflachen zwischen
PSC-Schaftwerkzeuge Konusflache und Planfache
JISB6066-1:  Doppelter Kontakt zwischen Schaft mit polygonférmigem Konus und Hauptspindelfliche
1S026623-1:  Polygonférmige Konusschnittstelle mit Bundkontaktfliche

Hohe Stabilitat

Konstruktion mit polygonformigem Konus und zwei Anlageflachen
zwischen Konus und Planféche fiir hohe Steifigkeit

"4
Effektive Kihlmittel Zufuhr N
GleichmaBige Kraftverteilung zwischen
Einzigartiges Innenkiihlungsdesign drei Flachen erh6hen die Festigkeit und

Zentrierung




Werkzeughalter zum Drehen PSC

DCLNR/L-12
- - @ 2 Einsetzbare Wendeschneidplatten
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- e 1204...
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Bild: C4-DCLNR-27050-12-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigharkeit
Bezeichnung S w
< | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte |Grundplattenschraube
R L
(4-DCLNR/,-27050-12-DC-KUA ® | o «“ 40 50 27 110 150
(5-DCLNR/L-35060-12-DC-KUA o | @0 | G 50 60 35 115 175 |08 KSPKR/L KVPA.0620.DC |  KPPPC.12 KVPP0512.KG
(6-DCLNR/,-45065-12-DC-KUA ® | ©o (6 63 65 45 110 200

@ : Verflgbar

DDJNR/L-15
- . Einsetzbare Wendeschneidplatten
=
s DNCJA
ONCJG 1506...
DNCIM
Bild: C4-DDJNR-27055-15-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigbarkei
Bezeichnung S =
< | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte |Grundplattenschraube
R L
C4-DDINR/-27055-15-DC-KUA [ IR 4 40 55 27 140 170
(5-DDINR/,-35060-15-DC-KUA [ ) €] 50 60 35 120 160 | 08 KSPKR/L KVPA.0620.0C |  KPPPD.15 KVPP0512.KG
(6-DDINR/L-45065-15-DC-KUA [ ) [ 63 65 45 110 190
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Werkzeughalter zum Drehen PSC

DDHNF/L-15
T ~ @ 2 Einsetzbare Wendeschneidplatten
s o () ) oNCJA
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Bild: C4-DDHNR-27055-15-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigharkeit
Bezeichnung S w
< | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte | Grundplattenschraube
R L
(4-DDHNR/; -27055-15-DC-KUA [ ] [ ] 4 40 55 27 125 300
(5-DDHNR/,-35060-15-DC-KUA e o 50 60 35 110 165 | 08 | KSPKR/L | KVPA.0620.DC |  KPPPD.15 KVPP0512.KG
(6-DDHNR/,-45065-15-DC-KUA [ ] [ ) 6 63 65 45 110 210
@ : Verflgbar
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- - @ 2 Einsetzhare Wendeschneidplatten
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Bild: C4-DTGNR-27050-16-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfuihrung T
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigbarkei
Bezeichnung ,E e
DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte | Grundplattenschraube
R L
(4-DTGNR/1-27050-16-DC-KUA o o «“ 40 50 27 115 140
(5-DTGNR/L-35060-16-DC-KUA e o G 50 60 35 110 165 | 08 | KSPDR/L | KVPA.0620.DC | ~ KPPPT.16 KVPP.0512.RGT
(6-DTGNR/L-45065-16-DC-KUA o @ © 63 65 45 110 190
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Werkzeughalter zum Drehen PSC

DVINR/L-16
S Einsetzbare Wendeschneidplatten
A
w6 1604...
WM
Ompy,
Bild: C4-DVINR-27062-16-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung /@ —
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigharkeit
Bezeichnung S w
< | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte |Grundplattenschraube
R L
(4-DVINR/L-27062-16-DC-KUA [ ) [ ] «“ 40 62 27 145 140
(5-DVINR/,-35060-16-DC-KUA o | ® | O 50 65 35 115 165 | 08 KSPDR/L KVPA.0620.DC |  KPPPV.16 KVPP0512.RG
(6-DVINR/L-45065-16-DC-KUA [ ) [ ] (6 63 65 45 110 190
@ : Verflgbar
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Bild: C4-DVPNR-27062-16-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfuihrung
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigbarkei
Bezeichnung ,E w
DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme  |Klemmschraube| Grundplatte |Grundplattenschraube
R L
(4-DVPNR/L-27062-16-DC-KUA e | o ¢ 40 62 27 110 140
(5-DVPNR/-35060-16-DC-KUA [ BN N 50 65 35 110 165 |08 KSPDR/L | KVPA.0620.0C |  KPPPV.16 KVPP.0512.RG
(6-DVPNR/,-45065-16-DC-KUA ® | o | © 63 65 45 110 190
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Werkzeughalter zum Drehen PSC

DVVNN -16

1 Einsetzhare Wendeschneidplatten
= A
w6 1604...
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Bild: C4-DVVNN-00062-16-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfuihrung

DCSFMS

Werkzeughalterabmessungen

Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigharkeit
Bezeichnung S w
< | DCSFMS LF WF DMIN1T | DMIN2 Klemme Klemmschraube | Grundplatte | Grundplattenschraube
RIN|L
(4-DVVNN-00062-16-DC-KUA ) ) 40 62 0 - 140 KSPDR
(5-DVVNN-00065-16-DC-KUA ) G 50 65 0 - 170 |08 KSPDL KVPA.0620.DC |  KPPPV.16 KVPP0512.RG
(6-DVVNN-00065-16-DC-KUA ) [ 63 65 0 - 190 KSPDR

@ : Verflgbar

DWLNFR/L-08
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- - s Einsetzbare Wendeschneidplatten
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Bild: C4-DWLNR-27050-08-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
Werkzeughalterabmessungen
Abmessungen (mm) Ersatzteile
Verfiigharkei
Bezeichnung S =
< | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 Klemme Klemmschraube | ~ Grundplatte | Grundplattenschraube
R L
(4-DWLNR/(-27050-08-DC-KUA [ IR 4 40 50 27 120 190
(5-DWLNR/,-35060-08-DC-KUA [ ] €] 50 60 35 120 170 |08 KSPKR/L KVPA.0620.DC KPPPT.16 KVPP.0512.RGT
(6-DWLNR/,-45065-08-DC-KUA [ ) [ 63 65 45 110 195
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Werkzeughalter zum Drehen PSC

SVVBN -16
° \ 5 @ 2 Einsetzbare Wendeschneidplatten
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Bild: C4-DVPNR-27062-16-DC-KUA Abb. zeigt Rechtsausfiihrung @
Werkzeughalterabmessungen
Verfiigharkeit Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung % w
o
RINI|L DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 TORX-Schraube | TORX-Schliissel | Grundplatte | Grundplattenschraube
(4-SVVBN-00055-16DC-KUA [ ) «“ 40 62 0 - 140
(5-SVVBN-00060-16DC-KUA [ ) G 50 65 0 - 165 0,4 KVPT.3514 KKLJ.T15 KPPPV.16 KVPP3511
(6-SVVBN-00065-16DC-KUA [ ) 6 63 65 0 = 190

SVJBR/L-11/16

@ : Verflgbar
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Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

= | =
DCSFMS

Einsetzbare Wendeschneidplatten

vBLIA
v8[la
veLIMm

103...

é Einsetzbare Wendeschneidplatten
Bild: C4-DVPNR-27062-16-DC-KUA vBL 1A
e w6 1604...
v[LIm
Abb. zeigt Rechtsausfuhrung
Werkzeughalterabmessungen
Verfiigbarkeit | & Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung ) Zeichnung| & -
R| N | L[| < | DCSFMS LF WF DMINT | DMIN2 TORX-Schraube | TORX-Schliissel |  Grundplatte | Grundplattenschraube
(4-SVJBR/-27050-11-DC-KUA | @ [ ) 4 40 50 27 185 140
(5-SVJBR/L-35060-11-DC-KUA [ ] [ ) (€ 50 60 35 125 165 Abb. 1 KVPT.2506 KT08 - -
(6-SVJBR/-45065-11-DC-KUA | @ @ 63 65 45 110 190
0,4
(4-SVJBR/1-27050-16-DC-KUA | @ @ | ¢4 4 40 50 27 115 KVPP3508
(5-SVIBR/1-35060-16-DC-KUA | @ ®| G s 50 60 35 170 Abb.2 KVPT3514 KKLL.T15 KPPVV.16
KVPP3511
C6-SVIBR/-45065-16-DC-KUA | @ ®| © [ 63 65 45 115

@ : Verfugbar
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AuBenstechen/Abstechen

Gute Spankontrolle
MEGACOAT-Beschichtungstechnologie fiir lange Standzeit und
besonders effiziente Bearbeitung

Eine grof3e Auswahl an Spanbrecher

Einsatzbereich Spanbrecherauswahl (auf3en)
AuBenstechen und Langsdrehen
Anwendung J
5 Allgemeine Hoher
2 Anwendungen  Vorschub I
GM PH [ |

N \ 4 \ 4
;‘-? 33:;2%3[) AuBenstechen Kopieren
‘e

Geringer
Schnittdruck
GS

(. . ) Geringer . l Hoher I
Nichteisen- Vorschub Unleglerter Stahl Vorschub
metalle Legierter Stahl broch

— Rostfreier Stahl lUnter roc enerl
Material mit Schnitt

Gering Vorschub Hoch geringer
Steifigkeit

v \ 4 v
Abstechen / Ger'inger \ ( Geringer \ / Allgemeine \ / Hoher \ (" Kopieren
Schnittdruck

Vorschub Anwendungen Vorschub

GS GM PH

Gering

Hoch

Schnittdruck

Gering

Gering Vorschub Hoch

Vergleich der Spankontrolle (interne Auswertung)
Schnittbedingungen: Vc = 150 m/min, f = 0,15 mm/U Werkstiick: 15CrMo4

Bessere Spankontrolle als der Wettbewerb

Geringere Beschadigung der Schneidkante durch Spanschlag

GM-Spanbrecher Wettbewerber A Wettbewerber B

@@@

7



KGD-PSC Werkzeughalter (Einstechen/Abstechen)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

WF

— | —

DCSFMS

==

Werkzeughalterabmessungen

Ersatzteil
Verfiigharkeit Abmessungen (mm) Breite W (mm)
Breiteder | Magliche o Klemmschraube | c. cooopare
Nut CW Stechtiefe Bezeichnung B ) o
S . ten
i i RO| L DCSFMS lF W Kahlmittel- | | pya
zufuhr
KUA-KPC4-KGDR/, -2T17 [ ] [} 4 40 60 27 [ ]
2 17 2,0 30
KUA-KPC5-KGDR/, -2T17 [ ) [ ] (&) 50 60 35
KUA-KPC4-KGDR/\ -3T20 [ ) (] “ 40 65 27 ()
3 20 KUA-KPC5-KGDR/, -3T20 [ ) [ ] ) 50 65 35 [ ] 30 4,0
KUA-KPC6-KGDR/, -3T20 [ ] [} 6 60 65 45 [ ]
KUA-KPCA-KGDR -4T25 ° “| w 70 7 ° HHSX16 TT))’/Z GG?)“G"
4 25 KUA-KP(5-KGDR -4T25 [ ) () 50 70 35 o 4,0 50
KUA-KPC6-KGDR -4T25 [ ) @6 60 70 45 [ ]
KUA-KPC4-KGDR -5T25 [ ) 4 40 70 27 [ ]
5 25 KUA-KP(5-KGDR -5T25 [ ] (&} 50 70 35 [ ] 50 6,0
KUA-KPC6-KGDR -5T25 () (6 60 70 45 ()

Das empfohlene Anzugsdrehmoment betragt 6,5 Nm und der maximale Kihimittelversorgungsdruck betrégt 80 bar.

Die CDX-Abmessung zeigt die verfugbare Stechtiefe an (Wenn die CDX-Abmessung 20 mm oder mehr betragt, betragt die maximale Stechtiefe mit 2-schneidige Schneidkanten 18 mm).

KGD-PSC schwerausfiihrung

@ : Verfugbar

Werkzeughalter: Rechtsausfiihrung
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Werkzeughalterabmessungen
Breite der Magliche Verfiigbarkeit . Abmessungen (mm)
Nut (W Stechtiefe Schwertbezeichnung Halterbezeichnung £
o
(mm) (mm) R L DCSFMS | LF WE | Kiihimittel
2 17 KGDR/-2T17-C [ J [ J 77 [ ]
3 10 KGDR/,-3T10-C [ J [} 70 [
3 20 KGDR/,-3T20-C o [ ] 80 o
4 10 KGDR/1-4T10-C 70

L KUA-KPC4-KGD&-BL-CT hd hd 40 27 hd
4 20 KGDR/L-4T20-C [ J [ J 80 [ ]
4 25 KGDR/,-4T25-C [} [ 85 [
5 10 KGDR/,-5T10-C o o 70 o
5 25 KGDR/,-5T25-C [ J [ J 85 o

@ : Verfugbar



Hochvorschubfraser

MFH

Die MFH-Serie ist ein hocheffizienter Hochvorschubfraser mit konvexem
Schneidkantendesign zur Reduzierung von Rattern und fiir eine bessere Spanabfuhr.
Grof3e Auswahl von @ 8 bis @ 160 mm, die einen breiten Anwendungsbereich fiir

mehrere Metallbearbeitungsprozesse abdeckt.

MFH-Boost

Abb. 1

DCSFMS

Abb. 2
1
)
Abb.3
Abb. 4
g
8
Werkzeughalterabmessungen
Anz. der Abmessungen (mm) Kiihlmit-
Bezeichnung Verfiigbarkeit | Wendeschneid- | GroRe Zeichnung | AR telboh
platten DCX DC | DCSFMS | LF APMX elbohrung
MFH  36-04-4T-C3-KUA [} 4 a 936 025 932 40 Abb. 1
MFH  44-04-5T-C4-KUA [ ] 5 4 044 033 240 45 Abb.2
2,5 -10° Ja
MFH  54-04-6T-C5-KUA [ ] 6 () 954 943 850 Abb.3
60
MFH  66-04-7T-C6-KUA [ ] 7 (6 966 955 063 Abb. 4
@ : Verfligbar
Einsetzbare Wendeschneidplatten
(VD-
Abmessungen (mm MEGACOAT NANO .
Wendeschneidplatte Bezeichnung essungen (mm) Bescichung|  MECACOATNANOEX
W1 | S | DT |INSL| RE | PR1510 | PR1525 | PR1535 | (CA6535 |PR1810|PR1825|PR1835
&
y
]
V2]
Z
LOMU 040410ER-GM | 9,1 | 44 | 41 [145]| 1,0 [ ] [ [ [ ) ([ ] [ o
I
4 .;,e,
doppelseitige
Wendeschneideplatte

@ : Verflgbar



MFH Mini
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Werkzeughalterabmessungen
Anz. der Abmessungen (mm) KiihImit-
Bezeichnung Verfiigharkeit | Wendeschneid- |  GroBe Zeichnung | AR. telboh
platten DCX DC | DCSFMS |  LF APMX €lbohrung
MFH  36-03-5T-C3-KUA [ J 5 (€] 932 40 Abb. 1
036 028
MFH  36-03-5T-C4-KUA [ J 5 4 040 45 Abb. 2
MFH  42-03-6T-C4-KUA [} 6 4 040 45
042 034
MFH  42-03-6T-C5-KUA [ J 6 € 050 50
1 -10° Ja
MFH  52-03-8T-C5-KUA [ J 8 € 050 55
652 044 -
MFH  52-03-8T-C6-KUA [ J 8 6 963 60
MFH  66-03-10T-C5-KUA [ J 10 (&) 050 55
066 958
MFH  66-03-10T-C6-KUA [ 10 6 063 60
@ : Verfugbar
Einsetzbare Wendeschneidplatten
Abmessungen (mm) MEGACOAT NANO MEGACOAT | CVD-beschichtetes | oot nano Ex
Wendeschneidplatte Bezeichnung HARD Hartmetall
W1 | S | D1 | INSL | RE | PR1510 | PR1525 | PR1535 | PRO15S CA6535 | PR1810 | PR1825 | PR1835
—
(%]
=z
LOGUO30310ER-GM | 6,2 | 396 345 | 11,9 10 | @ ) ) - ) e o | o
Allgemeine Bearbeitung
,S)
3 s
®
Va1, =
Ul =z e
TH LOGUO30310ER-GH | 6,2 | 396 345 | 119| 10 | @ ) ) ) - e o | o
S
Zahe Schneidkante
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Polygon-Schnittstelle
polygonformigem Konus

mit hoher Stabilitat und hoher Prazision.
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