
HF Z5

Wettbewerbsfähigkeit und 
Produktivität auf die Spitze 

getrieben!

DE
HF Z5 - Hochdynamik Fräser

PROMO
01/09 - 19/12/2025

HF643

HF535T



HF Z5

TROCHOIDAL UND HOCHDYNAMIC FRÄSEN

Sorma Deutschland GmbH
Königsfelderstraße 33 - 58256 Ennepetal - Deutschland
tel: +49 02333 609869 0 - info@sorma.gmbh

DC DC tol. RE RE tol. DCON TCDCON APMX LF ZEFP EDP no. €

4 0/-0.020 0.1 0/-0.015 6 h6 12 57 5 HF64301040 23,57

5 0/-0.020 0.1 0/-0.015 6 h6 13 57 5 HF64301050 23,57

6 0/-0.020 0.1 0/-0.015 6 h6 13 57 5 HF64301060 23,57

8 0/-0.020 0.2 0/-0.015 8 h6 20 64 5 HF64302080 33,37

10 0/-0.020 0.2 0/-0.020 10 h6 22 72 5 HF64302100 43,66

12 0/-0.020 0.3 0/-0.020 12 h6 26 83 5 HF64303120 60,84

16 0/-0.020 0.3 0/-0.020 16 h6 32 92 5 HF64303160 98,12

20 0/-0.020 0.3 0/-0.020 20 h6 38 104 5 HF64303200 164,52

DC DC tol. RE RE tol. DCON TCDCON APMX LF ZEFP EDP no. €

10 0/-0.040 0.1 0/-0.020 10 h6 35 90 5 HF535T010100 58,31

12 0/-0.050 0.12 0/-0.020 12 h6 45 100 5 HF535T012120 77,74

16 0/-0.050 0.15 0/-0.020 16 h6 55 115 5 HF535T015160 140,42

20 0/-0.050 0.2 0/-0.020 20 h6 70 131 5 HF535T020200 220,74

HF643

HF535T - 3,5xD MIT SPANTEILER

HF643  
Schnittparameter

HF535T
Schnittparameter

01 02

Geometrie mit variablem Helix (VH) und differenzierter 
Steigung (UP): weniger Vibrationen, hohe Produktivität 
und lange Standzeit

Ausgereifte 
Schneidkantenpräparation 
für eine hervorragende 
Oberflächenqualität

Warum sollten Sie den HF Z5 einsetzen?

ZEFP 5 UPVH 36°/37°/38°
MARGIN
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